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DEUTSCH

Einleitung

Nussbaum Produkte sind ein Ergebnis langjchriger Erfah-
rung. Der hohe Qualitatsanspruch und das Uberlegene
Konzept garantieren Ihnen Zuverlassigkeit, eine lange Le-
bensdauer und den wirtschaftlichen Betrieb. Um unnétige
Schaden und Gefahren zu vermeiden, sollten Sie diese
Betriebsanleitung aufmerksam durchlesen und den Inhalt
stets beachten.

¥ Eine andere oder iiber den beschriebenen
Zweck hinaus gehende Benutzung gilt als
nicht bestimmungsgemas.

Die Firma Nussbaum haftet nicht fir daraus
entstehende Schaden. Das Risiko dafir tragt
allein der Anwender.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehért

auch:

® das Beachten aller Hinweise aus dieser Betriebsanlei-
tung und

e die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten
und der vorgeschriebenen Prifungen

* die Betriebsanleitung ist von allen Personen zu beach-
ten, die an der Anlage arbeiten. Dies gilt insbesondere
fir das Kapitel 4 ,Sicherheitsbestimmungen”

® zusatzlich zu den Sicherheitshinweisen der Betriebsan-
leitung sind die fir den Einsatzort geltenden Regeln und
Vorschriften zu beachten

e die ordnungsgeméfle Handhabung der Anlage

Verpflichtung des Betreibers:

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an der Anla-

ge arbeiten zu lassen, die

e mit den grundlegenden Vorschriften Gber die Arbeitssi-
cherheit und der Unfallverhitung vertraut und im Um-
gang mit der Anlage eingewiesen sind.

® das Sicherheitskapitel und die Warnhinweise in dieser
Betriebsanleitung gelesen, verstanden und dies durch
ihre Unterschrift bestatigt haben.

Gefahren im Umgang mit der Anlage:

Die Nussbaum Produkte sind nach dem Stand der Technik

und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln kon-

zipiert und gebaut. Dennoch kénnen bei unsachgeméafer

Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des Benutzers

entstehen oder Sachwerte beschadigt werden.

Die Anlage darf nur betrieben werden

e fir die bestimmungsgemafe Verwendung.

® wenn sie sich in sicherheitstechnisch einwandfreien Zu-
stand befindet.

Organisatorische Mafinahmen

e Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort der
Anlage griffbereit aufzubewahren.
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Originalbetriebsanleitung

* Ergdnzend zur Betriebsanleitung sind allgemeingiltige
gesetzliche und sonstige verbindliche Regelungen zur
Unfallverhitung und zum Umweltschutz zu beachten
und anzuweisen.

e Das sicherheits- und gefahrenbewusste Arbeiten des
Personals ist zumindest gelegentlich unter Beachtung
der Betriebsanleitung zu kontrollieren!

e Soweit erforderlich oder durch Vorschriften gefordert,
personliche Schutzausristungen benutzen.

e Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Anlage
in lesbarem Zustand halten!

® Ersatzteile missen den vom Hersteller festgelegten tech-
nischen Anforderungen entsprechen. Dies ist nur bei
Originalteilen gewdhrleistet.

* Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung ange-
gebene Fristen fir wiederkehrende Priifungen/Inspekti-
onen einhalten.

Instandhaltungstatigkeiten, Stérungsbeseiti-
gung

In der Betriebsanleitung vorgeschriebene Einstell, War-
tungs- und Inspektionstatigkeiten und —termine einschlieB-
lich Angaben zum Austausch von Teile/Teilausristungen
einhalten! Diese Tatigkeiten dirfen nur durch Sachkundi-
ge, die an einer speziellen Werksschulung teilgenommen
haben, durchgefihrt werden.

Gewdhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,Allgemeinen Verkaufs- und

Lieferbedingungen”.

Gewdhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen-

und Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine

oder mehrere der folgenden Ursachen zuriickzufihren
sind:

e Nicht bestimmungsgemdf3e Verwendung der Anlage.

* Unsachgemafes Montieren, Inbetriebnahme, Bedienen
und Warten der Anlage.

® Betreiben der Anlage bei defekten Sicherheitseinrich-
tungen oder nicht ordnungsgeméaf3 angebrachten oder
nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrich-
tungen.

* Das nicht Beachten der Hinweise in der Betriebsanlei-
tung beziglich Transport, Lagerung, Montage, Inbe-
triebnahme, Betrieb, Wartung und Risten der Anlage.

e Eigenméchtige bauliche Veranderungen an der Anlage.

e Eigenmdchtiges Verdndern der Anlage (z.B. Antriebs-
verhdltnisse: Leistung, Drehzahl efc.)

* Unsachgemaf durchgefihrte Reparaturen.

e Katastrophenfélle durch Fremdeinwirkungen und hé-
here Gewalt.

Demontage, Auierbetriecbnahme und Entsor-
gung
Die Demontage der Hebebihne sollte durch einen Sachkun-

digen erfolgen. Eventuell vorhandene Flissigkeiten (z.B.
Hydraulikdle) sind abzulassen und getrennt zu entsorgen.



B Made
Hin

Germany

Bei der AuBerbetriebnahme ist das Typenschild zu entfer-
nen und zu vernichten, sowie das Prifbuch zu entsorgen.
Die Entsorgung der Hebebihne hat durch eine autorisier-
tes Verwertungsunternehmen zu erfolgen.
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Aufstellungsprotokoll

Il Nach erfolgter Aufstellung, dieses Blatt komplett ausfiillen, unterschreiben, kopieren und das Original innerhalb
einer Woche an den Hersteller senden. Die Kopie bleibt im Prifbuch.

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier
E-Mail: info@nussbaumlifts.com

Fax: +497853-8787

Die Anlage mit der Seriennummer wurde am

bei der Firma in

aufgestellt, auf Funktion und Sicherheit Gberprift und in Betrieb genommen.

Die Aufstellung erfolgte durch den Betreiber/Sachkundigen (nicht zutreffendes streichen).

Nach erfolgter Prifung auf Funktion und Sicherheit durch einen geschulten Monteur wird die Hebebihne ohne elek-
trische Verbindung (z.B. Stecker) zur bauseitigen Stromversorgung Ubergeben. Bauseits ist eine elektrische Verbindung
zwischen Hebebihne und Stromversorgung durch einen fachkundigen Elekiriker herzustellen (siehe Angaben im Elek-
troplan).

Der Betreiber bestatigt das ordnungsgemafle Aufstellen der Hebebiihne, alle Informationen dieser Betriebsanleitung
und Prisfbuch gelesen zu haben und entsprechend zu beachten, sowie diese Unterlage den eingewiesenen Bedienern

jederzeit zugdnglich aufzubewahren.

Der Sachkundige bestatigt das ordnungsgemafle Aufstellen der Hebebiihne, alle Informationen dieser Betriebsanleitung
und Prifbuch gelesen zu haben und die Unterlagen dem Betreiber ibergeben zu haben.

Nur auszufillen, wenn die Anlage fest verdibelt wird.

Verwendete Dibel *)

Typ/Marke
Mindestverankerungstiefe *) eingehalten: mm
Anzugsdrehmoment *) eingehalten: Nm
Datum Name, Betreiber und Firmenstempel Unterschrift Betreiber
Datum Name, Sachkundiger Unterschrift Sachkundiger

Servicepartner:

Stempel

*) siehe Beiblatt der Dibelhersteller

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST 9
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Ubergabeprotokoll
Die Anlage mit der Seriennummer wurde am
bei der Firma in

aufgestellt, auf Funktion und Sicherheit Gberprift und in Betrieb genommen.
Nachfolgend aufgefiihrte Personen (Bediener) wurden nach Aufstellung der Hebebihne durch einen geschulten Mon-
teur des Herstellers oder eines Vertragshandlers (Sachkundiger) in die Handhabung des Hubgerates eingewiesen.

Im Rahmen dieser Ubergabe und Einweisung wurde die Nussbaum-Pflegeanleitung an der Hebebiihne angebracht.

(Datum, Name, Unterschrift, freie Zeilen sind zu streichen)

Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Unterschrift
Datum Name Sachkundiger Unterschrift Sachkundiger

Servicepartner:

Stempel

10 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



1 Allgemeine Information

Die Technische Dokumentation enthdlt wichtige Informati-
onen zum sicheren Betrieb und zur Erhaltung der Funkti-
onssicherheit der Hebebihne.

e Zum Nachweis der Aufstellung der Hebebihne ist das
Formular Aufstellungsprotokoll ausgefillt und unter-
zeichnet an den Hersteller zu senden.

e Zum Nachweis der einmaligen, regelmafBigen und au-
Berordentlichen Sicherheitsiberprifungen enthalt die-
ses Prifbuch Formulare. Verwenden Sie die Formulare
zur Dokumentation der Prifungen und belassen Sie die
ausgefillten Formulare im Prifbuch.

® Im Stammblatt der Hebebihne sind Anderungen an der
Konstruktion oder eine Wechsel des Aufstellungsort ein-
zutragen.

1.1 Aufstellung und Prifung der Anlage
Sicherheitsrelevante Arbeiten an der Hebebihne und
die Sicherheitsiberprifungen dirfen ausschlieBlich dafir
ausgebildete Personen ausfihren. Sie werden im allge-
meinen und in dieser Dokumentation als Sachverstandige
und Sachkundige (befdhigte Personen) bezeichnet.

* Sachverstandige sind Personen (freiberufliche Fachinge-
nieure, TUV-Sachverstandige), die aufgrund lhrer Ausbil-
dung und Erfahrung Hebebihnen prifen und gutachtlich
beurteilen dirfen. Sie sind mit den maBgeblichen Arbeits-
schutz- und Unfallverhitungsvorschriften vertraut.

e Sachkundige (befdhigte Person) sind Personen, die aus-
reichende Kenntnisse und Erfahrungen mit Hebebihnen
besitzen und an einer speziellen Werksschulung durch
den Hebebihnen-Hersteller teilgenommen haben (Kun-
dendienstmonteure des Herstellers und der Vertragshand-
ler sind Sachkundige).

1.2 Gefdhrdungshinweise

Zur Kenntlichmachung von Gefahrenpunkten und wich-
tiger Information werden folgende drei Symbole mit der
erlauterten Bedeutung verwendet. Achten Sie besonders
auf Textstellen, die durch diese Symbole gekennzeichnet
sind.

Il Hinweis! Bezeichnet einen Hinweis auf eine Schlijssel-
funktion oder auf eine wichtige Anmerkung!

Vorsicht! Bezeichnet eine Warnung vor még-
lichen Beschadigungen der Anlage oder
anderer Sachwerte des Betreibers bei un-
sachgeméfler Durchfihrung des so gekenn-
zeichneten Vorgangs!

Gefahr! Bezeichnet eine Gefahr
Afﬁr Leib und Leben, bei unsachge-
maf3er DurchfGhrung des so ge-

kennzeichneten Vorgangs besteht
Lebensgefahr!

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST
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2 Stammblatt der Anlage

2.1 Hersteller

Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Korker StraBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Verwendungszweck

Die Hebebiihne ist ein Hebezeug fiir das Anheben von Kraftfahrzeugen bei einem Gesamtgewicht von (*siehe Liste) im
normalen Werkstattbetrieb bei einer maximalen Lastverteilung von (2:3**) (1:3***) in Auffahrrichtung oder entgegen

der Auffahrrichtung. Eine Einzelbelastung von nur einem oder zwei Tragarmen darf nicht auftreten.

Die Aufstellung der serienmafligen Hebebihne ist in feuer- und explosionsgefdhrdeten Betriebsstatten und feuchten
Umgebungen (AuBenbereich, Waschhallen etc.) verboten.

Die Bedienung der Hebebihne erfolgt direkt an der Bediensdule (siehe Datenblatt).

Nach Anderung an der Konstruktion und nach wesentlichen Instandsetzungen an tragenden Teilen muss die Hebebihne
von einem Sachverstandigen nochmals geprift und Anderungen bestdatigt werden. Bei einem Wechsel des Aufstellungs-

ortes muss die Hebebihne von einem Sachkundigen nochmals geprift und Anderungen bestdtigt werden.

(*)Tragfahigkeiten der SL-Baureihe (SL = SMART LIFT):

® SMART LIFT 2.30 SL**
® SMART LIFT 2.35 SL**
® SMART LIFT 2.40 SL***

Tragarmvarianten

= 3000 kg
= 3500 kg
= 4000 kg

SMART LIFT 2.30 SL

SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

Standardarme 590-900 mm 505-823 mm 570-1160 mm
940-1495 mm 940-1495 mm 1130-1840 mm
MINI-MAX Arme (MM) 600-980 mm - 635-1065 mm
1000-1480 mm 1130-1840 mm
232SL28000TG
DT Tragarme 480-870 mm 570-1160 mm -
940-1495 mm 940-1495 mm
Sport Cars Tragarme - 590-865 mm -
(SC) 840-1380 mm
Otto - 570-1160 mm -
995-1823 mm
Otto (MM) - 600-980 mm -
995-1823 mm
Otto VT - 495-870 mm -
995-1825 mm

Bei Einsatz der Otto-Tragarme ist der 4t-Stahlbau zu verwenden.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



Mussbavum

2.3 Anderungen an der Konstruktion i}
Prifung durch einen Sachverstandigen zur Wiederinbetriebnahme notwendig (Datum, Art der Anderung, Unterschrift
Sachverstandiger).

Name, Anschrift Sachversténdiger

Ort, Datum Unterschrift Sachversténdiger

2.4 Wechsel des Aufstellungsortes )
Prifung durch einen Sachverstandigen zur Wiederinbetriebnahme notwendig (Datum, Art der Anderung, Unterschrift
Sachkundiger).

Name, Anschrift Sachversténdiger

Ort, Datum Unterschrift SachversténdigerSicherheitspriifungen

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST 13
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2.5 Konformitatserklarung

EG- Konformitatserklarung Mussbaum

gemadB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX II 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracién de conformidad segun Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkldren wir, daB die Hebeblihne, Modell: SMART LIFT

Hereby we declare that the lift model:
Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle 2.30 SL DT 2.35SLOTTO

Por la presente declara, que el elevador modelo: 2.35SLDT 2.35SL OTTO MM
Con la presente si dichiara che il sollevatore: 2.35 SL MM 2.35SL OTTO VT
2.35 SL SC 2.40 SL UNI
2.35 SL BMW

allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas 5|gu1entes

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EG
EMV Richtlinie / EMC Directive 2014/30/EU
Niederspannungsrchtlinie / Low Voltage Directive 2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde
was manufactured in conformity with the harmonized norms

fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.

producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas.

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebebiihnen / Vehicle lifts EN 1493: 2010

Beauftragter flr die Technische Dokumentation Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Authorised to compile the technical file

Baujahr 20
Year of manufacture

Seriennummer

Serial number Seriennummer
i Kehl- Bodersweier, 20.03.2023
= Tank r
CEO

SMART-LIFT_S

NUS

- QBRI Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier C E

Do
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3 Technische Information

3.1 Technische Daten

Gesamtgewicht

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Tragfahigkeit

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Belastung eines Tragarmes

eine Einzelbelastung eines
Tragarms darf nicht auftre-
ten

Lastverteilung
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

max. 2:3 oder 3:2 in Auf-
fahrrichtung oder entgegen
der Auffahrrichtung

max. 3:1 oder 1:3 in Auf-
fahrrichtung oder entgegen

der Auffahrrichtung
Hubzeit ca. 40 s (3 1)

ca. 46 s (3,5 1)

ca. 48 s (4 1)
Senkzeit ca. 40 s
Standard 3~/N+PE, 400V, 50 Hz

Betriebsspannung

Motorleistung

2x1,5kW

Motordrehzahl

1420 Umdrehungen/Minute

Schalldruckpegel LpA

<70 dB

Bauseitiger Anschluss

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
mit Absicherung

16 Ampere trage

gemaf VDE-Richtlinien

Optionales Energieset

Pneumatikanschluss: fir
Druckluft 6-10 bar
Steckdose: 220 V/50 Hz

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST
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Il Wichtiger Hinweis!
Die Hebebiihne wird ohne elektrische Verbindung zur
bereitgestellten Stromversorgung, nach Uberpriifung
auf Funktion und Sicherheit, ibergeben. Bauseitig ist
eine Steckverbindung herzustellen. Dieser bauseitig
angebrachte Anschlussstecker muss sich in unmittel-
barer Néhe der Hebebiihne befinden und darf sich
nur auf einer Hohe befinden die ohne Hilfsmittel (z. B.
Leiter) erreicht werden kann. Ansonsten muss ein se-
parater, abschlieBbarer Hauptschalter in unmittelbarer
Néhe der Hebebihne angebracht werden, der ohne
Hilfsmittel erreicht werden kann.

3.2 Sicherheitseinrichtungen

* Sicherheitsmechanismus bei Hubmutterbruch
Uberprifung der Hubmuttern durch eine eingebaute
VerschleiBanzeige.

e Endabschaltung durch die elektronische Steu-
erung
Sicherung der Hebebihne gegen zu weites Ausfahren
des Hubschlittens nach oben oder nach unten.

¢ Elektronische Gleichlaufiberwachung
Sicherung gegen Ungleichlauf der Hubschlitten zuei-
nander

* Tragarmarretierung
Sicherung der Tragarme gegen horizontale Bewegung
im angehobenen Zustand

* Fanghaken
Sicherung gegen nochmaliges Anheben bei einem Hub-
mutterbruch

* Wendeschalter mit Vorhéngeschlosseinrich-
tung
Sicherung gegen unbefugte Benutzung

e CE-STOP + akustisches Warnsignal
Sicherung gegen Scher- und Quetschstellen im Fuf3be-
reich.
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Schwenkbereich
der Trogorme

Technische Daten:

Tragfoehigkeit ¢ 3 000 kg
Hubzeit  ca. 40 sec o
o

Senkzeit ¢ ca. 40 sec <

Nut zhuo 1 770 mm B < < . 9 ?\

Motor leistung L2 x 1.5 kW 400 % =
hallEs
5=
< (o

Moss- und Konst rukt ions- 3000

cenderungen varkehalten!

Smort-Lift 2.30 SL m@gg”@@@m

ohne Kabe lbruecke Masstab 1:30 TEL 07853/899-0 FAX 07853/8787
www . nusskboum- i fts.de
_ FERTIGUNGSTECHNIK UND MASCHINENBAU
22 .10 .04 // M G EINBAULIS09-1 | o g e BODERSWE [ER
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3.3.2 Datenblatter 2.35 SL
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Versorgungs leitungen

Bauseit ige

3915

(Steom. LUft) von gben

etnfuhren

T—

i

Bei optiomaler Kabelveriegang im
iLeerrahr ist kelne Kobelbrucke
erforderiich!

2770

Bedienseite

289G

Betonqualitat
min. B2S/DiNI045-1

3885
75-183 ﬂT
max . 2060 |

Gegenseite

@70

Senkzelt - ca. 40 sec

Hass- und Konst rukt ionsaende rungen vorbeha ltend

7=
7 2/ 777 77 27777777777
72 S
120
bouseitige Zuleitug = 3118
von unten In die |
Saule moglich
=i optlomaler Kabelverlegung i Leer- |=:m Dur‘ch FOhrbrei te J
rohr kelne Kobelbruecke erforderltchl o
3
Mini-Max P
<>
2
~ Lo
512
« (£
« 0
21T
2|t — Q.
(N8 T
b | 1 7 -
L] -2 - | \ Q (-1
N [0
00| A
"~
'
Bediensaule i)
Technische Daten:
Tragfoshigkelt : 4000 kg 3350 -
Hubzelt : ca. 40 sec

2.40 SL Mini-Max

02.05.02 7/ M.G.

6188 EINBAU

iMussbaum)

TeEL 47853/899-0 Fax 07853/8787
FERTIGUNGSTECHNIK UND MASCHINENBAU

77694 KEHL -BODERSWEIER

www . nUssbaum- | i fts . de
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3.4 Fundamentpléne
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3.5 Elektroschaltplan

Erdung nach értlichen Vorschriften

Vor Inbetriebnahme prifen, ob Motornennstrom mit Mo-
torschutzrelais Gbereinstimmt. Alle Klemmstellen auf ord-
nungsgemafe Verbindung und alle Kontaktschrauben auf
festen Sitz prifen.

Vor Inbetriebnahme Verdrahtung und Steuerung auf rich-
tige Funktion Uberprifen. Keine Inbetriebnahme von unbe-
fugter Seite vornehemen lassen.

Diese Plane sind auf einen CAD-System erstellt worden.
Um die Plane immer auf den aktuellen Stand zu halten,
bitten wir Anderungen nur durch die Firma Nussbaum
vornehmen zu lassen.

Diese Schaltplane sind geistiges Eigentum. Sie dirfen
ohne unsere Genehmigung weder vervielfdltigt noch Drit-
ten weitergegeben werden!

Anderungen sind vorbehalten.

Schaltpldne und Schaltunterlagen

Die Schaltpldne werden von uns nach bestem Gewissen
angefertigt.

Fur beigestellte Schaltplane und Schaltunterlagen wird
von uns keine Gewdahr fir die Richtigkeit dieser Unterla-
gen Ubernommen. Dies trifft insbesondere fir Schaltungen
zu, die von uns nach fremden Plénen angefertigt werden.
Diese werden von uns nur nach den vom Auftraggeber
Uberlassenen Unterlagen des Herstellers ausgefihrt.

Funktionspriifung der Schaltanlagen

Schaltpléne sind keine Serienerzeugnisse. Bei der Pri-
fung des Schaltschrankes im Werk kénnen Feldgerdate wie
Fihler, Thermostate und Motoren nicht einbezogen wer-
den. Auch bei sorgféltiger Prifung lassen sich deshalb
Funktions- und Schaltungsfehler nicht immer vermeiden.
Maéngel werden im Rahmen der Gewdahrleistung bei der
Inbetriebname beseitigt. Bei Inbetriebnahme ohne Hin-
zuziehung unseres Service wird deshalb keine Méngel-
haftung Gbernommen. Nachbesserungen einschlieBlich
der Berichtigung von Schaltplénen bei nicht von uns in
Betrieb genommenen Schaltanlagen werden deshalb nur
gegen Berechnung gemdf unseren Servicebedingungen
ausgefihrt. Kosten fir Nachbesserungen durch Dritte kén-
nen nicht anerkannt werden.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

Mussbavum

Sicherheitspriifung und Schutzmafinahmen

Der Schaltschrank wurde unter Beachtung der aner-
kannten Regeln der Technik nach VDEO100/0113 sowie
der Unfallverhitungsvorschrift VBG4 (elektrische Anlagen
und Betriebsmittel) gefertigt bzw. errichtet und geprift.

Folgende Prifungen wurden durchgefihrt:

e Spannungsprifung und/oder Isolationsprifung des
Schaltschrankes nach VDEO100/5.73

® Prifung der Wirksamkeit der angewandten Schutzmaf3-
nahmen bei indirektem BerGhren nach VDEO100g/7.75
Par. 22

* Funktionsprifung und
VDE560/11.87

Stickprifung nach

An SchutzmaBnamen wurden getroffen:

® Schutz gegen direktes Berthren nach VDEO100/5.73.
Par. 4

¢ Schutz bei indirektem Berishren nach VDEO100/5.73.
Par. 5

29



H Made

Germany

‘18 G psi3 .m.MLwi adsa wioN[ swey wnjeq| Guniapuy
T ‘8 m._.m._.m._”ﬁ_v\_uwﬁ_ [8/8/€G8/(0)6h* :'Xed 0-668/EGB/(0)6h+ i ToL 77 /(0 °€T| ‘"4dBg
JaTaMsI3pog TY3Y h69LL -
: T s 3 00 N LN DS SN ] m—
HW 100/TZ/h0 331 XX 'Z 03S- 33 1S XX 'Z paug saprl T s ] KLk
l
sabed jo Jaquny
us}Ias Jap Tyezuy Tdan J8lTeqJeag 4812187
. {ZL0ET BunJapuy 812137
'Jqu abed 3saybTH
Tyezusj}1as 83SYJ0H 81ed
ZZ 70 "he wnieqg
86e3T0A TOJ3UO)
30 Ahe BunuuedsJanals
pesal A1ddng A1ddns
QWUG T Bunitainz 3d/N/.dE ZHOG AOOh Bunstadsutr]
uoti}dajodd Jo 883J4bBag jusJadny
hGdI }1J4eZ3NYas (yuspuadap Jo03}0} , BTBueyqe Jo}ol) HOT woJdjsuuay
Jaqunu Butmeuq
T00/TZ/h0 327S XX ¢ JawwnuiyaCodd
(WuT4) J48J4n3aE4NURY

HQUg S3JTI7 8ATIOWOINY wnegssny

(ewd

T4) 48118358y

T00/1Z¢/h0 337S XX ¢

ddo}s- 33 1S XX ¢

Jaqunu ButmMeu(
JawwnusBunuyatay
UOT1RUBTISAp UBT(
BunuyotazaquabeTuy

W0J "ST4TTUNEQSSNU "MMM

18 [8 / €GB8/

0 - 668 / €5 8/ (0) 6ht:

(0) 6h+ ixed

TUsy h69//-0

he

T43S dayuoy

HQug S1JT7 8ATIO0WO0INY WNegssny

B IneqSS0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

30



‘19 G psa3 .L.MLwi ~udsuap wioN| swey wnieg| BunJspuy
STUYJT3ZJ3AS eyu -
Z ‘19 . F_ : M._“ _._ H £8/8/€58/(0)6h* i 'Xed 0-668/£G8/(0)6h+ T8l 77 /0°€T| ‘4dag
43T3NSI3pOg TUSY h69LL B
L T00/TZ/h0 337S XX 'Z ddo1S- 33 7S XX 'Z hZ agesys Jaxaoy 3049| ‘q9leag
-] HQUQ S34T7 BATIOW03NY uneqgssny 77 20 hz| unieg
3 T

304 7 L0ET 833STTYINIS |G
304 ZC[0°ET 8UT}eTdJBN81S |h
304 ZC /[0 °ET wodjsidney |g
X 304 7 L0 €T STUYDTBZJBASITRYUT |7
3049 ZC°/0°€ET }3e1gY28Q |T
X JajTaqueag unijeq pI84z3ESNZUB}TI8S BunuUUBUBQUB3}TBS 83118S

h66T 20 "hZ 0G00OrdnM

181T8gJesqyieu [[anUeW 3pJnm 83T8S 816N8zJs UISTlewo}ne auTa :X aj}[eds

STUYDTB8ZJBAS]TRYUT

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



B Made

Germany

T8 G ‘prsJa3 .w.mgi sadsan wJioN| aweN unieqg| 6unuspuy
woJdilsidne -
€ ‘19 # ..ﬂ. I £8/8/€58/ (0)6h+ "X 0-668/EG8L(0)6h+ 1 TaL 77 (0 °E€T| ‘4dBg
: 1w . M uInCqssn
L 100/T2/h0 3375 XX T 03S- 32 7S XX 'Z HQUG SI4TT BAT70W0INY unegssny 7770 nz] wnaen
83TJBA BlE BOTUYDI8} 8 uea
h par 180 TEITUYIsy 843 7 uunto] Jojoy T uunto] Jojoy UuJdaydTsSJoA §J 9T Xew 3JTUW 4
J81T7ddng pue sadAl Joloy 7 aTnes Jojol T anes Jojol : :
JUBJB44TP UOSE3Y 3Y 3d/N/d€ ZHOG AOOh
7N dojoy . o dojoy .
bhod o thos foby™ 1¢ans
~
uayodTaMge UBs}e([ UBYISTUYIa®} BTP UBUUOY M ~e 7 o NIy BunsTadsut]
usjueJds}aT] pun uadAjJoiol W W L _
JBYJTTPBTYISJ8IUN punJg 4ny HL T HU] 3d | e [T o0 | _uwﬁwwmﬂ
[ 11X
uotidg jUOTIUB13H _le N I I |
J8TyeZUBPUNYS . S h 7 T&Q7ZWX - 3d NP ETYH ZT) T m._”\._.._”mm_t_mm
-sqatJiag _mCD.._.LUE ¢ 'Ixg ﬁ S 'TXG
- — — uoT | ug
i | 5[ h A ZHm : | n| €] | 7 m
i i % @» mH el z L TLTZX-
4 [ 78 18BZ|X- c8 8 o8 c8 78 T8T|X- 4
7 wee]Td | T
H |
| | G TXGT
e 7 uz
[ hT| €t AT 6] s i 9| s un; n| €| z] ¢t e
340 NOX
0°h/3d
0h/Ne—
0h/ T
17 9 hl Tl 144 9 bl Tl
144 S| el 1 o 14 s el 1 2
. AKX > K»l_
LEREEEL
0°h/ UBYUBS
0°h/ Y4
ﬂ‘ J81Teydsapuapm
h z € q M A n
SIS W S N L G AT
2 73 13 1] e €1 ﬂ ﬂ 1P
SO H
L P
STAhZt
0'h/ NhZ+
6 [} / S h 3 Z 7

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

32



‘19 psag 4 sa3 cadsap waoN| auwey wunieg| Bunuspuy
E auT1eTdJBnals S . & v
h ‘18 . £8/8/€582(0)6h+ i Xe4  0-668/EGBL (0)6h+ : T8l {Z°L07ET| 'ddBg
43TaNsI2pOg TUBY hEOLL “quesg
+ 100/T2/h0 3375 XX 2 ddo1S- 37 1S XX 'Z 7z 202235 2y 10y
- HQUQ S34T7 8ATIOWO}NY Wnegssny 7270 hz| unjeg
S (86) q189 MOTTBA 00/T07S0€EZ 9)URJYISIYITTUBNIB(Q Z}eS}SNJIyIeN €
(sn) gTaM  8TuM €TGE0TSZEZ U 0T BundabBugTdanziesnz-TageyJoiol
(19) netq antg
(uB) unug usaJg
(4q) uneug umo.Jg TTICEO0TSZEZ U 07 BunJsBueTJ8AZIRSNZ-T3GRNT}0d
(sd4) esoy U4
J46) ned Aada w GundasbueTJaAaziesnz-13geyT30
(46) 9 9 Z/0TGE0TSZET 4 et 1 Z-T8qexq13o4d 96 77 ~ 17 7~ 17
GeE9 ¢ e
1s8nbaJ UO S3TJOSS3IJe SB B[QRTIRAY ceh ~-¢ ~—¢
YaTT3TeYde Joysqnz sTe 8bBedjuy iny ez -1 -1
T uwnto) 7 uunto)
T 81nes ¢ 81nes
aTnesabTo4 afnesuatpag
Jojoy Jo3joy
4] 4]
[ i
11} 11}
wypxoT
L | _Jzs
h 1 c&ESX
G'0h
NE| N9 HM | nBUT AJALT ZdM
uypMotT .
7! L cy m\\ UIR y4/6°¢
4 h 1 c87SX T dojls 3] woJy AhZ+/6°€
,_\ 4 € ButJamo]
ddo3}s-3] ge usqgaH /6 '€
S 0h ¥31SHLNINYO-G00E0TS0NT usaues
:@18Tdwod " ‘ou jJed sdJeds uayuas /6 '€
N8| NI | HM 34| A9| ngf? AIAIT zaM 13318Tdwoy "JUTT8}Z3esd] b1
| 7 - T T €T
h oﬁmmmwumijﬁ Ty 2 cy A 17 0T 8 L 9 S h
+ apundsss, - n - ° = + s oes oew
w-O¢| 7 unoy ! M " ! usqo uajun 33 5 o E = 2 L5 g5
mo7z| 7S LT gE =g
=0T s ° °
10J43U0D 2TJ}2873 K Eo— = T7/6°¢
wOh n{8badyneryatarg
-0¢| 1 wntoy s o TH o+———————< N/6 €
1 eTnes
o oo oo
=0T : , . . . N ) . Z66€66 HUOEQ 10+—-——— —=< Jd/6°¢
asny/Bunuayats
6 8 L 3 | S | h 3 Z | 1 0

33

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



B Made
Hin

Germany

‘14 G 3 # ST H x In # m ‘prsd3 4 sd43 cadsan wioN| auwey unjeg| BunJapuy
9 ‘8 ) o £8£8/€58£(0)6h+ X3 0-668/EG8/(0)6h+ T2l 77 °/0°€T| "d4dag
43TansI3pog TUY h69LL
T00/TZ/h0 3315 XX 'Z ddo1S- 33 IS XX 'C hZ 8ge3s JBYI0Y E@@ @@@ 309| ‘q9-esg
HQUg S3}4T7 @ATIowo}ny unegssny 77 70 €1] unieg
h

8/G066 Uydas-uyas gay 'd'9/G'T 0 THJ8ITBTZINY3S T X

£/5066 uyas-uyss TG 00H 'N'9/G'T 0 BWWBTHUBYTBY T X

0TEEDTSZET uw 0009 T3qeMz3aN T M

TTGE0TSZET 1S T8qey-T3od Bundabuerdsp ugg T ZdM

ETGE0TSZET 1S T@gey-Jojol BunuabueTJap UQT T WM

ZTGE0TSZET 8131eTdjdoy sTq BunJansl}S S T8qey-T}o4d wz 1 zamM

GThEOTSZETZ 813eT1d4doy sTq BUNJaBNa}S TageysBunputqJlap T M

88966 (Vwzz) ST FuBUBTB3I®RIUOY T €S

h88966 (wwzzg) stseqsBunbBrisalag T €S

988966 (wwzz) ( - ) 34e}s 833jerdusise] 1 €s

£88966 PTTYIS8BaTUT] BUYo (wuzzg) @3se3¥andg T €S

LLLh66 auynquarnes z JalTeydsaspusmuuasJiise’ T 10

T€2066 ZhT 79 J8Tyezuspunissgatdiag 1 1d

TEONEE IS ZHOG H//MMG'T = 7d JojouwouisyaJg 14 4

TEOHEE IS ZHOG H//MMG'T = 7d JojouwwodisyaJg 4 W

7h8066 J0 A hZ MM £'G Z3NyIsbBunista] 4 4l

Zh8066 J0 A hZ MM £'G ZinyasBuniste] 4 ™

7560766 GEO/Z THY neJbiyaT] T r

G67766 G'TXQTW J4833NnuUjuueysydas z r

TLEBTGEE 'TxgTW BungneJdyosdaAaTagey 3128lJad T r

076566 YoeT4 G'TXZEW JB833NUIUURYSYILS T r

T/67G66 G 'TXZEgW BungnedyasdasAaTagey 3284dad 1 1r

9T/€071S0hZ 8z3nyas Jsp s8bejuol Jnz 1 1r

GT/€07S0hT ‘zJan 013 G@TXQ 'ghIXT 1@ asneyag T ir

9Z0€071SZ€EZ6 funJana}soJd}yaT3 Jn4 aqneyzinyas T ir

G8TEDTSONT ddo3S- 3] 3TW UOTSJBA ge IS 8QTBYISIYITS T r

9T0€07S0hT ddo}s 3] }Tu @3T8sudTpag 1S 8}3eTdiu0Jy T r

E00€071SZET }38T7dwoy S J8}8WOTIUBIOJ-J4NETYITATY z ]

€00€071SZ€Z 1187dwoy S J818W0TIUS}04-4NETYITATY 4 74

T-€GZ0h6 ddo3}s-3] 3}TU 1S Q€ "7 8uTierdJanais T TH

ydeway Jagunu aTIaT}Jy uotieuBTSag junouwy "uBTSap juauodwo)

BunyJdawag JBWwwnuTayTldy Bunuyotazag abuay BunuuauaqrTalneg

77077 £0790 NI3I LX3LTLSNN

STETJ8}RU Jo TTTg

83STT3N3S

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

34



‘19 G 11eT19¥23(Q psa3 .L.mﬁ; ~udsuapn wioy| swey wnjeg| Guniapuy
T ‘19 £8/8/€58/(0)6h* i 'Xed 0-668/£G8/(0)6h+ T8l ZZ L0 °€T| "4dag
Jatansuapog TYsy h69// eNTT)
L T00/7Z/h0 04 3275 XX ' ! . hZ agesys Jaxaoy 3049| ‘9/eag
0104 "33 1S XX ¢ ——
-] HQuUQ S3}4T7 8ATIOwO3NY uneqssny 77 20 hz| unieg
l

sabed Jo Jaquny

Tdan JajTaqJueag Js83}ziaeT

usitss Jsp Tyezuy 77 °/0°€T BunJdspuy 831213137
‘Jdqu abed 3saybTH ale
Tyezus}TIas 83SYI0H 7770 hZ E:Mmm
86E]1TOA TOJ3UO)

10 AhZ BunuuedsJanals

peal ATddng
Luug T : unjtaTny

uoT3}d8304d }jo 83JBag
hGdI : }Jezinyas

3d/N/.d€E ZHOG AOOH

(3uspusdap Jojoy , BTBUBYGE 030K ) HOT

ATddns
funsTadsut]

jusJun)
woJdjsuuay

T00/TZ/h0 04 327S XX ¢

HQUg S3J1T7 38ATIOWOINY wnegssny

Jaqunu ButMeu(
JawwnuyyaCodd

(WdT4) Jadniaegnuey
(BUJIT4) JBTT@}SJaH

100/7TZ/h0 04 321 XX ¢

0104 "33 1S XX ¢

Jagunu ButMed(]
JawwnusBunuyotay
UOT}RUBTISAP 3jUBT{
funuyotazaquabeTuy

W0J "S}STTWUNEQSSNU "MMM

/8 (8 / €58/ (0) 6h+ ixed 7N\ :‘ v 2N
0 - 668 / € 8/ (0) Gh+: T8l ﬁ/ﬁgwu mWnun ﬁwﬁUHw
TY3Y h69//-0
hZ 43S d3yd0y
HQqug S1JT7 8AT10WO01NY WNEQgSSNN M
8 I L | 9 [ [ [ [ € [ Z B [ 0

35

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



H Made

Germany

‘19 G psa3 L.mﬁ; “udsup wioN| swey wnjeq| Guniapuy =
V4 ‘14 WHCLUHDNLQ>MMHWECH £8/8/€58/(D)6h+ i 'Xed 0-668/£G8/(0)6h+ T3l E@@ @@@ 77 /0 °€T| ‘4dBg KL.V
+ ' . e age s sy C 306 "g4eag oz
HW 0104 "33 7S XX'Z 9% 03 B IE_M xﬁ:mumhmﬂxmx unegssny @ E 77 70 hz| unjeq W
€ T H
D,
©
NI
V,
>
o
N
Al
7S
[V}
@
Al
7S
o
@
~N
—
=
-
=
o
<
>
S,
o
©)
304 T¢ L0 /¢ 831STTHINIS |G
304 TZ /L0 °/C 8UT}eTdJBNal}S |h
3089 T¢ /0 °/C woJisidney |¢
X 304 T L0 /7 STUYDTBZJBASITRYUT |7
304 TZ €097 11e1QY28Qg [T
X JajtaqJeagq wnieq pT84ziesnzusai}ras Bunuusauaquai}tas 8118§
h66T "Z0 "hZ 0S00rdnM }83}Te8qJeaqydeu TT8nUeW 3pJnmM 83}T8S mam:mNLw yistijewoine suts X ma‘_ﬂmnm m l-h C FI— U I-H m .N !\— m > w # H m £ C H
5 8 / 9 S h € z [ ! [ 0 3




T8 G ‘prsJa3 .w.m._i sadsan wJioN| aweN unieqg| Bunuaspuy
woJdilsidne
m ‘19 # # _I_ £8/8/€58/(0)6h+ : 'XBd 0-668/EG8/(0)6h+ 1 T3L l77L0ET .Ln_mm
: 2 00 M uneqssn
7 0104 "33 7S XX'Z 9% 03 B HQUQ 4Tuyda}agay unegssny 7770 hz| unieg
aTJeAa eje BITUYDI3] B uea
h paT 180 T tuy 3 43 7 uunto) Jojol T uwntoj Jojol CL&F_UHM(_O> E @._H Xeuw .._.HE t
J81Tddng pue sadA3l Jojol 7 atnes Jojoy T atnes Jojoy ’ ’
JUBJUB44TP UOSE3Y 3IY 3d/N/d€ ZHOG AOOh
7N J030) . . o do3o .
b o™ thos oty A1éans
uayaTaMge uaje( UaYISTUYIa} BTP UBUUOY M ~e 7 o ~ Sy BunsTadsut]
UB3URJB4BTT] PuUN uadAhjdoioy W W
T - - - - - - = — Jo03}28uuo)
JBYJTITP8TYISJ3IUN puNnJg 4ny HI w0 HUT3d | o [ onT | [IRENEEES
d ! 11X
uot1dg juUOTIUB]1Y : _Jw atal"
J8TyeZUBPUNYS . S h 7 T8 q7ZUX - um, NP ETrZT) T m._”'._.._nmm—:_mm
-sqatJiag H
e ibuniyoy 519 | §xe
upt I ug
| | D A ZHm : | | €] ] 1 m
7 | % O»ijNﬁSx-
<& b 78 18e7|X- <8 h8 o8 c8 8 T8TRX- '
7 wos] Td-] T 7
| | , G TXGT
—_ 7 uz
I Rt e oot 6] ¢ 9 s ui nl €| ¢ v Ten
3d No X
0°'h/3d
0h/N<+—
0h/ 77
12 9 hy g 144 9 bl Tig
144 o e oM 17 el e o M
o waga BdsssSsustes
0'h/ UBYUBS i
. b
0'h/ ¥4 A
— J8]1Teyadsapuapy
h T NLA mlf T q M A Vﬂ n {\7
— — \— A — \— - 470
4] 4] 1] 1] e €1 ﬂ ﬂ 21t 1
SOH
L s @
Sh/ STAhZt
0h/ AhZ+
3 [ / S h 3 [ T 0

37

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



B Made

Germany

‘19 ‘prsd3 FEENE] “adsan wioN| swep wnijeq| Bunuspuy
E BUTIETdJBNB1S | S d
h ‘14 : £818/€G8/(0)Bh+ : X4 0-B6B/EGBL(0)6h+ : TBL 77 °L0ET 4dag
J3TaMsI3pog - TYBY h69LL- O B
: | N TN S S ] —
-] 0104 "33 7S XX ¢ 9% 0] B HQUY ¥TUYda3}aqay unegssny 7720 hz| unjeqg
S (86) gq18g MOTTIBA 34 €
(sM) gtapm 33TUM  HM €TGE0TSZET w QT BunJabueTJ8AZ}ESNZ-T3QRYI0}0)
(19) netq an1tg ng
(uB) unug usaJg N9
(4q) uneug umoJg  Ng TTCGEODTSZEZ U 07 BunJsbueTJaAzieSNZ-T3GRNT}0d
(sd) esoy YUTd  Md
J6 nedJ LEN] w m::v_mmcw JaAziesnz-1ageyTio
(46) 9 9 A9 7/0TGE0TSZET 4 1 1 -1 Y1304 9°€ 77 -~ 12 b 77 -~ 12
S€9 T-¢g €€9 ~-¢
}sanbaJ UO S3TJO0SSAJJE Se BTQeTIBAY CeEh ~-¢ €eh ~-¢
YaTT3T8YI® Joysqnz sTe 38bBeJdjuy 3ny ez -1 eez -1
JaTdueq JYBTT BUTTT8I 3TY 3Tj04318Y
T uwnto) 7 uunto) .
T aTnes 7 atnes 00/TO0TSOECZ -8YUBJYISIYITTUBYIB(Q Z3EBSISNJYIEN
BunyaeMJaqnuayoy aTnesablo4 aTnesustpag
811820304 Jojoy Jo3oy
4] 4]
ub ym 2 1%
11} 11}
h ¢ L GX-
w00t uB yn
L] e
z h T c8ESX € m_ z
G'0h S~
Na | Na| Hm| nHOT AJAIT ZdM --{< - Td
d-T-DPA Wl
3k |Jq
8 18CX-
w
4yoXoT ¥4/6°¢
Ll | ] Je (I-1-D4 3k |J4g
8 18 7 m,_\me do}s 33 wouy Azt /6
Butdamon
z h T €
18X ddo3}s-3] ge
¢ 'oh STAhZ+ /8¢ ueHuss
uayuas /6 ¢
AJAIT ZaM
NG| NI| HM Ad| 3A| A9| ng uagay /6¢ BT
C | O~ X Y¥3LSHLIINYT-500E0TS0NT J€S
N - I N 1818Tdwod " "ou }Jed aJeds €T
1}38Tdwoy "JuTT8}Z}eS
R N EAN AN o o o 0o o o o o Lu
-Oh 0T6 8 29 G h €T Ty 2 cu A 1T 0T 6 8 L 9 S h
0| ¢ wntoy ! FaAunassan o usqo usjun 33 T E S P b b ouEogs
woz| 7T F < fE it
=07 s ° °
00THdZ X0q [0Jju0d atajaary || EO——————=<T7/6 €
®™-Oh 00TYdZ BunTabaJyneryatsrg
-0O€| 1 uuntoy . o1 T8 N zo—m— < N/6 €
1 81nes
[4 m\ m\
' S T T T S T 266666 BU0ED 3d jof— —— ——<3d/6°€
8 / 9 5 h 3 7 | 1 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

38



N P USd "} °sd tJadsd wJao awe wnie BunJapu
19 Q . m#m.ﬁ._”v\_uj#m : P El 3 El n _ .amz N 1eq puy
G 14 £8/8/€58£(0)6h+ XB4  0-B68/EGBL (0)6h+ i L ZZ°L0ET| "4dBg
: ) sstons spos - 14N 169LL 0 E@@@@@B 309 qaeeg
0104 33 78 XXt 9% 0] B HQug ¥Tuysslaqay wneqssnN 77 °70 "hz| wnieqg
h
TTGEOTSZET unegssny I10d 1S 9NHT¥3IA WOT 1S T8Gey-T3od BunusbueTJsp wQT T ZdM
ZTGEO0TSZET uneqgssnN Wnyga13guyd I110d 83}3eTdjdoy stq Bundansls 1S T3qey-Tiod ugz T Z8M
ETCEODTSZET unegssny YOLOW 1S 9NYTYIA WOT 1S T8gey-Jojol BunJaBueTJa) wQT T WM
0TEE0TSZET unegssny IS WW 0009 T3GHMZLIIN W9 Wuw 0009 T39e)z3aN T M
GThEOTSZET unegssnyN IS WNyg13a 83}3eTdjdoy sTq BunJansis Taqexysbunputqusp T TaM
€00€0TSZEC uneqgssnyN 1S ¥3L3IW0TILIN3IL04-4NYTHITI9 31318Tdwoy S J8}8WOTIUB}04-4NBTYITATY T €y
€00€07SZET unegssny 1S ¥3L3IW0TINIL0d-4NYTHITIT9 1187dWoy S J48}8WOTIUB}04-4NBTYITBTY T 4]
667766 IS 08ZTM IMNHYHISLIHITT-SNOIX3T143Y 0€ZS-08Z7IM 84UBJYISIYIT]-SUOTXBTIaY T 18
7h8066 J9TJ333T2a o03jeA0] 30 AhZ 0 T0°279677T 30 A hZ MM £'G Z3NY3sBunisia] T o
688966 J9TJ323T8 03BA0] 0TIXd1 (Uuzz) ST jusuwaTa}qeIuOY T €S
h88966 O0TJ}23T8 03BA07 uozZTNnyexdl (Lwzzg) stseqsbunbrysajag T €S
988966 JTJ13}33T3 03BA07 €0T9Xd1 (wwzz) (- ) 3Je3s 8}3erdus}se] T €S
€88966 J9TJ3233T3 o03eA0] 09Xd1 PTTY3sa8BaTuUT3 auyo (wwzzQ) 83se}yandg T €S
Zh8066 J0TJ323T8 03BA0] J0 AhZ 0 T0°7194T77 J0 A hZ MM £'G Z3Nyasbunista] T 12
€GZ0h6 uneqgssnyn S 00T ¥dZ 3INIIH14Y3INILS 1S 0€ 7 duTjerddansis T T4
8/5066 J8Ta8J3u3 008 'd '9/6'T O Uyas-uyds 00y 'd '9/6'T 0 TXN483T8TZ}INY3S T X
£LS066 EEACERUE] 008 'N'9/6'T @ uyas-uyds 19 00H 'N'9/G'T 0 BuUWaTyuayIay T X
TEZ066 uagayy YITHYZNIONNLSSEITHI38 ZhT 79 48TYBZUBPUN]SSQaT.Ilag T Td-
TEOHEE EIN:) 869-h/08N4S IS ZHOS HZ/MMG'T = Zd JojowwouisysJg T 4
0EE066 dWb €670670S GOT ¢ ny BTTod g asneysbussyang T GZNX-
6ZE066 dWy TTZ €27 "Z€980 0SI 8Uyo NZNJ Wuwg 'g 3syang 8STNYXI83sydeT4 9 GZHX-
87E066 dHY TTT €271 "/hhGO uug 'g 4832835 8STNYYI83}SYIeTy 9 GZHX-
/7€066 dHY 0-906087-0 SO ny BTTod g asneysbJsxds}s T GZHX-
0EE066 dWy €670670S GOT 7 ny B17od g asneysbussyang T BZWX-
67E066 dWy TTZ €27 "Z€980 0SI @Uuyo NZNJ WWE'Q 8SYyang 8STNY4I83SYdeTy 9 BZNX-
87E066 dWH TTT €27 "/hhGO wug 'g 4832835 8STNYYI83}SYIeTy 9 BZWX-
£7€066 dHb 0-906087-0 SO ny BTT0d g 8sneysb.syis3}s T BZUX-
TEOhEE N) 868-h/08N4S IS ZHOS HZ/MMG'T = Zd Jojowwouisysdg T TH
0EED66 dWy €GZ0670G GOT 7 ny B61rod g asneysbuasyang T TWX-
67E066 dWH TTZ €27 "Z€980 0SI 8Uyo NZNJ WWE'g 8syang 8STNYXI83SydeT4 9 TWX-
87€066 dHb TTT €27 "/hhGO uug 'g J8X383S 3STNYXI83syderd 9 THX-
LIED6G dWy 0-906087-0 SO ny BTTod g 8sneysbusyas}s T THX-
LL[h66 Hqug z.Jay NN-0S-000T "€6/TGTM suynquatnes 7 J83}Teydsapuamuussljise’ T 10
0EE066 dHb €GZ0670G GOT ¢ ny B6trod g asneysbuasyang T TIX-
67€066 dWY TTZ €T "Z€980 0SI 8UYo NZMNJ WWE'Qg 8SYyang 8STNYXIB3SYdeT4 9 TIX-
8ZE066 dWy TTT €27 "/hhGO uug 'g J8x283S 3STNYXI8}ISyoeTd 9 TIX-
L7E066 dHY 0-906087-0 SO ny B17od g @sneysbusxds}s T TIX-
760766 Hqug qooer G 'TX9TW JENHYHISSSNTHISYHIA GEO/ Yy NeJB3yaT] T i
G67766 Hqug qooer G 'TX9TW ¥3ILLNWLINNHMSHIIS G'TXQTW J833nuWjuueysyass 4 r
T/E6TG66 Hqug qoaer G'TX9TW INNENHYHISYIATIEUN G 'TX9TW BungneJyosJaaTagey 3284484 T r
076G66 Hqug qooer HIH14 G 'TXZEW YILLNWINNHYSHIIS YoeT4 G'TXZEW J833nUiuUeYSYIBS T r
T/61566 Hqug qooer G'TXZEW INNENUYHISYIATIAUN G 'TXZEW BungneJyasJsaTaqey 3384434 T i
9T/€071S0hT JsTuneqgssny 33 3INILBTd 1S HIITINIHISIMZ 823NYyds J8p 8bejuoy Jnz T r
GT/E0TS0hZ JsTunegssnN 33 LIW 3INTIHTd 1S 3SNYH3II ‘'zJ4sA 073 G8TXQ '8hTXT "T9 @sneysg T r
9Z0€E071SZETLB 1443 NY3N3LS0YLINITI ¥N4 IGNBHZLINHIS BunJanaj}soJd3}yaT3 Jn4 8qneyzinyas T r
GB8TEOTSOhT s unegssnN N3N JGI3FHISLIHIIS ddo3s- 3] 3TW UOTSJ8A gB IS 8QT8YISIYITS T r
9T0€E01S0hT 3] LIW N3I038 1S 311BTdINONS ddo}S 3] }TW 83T8SUBTPag 1S 83}eTdju0J4 T r
Ja3qunu 87T}y JaT11ddng Jaqunu Tapoy uotjeuBTsag junouy ‘uBTsap juauodwo)
JauwnuTayTldy jueJ843T] Jawunu uadA) Bunuyotazag abual funuuauaqiTaineg
Hh00Z "TT "9T ZXINLSAN MHmHo\_m#mE Lvo HHHm m#MHHV\_U:#m
8 9 S | h | 3 | 2 1 0

39

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



H Made

Germany

19071 “psJ3y .m.MLui cadsap wioN| BuweN unjeq( Bunuspuy
T ‘18 .A._.m._.m._ﬂﬁ_v_uwﬁ_ £8£8/€58/(D)6h+ : "Xed 0-668/EGBL(0)6h+ 1 TaL 77 /0 °€T| ‘4dBg
J3TaMsI3pog TY3Y h69LL -
L T00/0Z2/2T 33 99 1S XX ¢ yansdap 37 99 1S XX 'Z hz ageuls Jaxdoy E@@@@@@E 3049| ‘q9-eag
ui HQug S3}T7 8AT}OWO}NY wneqgssny 7770 hz| unjeqg
l
S30%d 40 eaunN JaltlaqJeag Jsl1zi8
07 us}Tas Jap Tyezuy 1an 1Teq 4 12397
. {7 L0ET BunJapuy 812137
‘Jqu abed 3sayBTH
07T Tyezus}TIas 83SYI0H 81eqQ
° 77720 "he unied
86B}1TOA T0J3UO)
30 Ahe BunuuedsJdanals
peal Arddns A1ddns
LWUG T Bunitainz 3d/N/..dE ZHOG AOOh Bunstadsury
uoti}dajodd Jo 883J4Bag jusJadn)
hGdI }d4ezinyas (juspuadap Jo03}0) , BTBueyge 4030l ) HOT woJjsuuay
Jaqunu ButMed(
100/0¢/7¢7T 33 98 1S XX ¢ JawwnuiyalLodd
(wut4) J8Jn3aegnuey

HQUg S3JT7 8ATIOWOINY wnegssny

(ewd

T4) 48118358y

100/0¢2/¢71 33 499 1S XX ¢

yansdJdsp 33 g9 1S XX ¢

Jaqunu ButMeu(
JawwnusBunuyatay
UOT1RUBTISAp UBT(
BunuyotazaquabeTuy

W0J "STSTTUNEQSSNU "MMM

18 [8 / €GB8/

0 - 668 / €5 8/ (0) 6ht:

(0) 6h+ ixed

Tusy h69//-0

he

T43S dayuoy

HQug S1JT7 8ATIO0WO0INY WNEgSSNN

B inEqSS0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

40



‘19 DH ‘prsJ3 .w.m:.mi .LQMLD wJoN aueN wnieq mcjv_mﬁ_‘_w_
STUYITBZJ3AS eyu -
7 ‘19 . _._ . u_. H F_ H £8£8/€G82(0)6h* "X  0-668/€58/(0)6h+ AL 77 °07ET| "ddag
J3T3MSIBPOG TUBY hE9LL 04| ‘q94eag
] 100/0Z/2T 3) 89 1S XX 'Z yansdsp 37 99 1S XX 'Z R L o e R —
ui HAug s33t] 3 1ny q N 7770 "he| wnieqg
9 T

Tdan ZC L0 €T 831STIYANIS (0T
Tan {7 L[0ET 33STTYON3}S |6
X Tdan {7 7/[0 €T cax |8
X Tdan 7 /[0 €T 29X |/
X Tdan {7 L0ET 19X |9
304 L0 ET ‘suabag wodJd}sidney |g
3094 {C L0 €T 8uT}eTdJBNalsS |h
304 lC L0 °ET ‘suaTpag wodJisidney |g
X 304 7 /0 €T STUYITAZJ8ASITRYUT |7
3049 {7 7/L0ET }3e1gy28Q |T
X JajTeqJeag wnieq pI84z3ESNZUB}TI8S BunuUBUBQUB3}TBS EEREIN

h66T 'Z0 "hZ 0G0OrdnM

18}TagJesqyieu TTaNuew apJnu 83T8§ 836N8ZJ8 YIsTjewo}ne auTs

X 83TedS

STUYDTIB8ZJBAS]ITRYUT

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



B Made

Germany

907

‘sustpag woJisidney

RCRE

J 543

sadsan wioN| swey

unjeq

BunJaapuy

7
A

100/02/27 33 89 1S XX 'Z

yansdap

3] 99 1S XX ¢

£8/8/€58L (0 )6h+ : "Xe
Jatansiapog Tyay h69//

0-668/€58/ (0)6h+ i "T3L
s M unCqssn

HQug S}4T7 8ATIOWOINY wWneqgssny

77 (0 °€T| "ddBg

22770 "he| wnieqQ

uot3dp

[— —

patlea ejeq [eITUYIa} ayji ued

J48TTddng pue sadA} Jojol
U848 4Tp uOseaY Y

x\wcmtuﬂwxnm usje( UsYISTUYIa]} 8TP UBUUQY

Jatyezuapunys
7 -sqatJjag 7

: 7
ceoo|ld
T 7

UsjueJa48T] pun uadAjdolol
J8YITTPaTYISIaIuN pundg 4ny

juoTIua} Yy
ib

iBuniuay o

wgt

WM

TUNTO0T JOTO0R

¢ 8Tnes Jojoy

4l

U/ = /£'h'MAS'T

-

ZHOG/ K00
4

GZNX-

-

BZNX-

T UUNT0J JO0T0N
T 8rnes Jojoy

Jo30y
4] YA
~ ZH0G/

L ™
HLV 390w | 1T 1
@W £y 78 1

=

THX

£'h'MMG T
AOOH

UJBYITSJOA | Y QT Xeuw 3Tuw
3d/N/dE ZHOG AOOh
ATddns
funsTadsut]

10328UU0)
| [BEENELEN

! I TX
i

G'TXG

U9
I 1

TZX-
G'TXGT
| :

6 8 / 9 S

B T8N

0h/3d<
0°6/BNe+——

0h/N

0'h/ 4477

o

2z

124

44 9 h A

124 S € T

S/Q€7

o

$/971

o

'©/q17

o

6/ eg

o

‘s/ez]

o

/BT

0°c/gY

06/ 77 qaH

0'h/ T7qaH

0°6/ 77yuas

0'h/ TTYUBS

0°6/ 77y

0h/ T Y4

2]

0°h/ ANhZ+
06/ BARZ+

Ssssasaamnts

I

JsjTeyasapuapy

L /"

a 1P

v

0/ g7

0°¢/77
0¢/77

Btitesneg

6

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

42



prsa3 "} sa3 sadsan wioN| swey unjeqg| Bunuspuy

43

T80T
auTleTddanals 27 [0 €1| 4939

+

HQug sS34T7 8ATjowo}ny wnegssnN ZZ 770 "hZ| wnieqg

h ‘14 £8/8/€58/(0)Bh+ :'Xed  0-668/EG8/(0)6h+ 1 TaL
43TaNsI3POg TUY h69LL Jog| quesg
i T00/0Z/ZT 33 88 1S XX 'Z yansdsp 3JJ g9 1S XX 'Z hz Bgeu3S uByuoy

S (86) g1e9 MOTTBA  3A 00/T07S0€Z 84UBJYISIYITTUBYIA(Q Z}BS]SNJYIeN 8TCGEO0TSZEZ up 'G 'pag 86T}T8SPT8q BUNJBBUBTJIBA-TS €
(SM) gTaM  B3TUM  HN €TGE0TSZEZ W QT BundabueTdaAziesnz-1ageydojoy /TGE0TSZEL wg 'g 'pag 3BT}TASPTaq BUNJIBBUBRTIBA-TS
(19) netg antg ng 9TGE0TSZET up 'z 'pag 8bT}T8spIag BunusbueTJsA-1S
(uB) unug usadg N9
(49) uneug umodg Ng TTGE01SZEZ w 0T BundabueTJaAziesnz-TageyTiog
(sd4) esoy NUTd  Md
(46) neug f21g A9 7/0TGE01SZEL u 7 BunJsbueTJaAZ}ESNZ-T3GENTO0d 9€ 77~y 1z R
ce9 ¢ €e9 ¢
1sanbaJ U0 SBTJOSS@IJe se a[qe[leAy S'Eh ~-¢ €eh ~-¢
D yYoTTITeYds Joysqnz sTe a8Bedjuy 4ny cez -1 gezr -1
7 uwnto) 7 uunto)
a[ne arne
Toenes ¢ Banes aTnesabro4 a[nesuatpag
Jo030) J030)
1 N 4] 4]
[ [ A 13
1] 1)
L |
uyoMoT
L L[y Ju
8 28 18 c8ESX gy
- — — — woT AJAIT
i Ng| Na| HM| ne zdn
uygyoT dpis 33 uods Tmy4/6
Ll |y Jes (T- T D ddo3s-33 qe
& 18 18 875X uenuss AhZ+ /6
431SHLININYO-G00€E0TS0hZ
¢ h v EgTSX . 18187dwod " ou jJed aJeds T7qay /6 €
5 0h 13387dwoy "JuTT83Z3es ]
Uz AJAIT 0/ 7" “Muag /6 €
Ng| N9 | HM wd| 3k| a9 ns aan ¢ 3] o 1 uss
G I I N N I I \-3€s
€T
06/ 7 3 )e——F+—
e b
oh 0T 6 8 £ wu Sh ezt - 2 oy T 11 0T 6 8 L 9 S h
N apqundssa) - - I ° > = + + ez oew
m-Oc| 7 wnroy ' o " ! usqo usjun ED| g s E] ~ - = 5% 25
-oz| ¢°S RS A ¢
L leor H 2 e
00T¥dZ X0Q T0J3U0D 3TJ3}2873 M ogop———=<Jd47/8 €
®=-Oh 00T4dz Buntabadyneryatarg
-0€| 1 wuntoy s o TH N zo—————< N/6E
1 etnes S 4
=-0¢ 22 2
=01 €666 BUOEQ 3d Jo—— ——<3Jd/6 €
P L z € 8 h i < asny/BuUNIayaTs
6 8 L El | S | h £ Z | 1 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



B Made
Hin

Germany

‘1907 . ‘prsJa3 *4sJ3 “adsuap wJioN| sweN unjeq| Bunuapuy
susba wodJdlsidne — -
q ‘14 @ u. # _|_ £818/€G8/(0)Bh+ X4 0-668/EGBL(0)6h+ : 'TBL 77 /0 °€T| ‘4dBg
43T3NSI3pOg TYY h69/L T
4 100/07/27 33 88 15 Xx 2| Yansdsp 33 g6 IS XX ¢ 02 2w sys ey E@@ @@@E 308} 3.5%9
-] HQUQ S34T7 8ATIOWO3INY uneqssny 77 70 hz| unieg
9 8TGEQTSZEZ w g Bunustpag 8BT}Tasprag BundaBueTJsp h
/TGE0TSZET 9'g Bunuatpag 8BT}TasPTag BUNJBBUBTJBA
9TGENTSZET w 7z BunuaTpag 86T}TaspTag BundabueTJap

do}s 3] wody

NN N
NT O~
\\\\
Mo

~

158Nb3J UO S3TJ0SS8IIE SB B[QeTTeAY
YaTT3ITRYJ8 Joyagnz sTe abedjuy 4ny

mCALmzoq
ddo3s-3] qe
usyuss 81T8susbag 8}TasusaIpag
o - o7 eN/6€E
4} 4}
hA EX 5 - . qe/6°€
T4 T4 qz7/6°€
] C 78X 8 /6 €
/ hozax Vi a11
wy . (221 QU mr:}N\m mr:}N\z
1] € ] AT o e 1 EX
5 - 5 eg/6e
B77/6°¢
4 7778x G e /6 €
h 178X h 17
LT 8 TEBX yan mv_\m €
91 EH 91 Numuwm‘“
5 9 eax 53 133
77 qaH /6
G €8 -
ht xnt 773uas /6
€T I GH €1 - .
1 £ cax 43 REI
o = o BAHZ+ /6°E
i e e
O OO
NEECE N
A
¥3ILSBL¥INYO-GO0EDTSONT FmATRHSsRES
:83187dwod * "ou jJed sdeds J83TeYISBpUAY
“:wﬂusox;::m:“mmblﬁ h 7 ¢ T q M A n
e - SIS U S O L L N2
3 S* E\A E\A 1] e €1 ﬂ a 1P
S O H
i%! L [
: - - - - : - - : - - Z"3d/6 €
3d h 718X 3d MI_\m,m
€ € 18X € .
77/6°¢
7 718X 7 /6 €
T 118X T 11
3 8 / El S h 3 z T 0

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

44



45

> A A |-
=)
- Seite/Pfad olw!lolwv
=
=)
~
~
~
o
~
o
=
=
% |WBS Oelflex Dt I A I i O
=
Kabelname Kabeltyp
AnschluB e 3 i @
BRI IR
a|l |e| |o
Ziel-
o bezeichnung
c
=]
c
=y
I3} Klemmen-
- Symbol
o ~
N m
P [an) Bricken
.M = Klemmen- | N
©] nummer
)
2]
M AnschluB u u H
4
N NN w
o|o|o| o
Ziel-
bezeichnung
Kabelname Kabeltyp
WGS Oelflex bl A
cC
©
—
o
cC %
)
Q n
c
= ]
o
[=] X
c
()] Z
—
X7
3 7
Datum |24.02.22 Nussbaum Automotive Lifts GmbH T
Beard lUBL : G@@E@gg Korker Strade 24 2. XX SL BB CE Versuch 2.XX SL BB CE 12/20/001 [+
- 77694 Kehl Bodersweier
Gepr. [13.07.22 Tel.: +43(0)7853/899-0 Fax.: +49(0)7853/8787 Xmu_. B1. 6
Anderung |Datum Name |[Norm Urspr. 7m_.m.,“. Ers.d. 10 81.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



B Made

Germany

0 1 2 3 4 6 7
©
o A A A A A
= .
- Seite/Pfad olwololol vl
=
=)
~
~
~
o
~
o
=
I~
% |WBS Oelflex i w© © |~ il @
=
Kabelname Kabeltyp
Anschlup LT
RN
o| o |a| |<| |<]| |<
Ziel-
o bezeichnung
c
=]
c
=
O Klemmen-
- Symbol
o ~N
H m Briicken
.m = Klemmen- SN o T oo
@ nummer
o
2]
.M AnschluB oo Ny T o
—
n|lon|lon|on|on|mn
¥ | x| x| x| x| x
Ziel-
bezeichnung
Kabelname Kabeltyp
WGS Oelflex S e B I
cC
(v}
—
(oK
cC %
o
()] I
c
E )
b
by
= x
c
(0)] z
—
X7
6 8
Datum |24.02.22 Nussbaum Automotive Lifts GmbH E
Bearb. |UBL Korker Strafe 24 2. XX SL BB CE Versuch 2.XX SL BB CE 12/20/001 [+
earb. 77694 Kehl Bodersweier
Gepr. [13.07.22 Tel.:+43(0)7853/899-0 Fax.:+49(0)7853/8787 X@N B1. 7
Anderung |Datum Name |Norm Urspr. ?J.T Ers.d. 10 B1.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

46



47

> A A A | A A | |
=) . .
- Seite/Pfad olwlvlviv|lv!l vl o
ES
~
~
~
o
~
o
=
=
% |WBS Oelflex bord I ) N o N ) I R B el B
=
Kabelname Kabeltyp
AnschluB = S - ~ « 3 3 -2
<[ < (= |= |2 |of |of |«
a| o |a| |a| |a| o |e
Ziel-
o bezeichnung
c
=]
c
=y
I3} Klemmen-
- Symbol
o m
N m
P [an) Bricken
2 > Klemmen- “ Nl |w|lo|~N]|o©
©] nummer
)
2]
- AnschluB N| A | F | N[ | o F| A
] nschiu ac | u | |~
4
N | N | N | N|N| T | T T
| o|lo|lo|o|lun|un|x
Ziel-
bezeichnung
Kabelname Kabeltyp
WGS Oelflex = el e R A = =
cC
©
—
o
cC %
)
Q n
c
= g
o
E x
c
()] Z
—
X7
7 9
Datum |24.02.22 Nussbaum Automotive Lifts GmbH T
Beard lUBL : G@@E@gg Korker Strade 24 2. XX SL BB CE Versuch 2.XX SL BB CE 12/20/001 [+
- 77694 Kehl Bodersweier
Gepr. [13.07.22 Tel.: +43(0)7853/899-0 Fax.: +49(0)7853/8787 me B1. 8
Anderung |Datum Name |[Norm Urspr. 7m_.m.,“. Ers.d. 10 81.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



B Made
Hin

Germany

‘14 ‘prsd3 4 sda3 sJdsan wioN| swey unjeq| Bunuspuy
6 = ‘18 mm._.w._”._”v_U_J#m £8/8/€G8/(0)6h* 'Xed 0-668/EGB/(0)6h+ i ToL 77 (0 °€T| "ddBg -
43T3Ms5I3pOg TY3) h69LL N
L T00/0Z2/2T 33 99 1S XX ¢ yansdap 37 99 1S XX 'Z hZ ageu3s Jay 10y E@@@@@@ 18n| 'qlesq
al HQUg S34T7 @ATIOW0INY unegssny 7z °/0°€T| un3eg

07 8

988966 (wwzz) ( - ) 1d4e3}s 831jerduajise] 7 €S

£88966 PTTYIsa8BaTuUT] Buyo (wwzzQg) 33seyandg 7 €s

LL[h66 auynqualnes 7z Ja8j}leydsapuamuuadllse] 7 70

LL[h66 auynqualnes z Ja8j}leydsapuamuuad}lse] 7 10

8/5066 uyas-uyas 0Oy 'd '9/G'T 0 T4483TBTZINYIS 4 3d

T€2066 ZhT 78 J8Tyezuspunissqgat.lag T Td

TEOhEE IS ZHOG H//MMG'T = 7d Jo0jouwouisysJg z 4]

TEOH6E 1S ZHOG H//MMG'T = Zd Jojouwwodisysug z TH

LhGT66 T4 ZINY3S Uy QT 'SZ q20TqRqejuoy T h

Th8066 ZH 09-0S A 0€Z MY /'S z3nyasbunisiaj 4 o

Th8066 ZH 09-0S A 0€Z MY /'S z3nyasbunisia] 4 N

Zh8066 30 A hZ MY £'G Z3inydsbBunistal z o

Zh8066 30 A hZ MM LG Z3nydsBunistan 4 ™

760766 GEO/ 1HY neJbiyat] € N

G6Z766 G 'TXQTW J8}3nwjuueysyaas h r

076566 YoeT4 G'TXZEW Je3jnuiuueysydss 4 4

T/6TG66 G'TXZEW BungnedyasdaaTaqgey 328)day 7 r

070066 30Hd GESN dAL 3INITHISOBYL 110 ar

9Z0€E071SZELE BunJana}soJd}yaT3 Jnj agneyzinyas 7 nr

/T0€07S0hZ ddol§ 3] 3TW 83Tasusbag S 833eTdIu0J 1 r

750766 GEO/ 1YY neJBIYIT] € r

G67766 G 'TXgTW J833Nnwjuueysydas h r

TLEBTGEE 'TxgTW BungneJydsdsAaTaqgey 328)Jad T r

076566 YyoeT4 G'IXZEW J833}NWjuueySyIasS 7 T

T/67666 G'TxZ€eW BungnedyosdaaTaqge)y 32a8)dag 7 r

9T/€07S0hZ 8z3nyas Jap abejuol Jnz 1 1r

GT/€07S0NT ‘zJeA 073 G8TXQ '8hTXT 'Tg asneyag T ir

9Z0€071SZEL6 BunJana}soJd}yaT3 Jnj agneyzinyas 7 r

§8T€01S0NZ ddo}s- 3] JTU UOTSJBA ge 7S 8gTaydasjyaTs 1 "

9T0€E0TS0hZ ddo}s 3] }Tu @3T8suatpag S 8}3eTdju0Jy T r

€00€0T1SZET }318Tdwoy S J8}8WOTIUB}O0J-4NETYITATY 7 €y

€00€07SZ€ET 338Tdwoy IS J83BUOTIUBIO04-4NBTYITBTY 4 )

T-£G70h6 dd03S$-3] 3}TU 7S 0€ 'Z auT3eTdJanais 1 T8

yJeway Jaqunu 8TIT}JY uotjeubtsag junouwy ‘uBTsap juauodwo)

BunyJawag JawwnurayT}dy Bunuyatazag abuay BunuusuaqTTajlneg

77077/0790 NIITLXILTLSAN

STeTJ8}RW jo TTTg

81STTY3N3S

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

48



‘19 psd3 4 sd3 adsap waioN| awey wnjeqg| Bunuspuy
0T = ‘14 93STTHINGS £8/8/€582(0)6h+ :Xed  0-668/EC8L (0)6h+ 1 TaL 17 °L0°€T| "ddag )
JaTaNsIapog TUS) hBSLL -
+ 100/02/2T 37 99 1S XX ¢ yansJsp 33 g9 1S XX Z 02 20ers satu0y E@@@@@@ ren) \a4esg
ui HQUg s33T7 8ATjowWolNy wneqgssny ¢Z L0 °ET| wnieqg

6

0€£066 ny 6TT0od g asneysbuasyang h 17X~

67€066 0SI 8UYyo NZNJ Wug'g 8syang 8STNYXI83sydeTld he TIX-

8ZE066 uug 'g J8x383S 3STNYXI83Isyderd he TIX-

L7€066 ny B1rod g asneysbusxdsyls h TIX-

0EE066 ny B1rod g asneysbuasyang h GZWX-

67€066 0SI Buyo NZNJ Wwug'g 8syang 8STNY4I83}SyseTd he GZHX-

8ZE066 Uug 'g J84283S B8STNYYIB3ISYIeTy he GZHX-

12€066 ny BTTod g asneysbusyasys h azwx-

0€£066 ny 6TT0od g asneyabuasyang h eZUX-

67€066 0SI 8UYyo NZMNJ Wug 'g 8syang 8STNY¥I83sydeTly he BZWX-

8ZE066 uug 'g J8X383S 3STNYXI83Isyderd he BZNX-

LZ€066 ny BTT0d g 8sneysbusyas3s h BZNX-

0EE066 ny Btrrod g asneysbuasyang h THX-

67€066 0SI 38uyo NZNJ Wuwg'g 8syang 8STNYXI83sydeTly he THX-

87€066 Uug 'g J484283S 8STNYYIB3ISYIeTy he THX -

/7€066 ny B17od g 8sneysbusxas}s h THX-

8/G6066 uyas-uyas gy 'd '9/G'T 0 TH483ITBTZINYIS 4 X

£/G066 uyas-uyas 19 00H 'N°'9/G'T 0 BuwaTyuayray T X

0TEEODTSZEZ ww 0009 T3Qqexz3aN T M

TTIGEODTSZEZ 7S T8Qey-T3od BunusbueTJsp uwQT T ZdM

ETGEDTSZET 7S T8qey-Jojol BunusbueTJsp UQT T WM

Z00€07SZET U G'z 83T8susbag IS wneqragey T SOM

£00E0TSZET U g'/ 8}TasusTpag S wneqragey T SaM

ZTGE0TSZET 8}31eTdjdoy sTq Bundsnsjs IS [3GeY-Ti04 U7 T ZaM

GThEDTSZET 8}31eTdjdoy sTq Bundsns}s TaqexsBuUNpuTgUsp T TamM

88966 (Lwzz) ST FuswaTd}}RIUOY 14 hS

h88966 (uwzzg) stseqsbunbrysajag 14 hS

988966 (vwzz) (- ) 3Je3ls sjjerdusise] 4 hS

£98966 PTTY3s863TUTI BUYO (WuzzQ) 83SEIYINIQ z hs

688966 (wwzz) ST juswaTaiyejuoy 4 €S

h88966 (wwzzQg) stseqsbunbrisayag 4 €S

yJeway Jaqunu 3T3IT}dY uotjeubTsag junouwy ‘uBTsap juauoduo)]

mCDxLMEwm JBWWNUTB8YTIJY MCDCLUHmNmm memZ mCDCEwEWDHHWHjmm

77077 /0790 NI LX3LTLSAN

STETJ81BU JO TTTg

83STTIN3S

49

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



H Made
Hin
Germany

4 Sicherheitsbestimmungen

Beim Umgang mit Hebebihnen sind die gesetzlichen
Unfallverhitungsvorschriften  nach  BGG945:  Prifung
von Hebebihnen; BGR500 Betreiben von Hebebihnen;
(VBG14) einzuhalten.

Auf die Einhaltung folgender Vorschriften wird besonders

hingewiesen:

* Die max. Tragfahigkeit der Hebebihne darf nicht Gber-
schritten werden. Siehe hierzu die Angaben auf dem
Typenschild.

® Beim Betrieb der Hebebihne ist die Bedienungsanlei-
tung stets zu befolgen.

* Die Hebebiihne muss vor dem Auffahren des Fahrzeugs
vollstandig abgesenkt sein und darf nur in der vorgese-
hener Richtung erfolgen.

® Bei Fahrzeugen mit niedriger Unterbodenfreiheit oder
mit Sonderausstattungen ist vor dem Positionieren der
Tragarme und anheben des Fahrzeugs vorher zu prifen
ob Beschadigungen auftreten kénnen.

® Mit der selbststandigen Bedienung von Hebebihnen
dirfen nur Personen beschaftigt werden, die das 18.
Lebensjahr vollendet haben, in der Bedienung der He-
bebihne unterwiesen sind und ihre Beschaftigung hier-
zu gegeniber dem Unternehmer nachgewiesen haben.
Sie missen vom Unternehmer ausdricklich mit dem
Bedienen der Hebebihne beauftragt sein. (Auszug aus
BGR500) (siehe Ubergabeprotokoll).

® Der korrekte Sitz der Tragteller unter dem Fahrzeug
ist, nach dem das Fahrzeug etwas angehoben wurde,
nochmals zu Gberprifen.

® Nach jedem Absetzen des Fahrzeugs sind die Positi-
onen der Tragarme unter den Aufnahmepunkten noch-
mals zu kontrollieren und ggf. zu justieren.

* Bei Demontage schwerer Teile ist die eventuelle Schwer-
punktverlagerung zu bericksichtigen. Das Fahrzeug ist
entsprechend mit geeigneten Mitteln (z.B. Zurrgurte,
Traverse, etc.) gegen Absturz immer abzusichern.

® Wahrend des Hub- oder Senkvorgangs dirfen sich keine
Personen im Arbeitsbereich der Hebebihne aufhalten.

® Die Personenbeforderung mit der Hebebihne ist verbo-
ten.

® Das Hochklettern an der Hebebihne und am angeho-
benen Fahrzeug ist verboten.

* Nach Anderungen an der Konstruktion und nach In-
standsetzungen an tragenden Teilen muss die Hebebih-
ne von einem Sachverstandigen geprift werden.

® Fahrzeuge dirfen nur an den vom Fahrzeughersteller
freigegebenen Aufnahmepunkten aufgenommen wer-
den.

® Der gesamte Hub- und Senkvorgang ist stets zu beo-
bachten.

* Die Aufstellung der serienméBigen Hebebihne in ex-
plosionsgefdhrdeten Betriebsstatten und feuchten R&u-
men (z.B Waschhallen) ist verboten.

® An der Hebebiihne dirfen erst Eingriffe vorgenommen
werden, wenn der Hauptschalter ausgeschaltet und ab-
geschlossen ist.
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Keine Magnete an die Bediensdule bzw.
in der Néhe des Bedienelementes hén-
gen, ansonsten kann es zu Stérungen
der Elektronik und zum Ungleichlauf der
Hebebiihne fihren.

(=)

Die an der Hebebiihne angebrachten Aufkle-
ber wie Warnhinweise, Tragfdhigkeitsauf-
kleber, Typenschild und sonstige Hinweise
dirfen nicht mit aggressiven Flussigkeiten
oder Losungsmitteln (Verdinner, Aceton,
Nitroverdiinnung, Bremsenreiniger, Brems-
flissigkeit usw.), SGuren, Laugen oder son-
stigen Stoffen in Berihrung kommen, da
sonst die Gefahr besteht, dass sich die Be-
schriftung auflést und die Hinweise nicht
mehr lesbar sind.

5 Bedienungsanleitung

Wdhrend der Handhabung der
Hebebuihne sind die Sicherheits-
bestimmungen unbedingt einzu-
halten. Lesen Sie vor der ersten

Bedienung sorgfdiltig die Sicher-
heitsbestimmungen in Kapitel 4!

5.1 Positionierung des Fahrzeugs
Das Fahrzeug gemaf3 den nachfolgenden Bildern in die
Hebebihne einfahren bzw. auf den Tragarmen aufneh-

men (Bild A und B).

Bevorzugte Aufnahmesituation

Bild. A) Die Hubs&ule muss sich zwischen Lenkrad und den Scharnieren
der Autotiir befinden
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Bild. B) Mittig in die Hebebiihne einfahren.

Optionale Aufnahmesituation

Tragarme einschwenken und sachgemd auf die ge-
winschte Ladnge herausziehen. Die verstellbaren Aufnah-
meteller sind an den vom Fahrzeughersteller vorgeschrie-
benen Punkten anzusetzen.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

Mussbavum

Version mit MINI-MAX Tragarmen

W
A

Bild 1:Tragteller unter den vom Fahrzeughersteller geforderten Aufnah-
mepunkten positionieren

Bild 2: ggf. Tragteller durch Driicken des Hebels an den
Aufnahmepunkten ansetzen.

¥ Esist darauf zu achten, dass die Verzahnung
zuverldssig in der vorgesehene Position
einrastet. Ansonsten kann sich der ,MINI-
MAX” in seine unterste Position absenken.

Bild 3: Um die Aufnahmeteller zu entriegeln muss der hintere Hebel

gedriickt werden.

* Die Tragarmarretierungen missen nach dem Erreichen
der Aufnahmepunkte eingerastet sein.

® Nach jedem Absetzen des Fahrzeugs sind die Positi-
onen der Tragarme unter den Aufnahmepunkten noch-
mals zu kontrollieren und ggf. zu justieren.

e Kontrollieren, dass sich keine Personen oder Gegenstéan-
de im gefdhrdeten Bereich der Hebebiihne befinden.
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5.2 Anheben des Fahrzeugs

* Das Fahrzeug solange anheben, bis die Rader frei sind.
Bedienelement betdtigen = ,Heben” (siehe Bild 4)

* Sind die Rader frei, ist der Hubvorgang zu unterbrechen
und der sichere Sitz der Tragteller unter dem Fahrzeug
ist nochmals zu prifen.

® Ebenso ist zu prifen ob die Tragarmarretierungen ein-
gerastet sind, Ansonsten ist die Hebebihne abzulassen
und das Fahrzeug nochmals neu zu positionieren.

® Nach jedem Absetzen des Fahrzeugs sind die Positi-
onen der Tragarme unter den Aufnahmepunkten noch-
mals zu kontrollieren und ggf. zu justieren.

® Danach das Fahrzeug auf gewiinschte Arbeitshohe an-

heben.

Unbedingt auf den sicheren Sitz

A des Fahrzeugs auf den Tragtellern
achten, andernfalls besteht Ab-
sturzgefahr.

Die Hebebihne kann je nach lastverteilung, wéahrend
des ,Hebens”, mehrmals regeln.

=o

Es ist darauf zu achten, dass die Tragarmarretierungen
nach Aufnahme des Fahrzeugs eingerastet sind.

=o

—_—

Bild 4 Bedieneinheit mit Wendeschalter
1 Drucktaster ,CE-Stop”
2 Wendeschalter U heben O senken

Bauseitig ist ein separater abschlieBbaren Hauptschalter
in einer erreichbaren Hohe anzubringen, wenn sich der
elektrische Anschluss der Hebebihne bzw. die elektri-
schen Schnittstelle Gber 1.90 Meter befindet und nur mit
Hilfsmitteln (z.B. eine Leiter) erreicht werden kann!
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Ist der ,Oben-" oder ,Unten-Aus” erreicht, leuchten an
der LED-Anzeige zwei rote LED’s. Um nun Beschddi-
gungen an der Hebebihne zu vermeiden ist es unzulds-
sig, wéhrend die roten LED’s leuchten, die Hebebihne
mehrmals abwechselnd kurz zu senken und anzuheben.

(=)

5.3 Gleichlaufregelung der Hebebihne

* Die Hebebihne ist mit einer elektronischen Gleichlaufre-
gelung ausgestattet.

® Im oberen Bereich der Hubspindeln befinden sich elek-
tronische Potentiometer welche die Ist-Positionen der
Spindeln und damit die Hubhhe der Bihne erfassen.

* In Abhéangigkeit einer ggf. auftretenden Hohendifferenz
beider Seiten (Hubschlitten) zueinander wird mittels
Computerberechnung der voreilende Hubschlitten (un-
abhangig ob die Hebebihne gehoben oder gesenkt
wird) so lange stillgelegt, bis beide Hubschlitten wieder
die gleiche Hdhe haben. Der zulassige Regelbereich
der Hebebihne betragt ca. 18 mm.

5.4 Senken des Fahrzeugs

* Kontrollieren, dass sich keine Personen oder Gegenstan-
de im gefdhrdeten Bereich der Hebebiihne befinden.

e Fahrzeug auf gewiinschte Arbeitshdhe oder in die unte-
re Stellung absenken; dabei das Bedienelement betati-
gen = ,Senken”.

* Die Hebebihne stoppt automatisch etwa 20 cm bevor
sie die unterste Position erreicht. Um die Bihne ganz
nach unten zu senken ist der Drucktaster ,CE-Stop” zu
driicken, dann kann die Bihne iiber den Wendeschal-
ter ganz abgesenkt werden. Wéhrend des Absenkens
ertont ein Piepton.

1l Die Hebebiihne kann je nach Lastverteilung, wéhrend
des ,Senkens”, mehrmals regeln

* Wenn sich die Hebebihne in der untersten Stellung
befindet, Tragarme in die Ausgangsposition schieben.
(Bild 5, giiltig fur 2.30 SL bis 2.40 SL)

C. Ausgangsposition der Tragarme
D. Befindet sich die Hebebiihne in der untersten Position sind die Trag-
arme in die Ausgangsposition zu schwenken.
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* Die Hebebihne (Tragarme) immer in die unterste Posi-
tion absenken um ein einfaches Ein- und Ausschwen-
ken der Tragarme zu erméglichen. Gleichzeitig ist ein
Absenken in die unterste Position notwendig, damit im
Fehlerfall die Sicherheitseinrichtung aktiv wird (Einhao-
ken des Fanghakens in die Klinkenleiste).

® Fahrzeug aus der Hebebihne fahren.

5.5 LED - Anzeige an der Bedieneinheit
Der Hub- und Senkvorgang der Hebebihne wird Gber ein
Positionsmef3system Uberwacht. Die einzelnen Funktionen
werden zusdtzlich an der Bedieneinheit durch eine LED
Anzeige visuell angezeigt. Nachfolgend finden sie ein-
zelne Erklarungen:

Bedieneinheit an der Hubséule

NURBAUM

0A1
LK1

| —UAT
—0A2
K2
—UAZ2
~HEBEN
I™~SENKEN

AAARAANY

Typenschild

e

Bild 6

Wenn folgende LED leuchten, bedeutet dies:

OAI1 LED rot ,Oben-Aus” Bedienseite aktiv
K1 LED grin  Schitz Motor Bedienseite aktiv
UAT LED rot Unten-Aus” Bedienseite aktiv
OA2 LED rot ,Oben-Aus” Gegenseite aktiv
K2 LED grin  Schitz Motor Gegenseite aktiv
UA2 LED rot ,Unten-Aus” Gegenseite aktiv
Heben  LED grin  Hebebihne fahrt aufwarts
Senken LED grin  Hebebihne fahrt abwarts

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

Mussbavum

Anzeigen bei Normalfunktion

* Nach oben fahren:
folgende LED leuchtet: Heben, K1, K2 und Senken
glimmt.

¢ Nach unten fahren:
folgende LED leuchtet: Senken, K1, K2 und Heben
glimmt.

* Obere Endposition erreicht (Oben Aus betditi-
gt):
folgende LED leuchtet: OAI,OA2, Heben und Senken
glimmt.

¢ Untere Endposition erreicht (Unten Aus betd-
tigt):
folgende LED leuchtet: UAI,UA2, Senken und Heben

glimmt.
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6 Verhalten im Stérungsfall

Bei gestorter Betriebsbereitschaft der Hebebihne kann
ein einfacher Fehler vorliegen. Uberpriifen Sie die Anlage
auf die angegebenen Fehlerursachen.

Kann der Fehler bei Uberprifung der genannten Ursa-
chen nicht behoben werden, ist der Kundendienst ihres
Handlers zu benachrichtigen.

Selbstdndige Reparaturarbeiten an
A der Hebebuhne, speziell an den Si-

cherheitseinrichtungen sowie Uber-

prufungen und Reparaturen an der

elektrischen Anlage sind verboten.

Arbeiten an elektrischen Anla-

gen dirfen nur von Fachkundigen

urchgefiGhrt werden.

Problem: Hebebuihne ldsst sich weder heben
noch senken

Abhilfe:

mégliche Ursachen:

keine Stromversorgung Stromversorgung prifen

vorhanden

Hauptschalter nicht einge-  Hauptschalter prifen lassen

schaltet oder defekt

Mussbavum

Motor defekt

Notablass durchfihren (sie-
he Abschnitt 6.1)

Hebebiihne befindet sich
in der untersten Position.
Sicherheitseinrichtung
(Fanghaken) wurde
aktiviert Hebebihne nicht
mehr im Regelbereich und
hat abgeschaltet

Hubmutter defekt Kunden-
dienst kontaktieren

Problem: Hebebuihne lédsst sich nicht anheben

mégliche Ursachen:

Abhilfe:

nur 2 Phasen aktiv

Bauseits durch einen fach-
kundigen Elektriker prifen

Polyflexriemen ist lose/
gerissen

Uberprifen/austauschen
und neu justieren (sieche
Abschnitt 7.3)

Hubmutter gebrochen, Si-

cherheitseinrichtung (Fang-

haken) aktiv, Hubschlitten
befinden sich nicht mehr

im Regelfenster und Hebe-

bihne hat abgeschaltet

Hebebihne stilllegen und
gegen unbefugte Benutzung
sichern, Kundendienst kon-
taktieren

Wendeschalter defekt Wendeschalter prifen

lassen

Oben-Aus aktiv

Hebebihne kann nur ge-
senkt werden

Sicherung defekt Sicherungen prifen

Stromleitung ist unterbro-  Stromzuleitung prifen

chen

Motor abkihlen lassen
(Abkihlzeit abhangig der
Umgebungstemperatur)

Motor ist Gberhitzt

Steckverbindungen an den
Motoren prifen

Steckerverbindungen an
den Motoren nicht ein-
gesteckt oder haben sich
gelost

Problem: Hebebuihne lédsst sich nicht absen-

ken

mégliche Ursachen:

Abhilfe:

Unten-Aus aktiv

Hebebihne kann nur ange-
hoben werden

Die Tragarme sind auf ein

manueller Ausgleich durch-

Hindernis aufgefahren und fihren

aus dem Regelfenster

Bilhne befindet sich nicht
im Regelfenster

Manueller Ausgleich durch-
fihren (siehe Abschnitt 6.4)

Hebebihne stilllegen und
gegen unbefugte Benutzung
sichern. Polyflexriemen
tauschen und neu justieren.
(sieche Abschnitt 7.3)

Polyflexriemen ist lose oder

defekt
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6.1 Auffahren auf ein Hindernis

Ist der Hubschlitten oder ein Tragarm durch Unacht-
samkeit der Bedienungsperson auf ein Hindernis auf-
gefahren, blockiert nur der Motor, dessen Hubschlitten
oder Tragarm auf dem Hindernis aufsteht. Die Hebe-
bihne schaltet ab, sobald der andere Hubschlitten aus
dem Regelbereich von 64 mm heraus gefahren ist. Als
zusdtzliche SchutzmafBBnahme ist in der Motorwicklung
ein Temperaturwachter eingebaut, welcher bei einem
Uberlasten des Motors den Steuerstrom unterbricht. Eine
weitere Bedienung der Hebebihne ist erst nach einigen
Minuten mdglich (Abkihlen des Motors: abhangig von
der AuBBentemperatur). Nach einem Blockieren des Mo-
tors muss der Keilriemen auf mégliche Schaden Gberprift
und ggf. ausgetauscht werden. Bitte wenden Sie sich an
lhren Servicepartner (Handler).

6.2 Notablass

Bei Stromausfall oder defektem Motor lésst sich die Hebe-
bihne nicht mehr absenken. Es aber besteht die Méglich-
keit die Hebebihne in die unterste Stellung zu bringen.

Der Notablass darf nur von Per-
A sonen vorgenommen werden, die

in der Bedienung der Hebebiihne

unterwiesen sind. Es sind die Be-

stimmungen fir das ,,Senken” zu
beachten.

Vorgehensweise Notablass

* Netztrennung vornehmen bzw. Hauptschalter ausschal-
ten und gegen einschalten sichern.
* Beide oberen Keilriemenabdeckungen entfernen.
® Die Sechskantmutter, am oberen Ende der Hubspindeln,
mit einem geeigneten Werkzeug vorsichtig gegen den
Uhrzeigersinn zu drehen. Dieser Vorgang ist abwech-
selnd (5 c¢m) an beiden Hubspindeln durchzufihren, bis
das Fahrzeug auf den Radern steht und die Tragarme in
die Ausgangsposition positioniert werden kdnnen. Bei
einem Defekt ist die Hebebihne stillzulegen und gegen
unbefugte Benutzung zu sichern. Der Kundendienst ist
zu benachrichtigen.
6.3 Ansprechen des
Sicherheitsmechanismus
Die Hebebihne ist mit einem Sicherheitsmechanismus
versehen, die bei Hubmutterbruch aktiviert wird. Nach
einem Bruch der Hubmutter Gbernimmt eine lose auf der
Spindel mitgefihrte Sicherheitsmutter die Last. Nach
einem Hubmutterbruch kann die Hebebihne noch ein-
mal abgesenkt werden. Nach erreichen der untersten
Position ist ein nochmaliges anheben der Hebebihne
nicht mehr moglich d.h. der Hubwagen der defekten
Seite wird mechanisch durch eine Sicherheitsklinke ver-
riegelt. Beim Versuch die Hebebihne hoch zu heben,
fahren die Hubschlitten aus dem Regelbereich heraus
und die Bihne schaltet ab. Die Hebebihne ist danach
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solange gegen unbefugte Benutzung zu sichern (z.B.
Hauptschalter ausschalten und abschlieflen), bis die
Hebebihne ordnungsgemaf3 instandgesetzt wurde (d.h.
unter anderem auch Austausch der Hub- und Sicher-
heitsmutter).

Da das Ansprechen des Sicher-
heitsmechanismus auf einen Defekt
der Hebebuhne zurickzufihren

ist, muss der Kundendienst ihres
Héandlers benachrichtigt werden.

Bei allen Stérungen und Reparaturen an
der Hebebihne ist der Hauptschalter auszu-
schalten bzw. eine Netztrennung vorzuneh-
men und gegen ein Einschalten zu sichern!

Die elektrische Steuerung darf nur
Avon einem geschulten Sachkun-
digen geoffnet werden.

6.4 Manueller Ausgleich der Hubschlitten

Damit der Gleichlauf beider Hubschlitten sichergestellt
ist, sind beide Hubschlitten Gber ein Positions-Mef3system
verbunden. Eilt nun ein Hubschlitten ca. 18 mm vor, wird
dies durch die elektronische Steuerung erkannt. Darauthin
wird der voreilende Hubschlitten solange stillgesetzt, bis
beide Hubschlitten wieder auf gleicher Hohe sind, erst
dann setzt der Motor wieder ein.

Fahrt die Hebebihne jedoch aus einem Abschalt- bzw.
Regelfenster von 64 mm heraus, wird dies durch das elek-
tronische Steuerteil erkannt und die Hebebihne schaltet
ab.

Um wieder in den normalen Regelbereich von 18 mm
zu gelangen, muss die Hebebihne manuell ausgeglichen
werden.

Die obere Abdeckung einer Saule ist abzunehmen, die
Mutter am oberen Ende der Spindel muss solange ge-
dreht werden bis beide Seiten wieder die gleiche Hohe
aufweisen.

6.5 Nachjustage des ,Oben- und Unten-
Aus”

Die Potentiometer sind Werkseitig auf ihre korrekte Funkti-

on eingestellt und geprift. Aus Sicherheitsgrinden dirfen

an diesen Potentiometern Einstellungen nur von werksge-

schulten Sachkundigen (befghigte Personen) vorgenom-

men werden.

¥ Eine Kontrolle der Einstellung muss bei der
Montage durchgefihrt werden.

* Wird eine Wartung oder Reparaturarbeit am Bediene-

lement vorgenommen, muss erst eine Netztrennung vor-
genommen werden. (z.B. Netzstecker ziehen).
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Bild 8: Version mit CE-Stop
1 Warnsignalgeber

2 R3 CE-Stop-Position

3 R1 Oben-Aus

4 R2 Unten-Aus

Die maximale Hohe von der Oberkante der Grundplatte
zur Oberkante des Hubschlittens, bei der Verénderung
des ,Unten-Aus” iGber die Potentiometer an der Steuerung,
darf 695 mm nicht iberschreiten.

Die maximale Hohe
von der Oberkante
der Grundplatte
zur Oberkante des
Hubschlittens darf
695 mm nicht
iberschreiten
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Mussbavum

Werden unsachgemdaf Einstel-
A lungen an den Potentiometern
durchgefihrt, kann dies zu Fehl-
funktionen der Hebebiihne, sogar
zu Gefahr fir Leib und Leben und
zu dauerhaften Beschadigungen
des Hubgerates und des aufge-
nommen Fahrzeugs fiihren.

e Bedieneinheit an der Bediensdule 16sen.

® Wird der Potentiometer 3 (fir ,Oben-Aus) gegen den
Uhrzeigersinn gedreht, wird der obere Haltepunkt nach
oben verlagert und die Hebebihne stoppt beim Hub-
vorgang spdater.

* Wird der Potentiometer 3 (fir ,Oben-Aus) im Uhrzeiger-
sinn gedreht, wird der obere Haltepunkt nach unten verla-
gert und die Hebebihne stoppt beim Hubvorgang friher.

® Wird der Potentiometer 4 (fir ,Unten-Aus”) gegen den
Uhrzeigersinn gedreht, wird der untere Haltepunkt nach
oben verlagert und die Hebebihne stoppt beim Senk-
vorgang friher.

® Wird der Potentiometer 4 (fir ,Unten-Aus”) im Uhrzei-
gersinn gedreht, wird der untere Haltepunkt nach unten
verlagert und die Hebebihne stoppt beim Senkvorgang
spater.

Il Bei den nachfolgenden Justagearbeiten ist unbedingt
darauf zu achten, dass ein Blockfahren mit der He-
bebihne vermieden wird. Die Potentiometer fir den
,Oben- oder Unten-Aus” dirfen nur feinjustiert wer-
den, d.h. die Potentiometer nur immer leicht verstel-
len, danach die Hebebihne betédtigen. Vorgang so-
lange wiederholen, bis die gewiinschte Endstellung
der Hubschlitten erreicht ist.

6.6 Uberprifung des Spindelrohres

Durch unsachgemafien Transport (z.B. bei der Be- und
Entladung der Hebebihne) oder durch Verziehen der
Grundplatte in Verbindung mit dem Unterlegen von Dis-
tanzblechen beim Verdibeln kann es zu einer Verande-
rung der Position des Spindelrohres kommen.

Nach der Montage ist die korrekte Position des Spindel-
rohres zu Gberprifen.

a) Messung der Abstandes zur Sdule

Der Abstand vom Spindelrohr bis zur Innenseite der Scule
muss auf beiden Seiten identisch sein. (Bild 1, MaB x).
Die Differenz darf maximal 2 mm betragen.

Bild 1
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b) Uberprisfung der Parallelitat

Das Fuhrungsrohr ist jeweils am oberen Ende und am un-
teren Ende zu messen (Bild 2 und Bild 3 bzw. Bild 4 und
Bild 5).

Die Hohendifferenz darf auch hier maximal 2mm betra-

gen.

Bild 2+3

3 "7 g o
Bild 4+5

c) Gegebenenfalls Ausrichten des Spindelrohres

Falls die vorgegebenen Toleranzen nicht eingehalten wer-
den sollten, dann ist das Spindelrohr mit einem Werkzeug
(z.B. einem Hebeleisen oder Rohr) entsprechend zu rich-
ten (Bild 6 und Bild 7).

Bild 6+7
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7 Wartung und Pflege der
Hebebihne

Vor einer Wartung sind alle Vor-
bereitungen zu treffen, dass bei
Wartungs- und Reparaturarbeiten
an der Hubanlage keine Gefahr fir
Leib und Leben und Beschadigungen
von Gegenstdnden bestehen.
Rechtsgrundlage: BSV (Betriebsmit-
telverordnung) + BGR500 (Betrei-
ben von Arbeitsmitteln)

Bei Entwicklung und Produktion von Nussbaum Produkten
wird auf Langlebigkeit und Sicherheit Wert gelegt. Um
die Sicherheit des Bedieners, die Zuverlassigkeit des
Produktes, niedrige Unterhaltungskosten, den Garantie-
anspruch und schlieBlich auch die Langlebigkeit der Pro-
dukte zu gewdbhrleisten ist der korrekte Aufbau und die
richtige Bedienung genauso notwendig wie regelmafige
Wartung und ausreichende Pflege.

Unsere Bihnen erfilllen oder Gbertreffen alle Sicherheits-
standards der Lander, in die wir sie verkaufen. Europé-
ische Regelungen beispielsweise verpflichten alle 12 Mo-
nate wahrend des Betriebs der Bihne zu einer Wartung
durch qualifiziertes Fachpersonal. Um die gréBtmagliche
Verfigbarkeit und Funktionsfahigkeit der Hubanlage zu
gewdhrleisten, sind die aufgefihrten Reinigungs-, Pflege-
und Wartungsarbeiten durch eventuelle Wartungsvertrage
sicherzustellen.

Die Hebebuihne ist nach der ersten Inbetriebnahme in re-
gelmaBigen Abstanden von langstens einem Jahr durch
einen Sachkundigen gemaf nachfolgendem Plan zu war-
ten. Bei intensivem Betrieb und bei hoherer Verschmut-
zung ist das Wartungsintervall zu verkirzen. Wahrend
der taglichen Nutzung ist die Gesamtfunktion der Hebe-
bihne zu beobachten. Bei Stérungen muss der Kunden-
dienst benachrichtigt werden.

Schmier- und Wartungsaufkleber an der Hub-
sdule
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Erklérungen: z.B.
1B = halbjéhrlich mit einem Mehrzweckfett schmieren.
5C= monatlich mit Druckluft séubern
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7.1 Wartungsplan

Il Vor Beginn der Wartung ist eine Netztrennung vorzunehmen. Der Arbeitsbereich um die Hebebihne ist gegen

unbefugtes Betreten abzusichern.
@ g F R X
' Im) \ A

Sichtpri- Sprihen Olen Schmieren | mit Druck- Séubern Prifen
fung luft sdubern

Zeitraum Position Wartungsplan Pos.
Wartungsart
2 Typen-
< 112 3 ypen
2 NG Typen- und Hinweisschilder, Beschriftungen, Kurzbedienungsanlei- und
2 3 tungen, Sicherheitsaufkleber und Warnhinweise sind zu sdubern Hinweis-
- 4 und bei Beschadigungen auszutauschen. schilder
6
= Schmiernippel am oberen Hubspindellager mit einem Mehrzweckfett
2 y abschmieren. Hierzu muss vorher die Spindelabdeckung (g) gelost
TE m und nach oben herausgezogen werden. A
2 Eine Uberfettung ist zu vermeiden.

Poly-V Riemen auf Verschleif3 prifen; Ggf. nachziehen (siehe Anlei-

\{ tung in der ausfihrlichen Dokumentation) B
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Zeitraum

Position
Wartungsart

Wartungsplan

Pos.

jdhrlich

Die Hubspindel auf Verschleif3 (Beschadigungen) prifen.

nach Montage + monatlich

Der Schmierfilz, zwischen Spindelzentrierung und Hubmutter leicht
eindlen. Es ist ein dunnflissiges Ol ahnlich SAE 15 W 40 zu verwen-
den. Die Mutterschmierung erfolgt mittels Olkanne zwischen Saule
und Spindelabdeckblech (ggf. abnehmen) hindurch.

Kein Haftol verwenden. Biologisch abbaubares Haftdl ver-
harzt und kann zu Beschéddigungen der Hebebihne fih-
ren. Normales Haftdl beeintréchtigt die Laufeigenschaften
negativ. Wir empfehlen ein diinnflissiges Ol, Ghnlich SAE
15W40 zu verwenden.

jdhrlich

Einbau-Zustand Ausbau-Zustand

o AL

| I

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

Optische VerschleiBmessung:

¥ Fangleistenfixierung ,Safety Kit” muss eingebaut
sein,
siche Kapitel 9.1.
Zur Uberprifung der Tragmutter muss die Abdeckung von der Hub-
spindel entfernt werden. In der Tragplatte ist ein Tragmutter-Verschleif3-
Messstift eingebaut. Dieser muss mit der Oberkante der Tragplatte
(im Hubschlitten oben) bindig sein (siehe Bild oben).

zu a): Anderung der herstellerspezifischen Uberprifung

1. Hebebihnen, mit einem Alter von weniger als 15 Jahren, gilt das
VerschleiBmaf3 von 2 mm

2. Bei Hebebihnen, mit einem Alter von mehr als 15 Jahren gilt das
VerschleiBmaf3 von 1 mm

jdhrlich

Position des Fanghakens prifen.
Hebebihne kpl. absenken. Abdeck-
blech [sen und nach oben heraus-
ziehen.Durch die Bohrung im Hub-
schlitten kann nun die Position des
Fanghakens Gberprift werden. Dieser
muss mit der Klinkenleiste fluchten.

Offnung im
Hubschlitten

Bei Bihnen ab Seriennummer:
379231 kann man die Klinke zu- = ~
satzlich Uber die Bohrung im Hub- - —
schlitten Uberprifen.
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Zeitraum Position Wartungsplan Pos.
Wartungsart
Spindelzentrierung (Nachlaufverzégerung)
Anzugsmoment: ca. 4 Nm
Spalt: ca.1 mm
Rickseite: Die Halbschalen liegen an.
4 Nm
g einstellen
Den Zustand und die Funktion der Spindelzentrierung (Nachlaufver-
zdgerung) prifen ggf. nachziehen. Es ist sicherzustellen, dass die
Innenseiten der Halbschalen die Spindel berihren. Ggf. sind die
Schnitifléchen der Halbschalen mit einer Feile (nicht sagen!) nachzu-
arbeiten. L&sst sich die Spindelzentrierung nicht mehr nachjustieren
ist diese auszutauschen. Die Befestigungsschraube der Schlauch-
schelle befindet sich auf der Hohe des Spalts.
<
< F
g'g_ ™ Die Halbschalen
wenn nétig nur feilen
nicht sagen!
Uberprifung der Spindelzentrierung:
Hand Einstellung (ohne Drehmomentschlissel) Man legt eine Hand
an die Spindel und dreht mit dieser die Spindel leicht hin und her.
Wahrend dessen dreht man mit einem T-Griffschlissel die Schlauch-
schelle so lange zu, bis das hin und her bewegen der Spindel nur
noch mit starkem erhéhtem Kraftaufwand maglich ist. Ist dies der Fall
ist auch die zweite Hand an die Spindel zu legen.
Wenn sich die Spindel jetzt mit beiden Handen wieder gut, aber
stramm drehen lasst ist die Spindelzentrierung richtig eingestellt. Vor
Beginn anderer Arbeiten ist die gleiche Prozedur
an der zweiten Saule durchzufihren.
Wenn man feststellt, dass zu keinem Zeitpunkt ein erhohter Kraftauf-
wand notwendig ist um die Spindel mit der Hand zu drehen, sind
ggf. die Schnittflachen der Spindelzentrierungen nachzuarbeiten
oder die Halbschalen auszutauschen.
<
= Tragarmarretierungen und Zahnscheibe auf Verschleif3 prifen. Bei G
E-E_ sichtbaren Beschadigungen sind beide Bauteile zu ersetzen.
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Zeitraum Position Wartungsplan Pos.
Wartungsart
: @
= Das DU-lager der Spindelfihrung auf Verschleif prifen. Mit einem
._E g dunnflissiges Ol ahnlich SAE 15 W 40 leicht eindlen. H
= é
< @ Die Auszige der Tragarme, die Bolzen der Tragarme, die Gewin- J
= debolzen der Tragteller auf Leichtgdngigkeit prifen. Ggf. mit einem K
'E_ m Mehrzweckfett leicht einfetten. Eine Uberfettung ist zu vermeiden. O
112 3
T RN O
:? ’ ° CE-Stop auf Funktion prifen. Bei Beschadigungen austauschen.
g\
s
- 112 3
2 N\ @ Die Gummiaufnahmeteller sind auf Verschleif’ zu iberprifen und ge-
Ry 9843 gebenenfalls zu ersetzen. M
:
An der Sicherheitsmutter ist monatlich einmal die Schmiernippelbe-
fettung mit Mehrzweckfett durchzufahren. Dies geschieht durch die
dafir vorgesehene Bohrung im Hubschlitten. Dazu muss die Spinde-
S y labdeckung (siehe g) geldst und nach oben herausgezogen werden.
=
g m Eine Uberschmierung der Sicherheitsmutter durch eine N
g intensive Schmierung oder durch eine Schmierung mit
Fett oder Molikote fihrt zu einer Reduzierung des Wir-
kungsgrades und der Hubleistung der Hebebiihne. Dies
muss vermieden werden. Ggf. Hubspindel entfetten und
wie beschrieben leicht einélen.
5 O
< Die Laufbahnen und die Hubschlittengleitsticke sind auf Verschleif3 P
g&_ m zu prisfen. Nach dem séubern mit einem Mehrzweckfett einfetten.
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Zeitraum

Position
Wartungsart

Wartungsplan

Pos.

monatlich

MINI-MAX Tragarm

1. Bolzen ausblasen und einspri-
hen. Laufrolle auf Verschleif
prifen.

2. Sicherungsschraube  prifen
(Diese ist nur leicht eingedreht
und wurde zusdtzlich einge-
klebt (Loctite). Die Schraube
darf nicht fest angezogen wer-
den sonst ist die Leichtgéngig-
keit des MINI-MAX-Mechanis-
mus nicht mehr gewdhrleistet.

3.Diese Reibflachen reinigen
und einsprihen. ,Kriechél”
Ghnlich Top 2000 der Fa. Au-
tol

4. Sicherungsblech auf Beschadi-
gung prifen ggf. austauschen.

T bz

jGhrlich

Alle Befestigungsschrauben und Befestigungsdibel sind mit einem

Drehmomentschlissel zu prifen.

Festigkeitsklasse 8.8
0,08* 0,12** 0,14***

M8 17,9 23,1 25,3
MI10 36 46 51
MIi12 61 80 87
Mi16 147 194 214
M20 297 391 430
M24 512 675 743

Festigkeitsklasse 10.9
0,08* 0,12** 0,14***

M8 26,2 34 37,2
MI10 53 68 75
MI12 90 117 128

MI16 216 285 314

M20 423 557 615

M24 730 960 1060

* Gleitreibungszahl 0,8 MoS2 geschmiert
**  Gleitreibungszahl 0,12 leicht geélt

* Kk ok

Gleitreibungszahl 0, 14 Schraube mit mikroverkapselten Kunststoff gesichert

jGhrlich

Alle SchweiBndhte sind einer Sichtprifung zu unterziehen. Bei Rissen
oder Brisichen von Schweifinghten ist die Hebebihne stillzulegen und

ihr Handler zu kontaktieren.
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Zeitraum

Position
Wartungsart

Wartungsplan

Pos.

jGhrlich

Lackierung Gberpriifen:
® Pulverbeschichtung tberprifen ggf. ausbessern. Beschadigungen

durch &uBere Einwirkungen sind sofort nach Erkennen zu behan-
deln. Bei Nichtbehandlung der Stellen, kann durch Unterwande-
rung von Ablagerungen aller Art die Pulverbeschichtung weitrau-
mig und dauerhaft beschadigt werden. Diese Stellen sind leicht
anzuschleifen (120 Korn) zu reinigen und zu entfetten. Danach mit
einem geeigneten Ausbesserungslack (RAL Nr. beachten) nachar-
beiten.

® Verzinkte Oberflachen iberprifen ggf. ausbessern. Weif3rost wird

durch daverhafte Feuchtigkeit, schlechte Durchliftung beginstigt.
Durch Verwendung von einem Schleifvlies Korn A 280 kdnnen die
betroffenen Stellen behandelt werden. Wenn erforderlich sind die
Stellen mit einem geeigneten, widerstandsfahigen Material (Lack
efc.) nachzubehandeln. RAL Farbgebung beachten.

Rost wird durch mechanische Beschadigungen, Verschleif3, aggres-
sive Ablagerungen (Streusalz, auslaufende Betriebsflissigkeiten),
mangelhafte oder nicht durchgefihrte Reinigung hervorgerufen.
Durch Verwendung von einem Schleifvlies Korn A 280 kdnnen die
betroffenen Stellen behandelt werden. Wenn erforderlich sind die
Stellen mit einem widerstandsfahigen Material (Lack efc.) nachzu-

behandeln.

 Stecker

Die elektrischen Bauteile sind auf Beschadigungen zu prifen.

¢ Wendeschalter und LED Anzeige
® Bei der Montage und der Wartung ist der Zustand der Elektrolei-

jdhrlich bzw. taglich

tungen immer zu prifen. Jegliche Kabel und Leitungen missen so
gesichert sein bzw. gesichert werden, dass sie nicht gequetscht
oder geknickt werden und dass sie keine drehenden Bauteile (z.B.
Keilriemenscheibe etc.) berGhren.

jGhrlich

Optionales Energieset:
o ¢lekirische Steckdose
® Pneumatikanschluss

Auf Beschadigungen prifen. Funktion prifen.

7.2 Reinigung der Hebebiihne

Eine regelmaBige und sachkundige Pflege dient der Wer-
terhaltung der Hebebihne. AuBerdem kann sie auch eine
der Voraussetzungen fir den Erhalt von Gewdhrleistungs-
Ansprichen bei eventuellen Korrosionsschaden sein.

Der beste Schutz fir die Hebebihne ist die regelmaBige
Beseitigung von Verunreinigungen aller Art.

Dazu gehéren vor allem:

e Streusalz

® Sand, Kieselsteine, Erde

® Industriestaub aller Art

* Wasser; auch in Verbindung mit anderen Umwelteinflissen
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® Aggressive Ablagerungen aller Art
* Dauernde Feuchtigkeit durch unzureichende Beliftung

Wie oft die Hebebihne gereinigt werden soll hangt unter
anderem von der Haufigkeit der Benutzung; von dem Um-
gang mit der Hebebihne; von der Sauberkeit der Werkstatt;
und von dem Standort der Hebebihne ab. Weiterhin ist der
Grad der Verschmutzung abhangig von der Jahreszeit, den
Witterungsbedingungen und von der Beliftung der Werk-
statt. Unter unginstigen Umstanden kann eine wochentliche
Reinigung der Hebebihne notwendig sein, aber auch eine
monatliche Reinigung kann durchaus genigen.
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Verwenden Sie zur Reinigung keine aggressiven und
schevernden Mittel, sondern schonende Reiniger z.B. ein
handelsibliches Spilmittel und lauwarmes Wasser.

* Verwenden Sie zur Reinigung keine Hochdruckreiniger
(z.B. Dampfstrahler)

e Entfernen Sie alle Verschmutzungen sorgfaltig mit einem
Schwamm ggf. mit einer Birste.

e Achten Sie darauf, dass keine Rickstdnde des Reini-
gungsmittels auf der Hebebihne zuriick bleibt.

* Die Hebebihne ist nach dem Reinigen mit einem Lap-
pen trocken zu reiben und mit einem Wachs- oder Ol-
spray leicht einzusprihen.

* Bewegliche Teile (Bolzen, Lagerstellen) sind nach Anga-
ben zu schmieren bzw. einzuélen.

® Beim Reinigen des Werkstattbodens ist darauf zu ach-
ten, dass keine aggressiven Reinigungsmittel mit den
Oberflachen der Hebebihne in Berihrung kommen.
Daverhafter Kontakt mit jeder Art von Flissigkeit ist un-
tersagt.

7.3 Nachjustage des Polyflexriemen

Bei Austausch des Antriebsriemens muss die Riemenspan-
nung nachjustiert werden. Hierzu werden die Keilriemen-
abdeckungen abgenommen.

Bild 12: Keilriemenabdeckung
(Version mit Steigrohr)

1: Séule

2: Steigrohr

3: Keilriemenabdeckung

4: Hubspindel

AnschlieBend wird die Riemenspannung am Spannele-

ment neu eingestellt (Bild 14). Hierzu werden die 3 Be-

festigungsschrauben des Motors (Bild 14, Nr. 1) um eine

Umdrehung leicht gelockert. An den Justierschrauben

(Bild 14, Nr. 2) kann der Riemen nun entsprechend gelo-

ckert oder gespannt werden.

Bild 13: Position des Antriebsriemens

1: Steigrohr; (optional)

2: Spannelement zum Nachjustieren
der Riemenspannung;

3: Rillenscheibe;

4: Polyflexriemen (Antriebsriemen);

5: Antriebswelle Motor

Bild 14: Einstellen der Riemenspan-

nung

1: Befestigungsschrauben Motor

2: Justierschrauben fiir Riemenspan-
nung
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Bild 15: Zubehérteil

Mit Hilfe eines Zubehérteils (Bild 15); zu beziehen Gber

die Firma Nussbaum wird der Polyflexriemen auf die ent-

sprechende Riemenablenkung eingestellt.

® Vor Beginn der Einstellung des Riemens ist das Mess-
gerdt auf eine feste ebene Flache aufzulegen und nach
unten zu driicken, bis der Taststift eben auf dem glatten
Untergrund aufliegt.

 Danach ist die Uhr zu Nullen d. h. der duBBere Ring der
Messuhr ist so zu drehen, das der Zeiger auf die Null
zeigt.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Bild 17: Messgerat am Riemen
anlegen

® Das Messgerat, wie in Bild 16, 17 zu sehen am Poly-
flexriemen anlegen.

* Die Messuhr darf sich nur Minimum 1 Umdrehung (1
mm) bis maximal 1,5 Umdrehung (1,5 mm) gegen den
Uhrzeiger drehen.

* Die Befestigungsschrauben sind wieder in die Aus-
gangsstellung zu bringen.

7.4 Uberprifung/Austausch des Hubmut-
tersystems
Optische VerschleiBmessung

¥ Fangleistenfixierung ,Safety Kit” muss ein-
gebaut sein, sieche Kapitel 9.1.

Zur Uberpriifung der Tragmutter muss die Abdeckung von
der Hubspindel entfernt werden. In der Tragplatte ist ein
Tragmutter-Verschlei3-Messstift eingebaut. Dieser muss mit
der Oberkante der Tragplatte (im Hubschlitten oben) bin-
dig sein (siehe Bild unten).
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Bild 18: Hubmutterstift mit Siegel-
lack versehen

Ausbau-Zustand

4

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter [
| [

| 1

Hubschlitten TragmutterverschleiBstift

I Auswertung des VerschleiBmaBes nach Al-
ter der Hebebihne

® Hebebihnen, mit einem Alter von weniger als 15 Jah-
ren, unterliegen beziglich des Austausches von Trag-
und Sicherheitsmutter, einen optischen VerschleiBmaf3
von 2 mm.

® Bei Hebebiihnen, welche dlter als 15 Jahre sind, wird
ein optisches VerschleiBmaf3 von 1 mm als Verschleif3-
grenze festgelegt.

® Bei Hebebihnen, welche dlter als 15 Jahre sind, muss
im VerschleiBfall immer die Baugruppe ,Spindel/Trag-
und Sicherheitsmutter/Kopflager” ausgetauscht wer-
den.

7.5 Uberprifung der Standsicherheit der
Hebebihne

Die Muttern der zugelassenen Befestigungsdibel sind mit

dem vom Hersteller angegebenen Drehmomenten mittels

eines eingestellten Drehmomentschlissels nachzuziehen.

(Drehmomentangaben siehe Merkblatt der jeweiligen Du-

belhersteller)

8 Montage und Inbetriecbnahme

8.1 Aufstellungsrichtlinien

* Die Aufstellung der Hebebihne muss durch geschulte
Monteure des Herstellers oder der Vertragshandler er-
folgen. Die Aufstellung ist gemaB der Montageanlei-
tung durchzufahren.

* Die serienméafige Hebebihne darf nicht in explosions-
gefdhrdeten RGumen oder Waschhallen aufgestellt wer-
den.

® Vor der Aufstellung ist ein ausreichendes Fundament
nachzuweisen oder zu erstellen.

® Ein planebener Aufstellplatz ist in jedem Fall herzu-
stellen, wobei die Fundamente im Freien wie auch in
Raumen, bei denen mit Winterwitterung oder Frost zu
rechnen ist, frosttief zu grinden sind.

® Fir den elekirischen Standardanschluss ist Bauseits 3
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~/N + PE, 400V, 50 Hz bereitzustellen. Die Zuleitung
ist gemaf3 VDEO100 mit 16 Ampere trége abzusichern.

e Die Kabelfihrung ist durch das Steigrohr mit Quertra-
verse oder durch die in der Grundplatte befindliche
Bohrung méglich. In jedem Fall ist das Abknicken sowie
Zugbeanspruchung der Kabel zu vermeiden.

* Nach erfolgter Montage der Hebebihne, muss vor der
ersten Inbetriebnahme Bauseits (Betreiber) der Schutz-
leiter der Hebebihne nach IEC Richtlinien (60364-6-
61) geprift werden. Empfohlen wird auch eine Isolati-
onswiderstandsprifung.

8.2 Aufstellen und Verdubeln der Hebe-
buhne

1l Bauseitig sind geeignete technische Hilfsmittel (z.B.
Gabelstapler, Kran etc.) fir das Abladen der Hebe-
bihne und fir die Montage zur Verfigung zu stellen.

Vor dem Aufstellen der Hebebihne ist ein ausreichendes
Fundament durch den Betreiber nachzuweisen oder zu
erstellen. Hierzu ist ein normal bewehrter Betonboden
mit einer Gite von min. C20/25 (B25) erforderlich. Die
Mindestfundamentstérke (ohne Estrich und Fliesen) ent-
nehmen sie den allgemeinen Fundamentplan in dieser
Dokumentation.

Wir weisen in unseren Plénen auf die Mindestanforde-
rung des Fundamentes hin, jedoch der Zustand der &rt-
lichen Gegebenheiten (z.B. Untergrund, Bodenqualité&t
efc.) obliegt nicht unserer Verantwortung. Die Ausbildung
der Einbausituation muss vom planenden Architekten
bzw. Statiker im speziellen Fall individuell spezifiziert
werden. Fundamente im Freien sind frosttief zu grinden.
Fir den Aufstellungsort ist der Betreiber der Hebebihne
selbst verantwortlich.

Wird die Hebebihne auf einem vorhandenen Betonbo-
den montiert ist die Qualitat und Betonstarke vorher zu
prifen. Im Zweifelsfall ist eine Probebohrung vorzuneh-
men und ein Dibel einzusetzen. AnschlieBend ist der Di-
bel mit dem geforderten Drehmoment anzuziehen.

Sind nach Prifung innerhalb der Einflusszone (& 200 mm)
Beschadigungen (Haarrisse, Springe und dergleichen)
sichtbar oder lasst sich das geforderte Drehmoment nicht
aufbringen ist der Aufstellungsort nicht geeignet.
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Querrohr

Steigrnhr/
Steigrohr

. ——Saulenabdeckung ~

Il

Hubsaule

Hubsaule

Abdeckung Abdeckung

Bild 21: Montage Gesamtbild mit Steig- und Querrohr

Es muss ein Fundament gemaf3 den Richtlinien des Blattes
+Fundamentplan” erstellt werden. Es ist ebenfalls auf eine
planebene Aufstellflache fir die Hebebihne zu achten,
damit ein durchgehender Kontakt zwischen Hebebihne
und Betonboden gewdhrleistet ist.

Bild 22: Verdibelung
1: Séule

2: Grundplatte

3: Sicherheitsdiibel

® Um einen erhdhten Schutz gegen Feuchtigkeit aus dem
Werkstattboden zu erreichen, sollte eine diinne PE-Folie
zwischen Werkstattboden und Grundplatte der Saule
vor dem Verdibeln gelegt werden. Ferner sollte auch
der Spalt zwischen Grundplatte und Werkstattboden
nach dem Verdibeln mit Silikon ausgespritzt werden.
Lacher fir die Dibelbefestigung durch die Bohrungen in
den Grundplatten setzen. Bohrlocher durch Ausblasen
mit Luft subern. Sicherheitsdiibel in die Bohrungen ein-
fohren. Der Hersteller empfiehlt z.B. Liebig, Fischer oder
Hilti Sicherheitsdibel oder gleichwertige Dibel anderer
Hersteller, mit Zulassung, unter Beachtung deren Be-
stimmungen. Vor dem Verdibeln der Hebebihne ist zu
Uberprifen, ob der Beton mit der Qualitat C20/25 bis
zur Oberkante des FertigfuBbodens reicht. In diesem
Falle ist die Dubellange aus dem Datenblatt , Auswahl
der Dibellangen ohne Bodenbelag” (im Anhang) zu er-
mitteln. Befindet sich ein Bodenbelag (Flielen, Estrich)
auf dem tragenden Beton, muss zuerst die Dicke dieses
Belags ermittelt werden. Erst danach ist die Dibellénge
aus dem Datenblatt ,Auswahl der Dibellangen ohne
Bodenbelag” (im Anhang) auszuwdahlen.

® Position der Hebebihne bzw. Hubsaulen mit einer Was-

serwaage ausrichten.
* Die Grundplatten sind ggf. mit geeigneten Unterlagen
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(diinne Blechstreifen) zu unterfittern um die exakte ver-
tikale Aufstellung bzw. den Kontakt der Grundplatte
zum FuBBboden sicherzustellen. Diese Unterlagen sind
breitflachig unter der Grundplatte zu positionieren.
Ggf. danach zusétzlich mit einer Ausgleichsmasse den
Hohlraum unter der Grundplatte ausfillen.

® Diibel mit Drehmomentschlissel festziehen.

¥ Jeder Dilbel muss sich mit seinem, vom Her-
steller, geforderten Drehmoment anziehen
lassen. Mit geringerem Drehmoment ist der
sichere Betrieb der Hebebihne nicht ge-
wadhrleistet.

e Ist der Dibel mit dem geforderten Drehmoment ange-
zogen, so liegt die gewdlbte Unterlegscheibe flach auf
der Grundplatte. Eine sichere Dibelverbindung ist somit
gewdhrleistet.

8.2.1 Elektro-Montage und Stromanschluss

A) mit Verwendung von Steig- und Querrohr

® Obere Saulenabdeckungen 16sen bzw. abnehmen.

* Kabel gemé&f der Zeichnung (Bild 23) in dem Steig- und
Querrohr der Hebebiihne verlegen und die passenden
Stecker zusammenfigen:

Achten Sie besonders auf sichere Kontaktgabe der
Steckverbindungen.

® Bei dem zusammenfigen der Steckverbindungen an
der Kopfplatte ist darauf zu achten, dass die Kabel
nicht die sich drehenden Teile berihren.

Das 7-adrige Motorensteuerkabel (mit 2 Steckern) wird
auf der Kopfplatte der Bedienseite eingesteckt, Gber das
Steigrohr und Querrohr zur Gegenseite gefihrt und mit
dem Stecker an der Kopfplatte der Gegenseite verbun-
den.

Das 3-adrigen Potentiometerkabel (mit 2 Steckern) wird
auch tber das Steig- und Querrohr zur Gegenseite ge-
fihrt und mit dem Stecker an der Kopfplatte der Gegen-
seite verbunden.

Mit dem 5-adrigen Netzkabel (mit einem Stecker) wird
die Stromversorgung an der Kopfplatte der Bedienseite
hergestellt.

e Abdeckbleche in die Steigrohre vorsichtig von oben ein-
schieben.
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Motorkabel 7-adrig
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/ motor cable
2
e 7
=R =
E > Y
= § = Potentiometerkabel o
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operating unit

Bild 23: Kabelverlauf mit Verwendung von Steig- und Querrohr

B) ohne Verwendung von Steig- und Querrohr
(Unterflur)

® Es besteht die Maglichkeit das Netz- und die Elekiroka-
bel Unterflur zu verlegen. Somit kann auf das Steig- und
Querrohr (Kabelbricke) zwischen den beiden Saulen
verzichtet werden.

Es ist ein Fundament gemg’jB Plan 6348_EINBAU (Kapi-
tel 3.4) zu erstellen. Die Offnung fir die Kabel befindet
sich jeweils in der Grundplatte

* Die Kabel werden durch den in den Séulen befindlichen
Schacht verlegt.

® Bei der Montage der Hebebihne muss darauf geach-
tet werden, dass die Kabel beim aufstellen der Séulen
nicht beschadigt werden.

* Kabel vor dem Aufstellen der Séulen durch das im Fun-
dament, liegende Leerrohr fihren. AnschlieBend die
Séulen an den Aufstellungsort bewegen. Die Kabel
durch die Bohrung in der Grundplatte einbringen und
durch die Séule zum Saulenkopf fihren. Die Séulen vor-
sichtig aufrichten um ein Knicken oder Einklemmen zu
vermeiden.

* Die Kabel sind gemaf3 der Zeichnung (Bild 24) zu ver-
binden.

® Bei dem zusammenfigen der Steckverbindungen an der
Kopfplatte ist darauf zu achten, dass die Kabel nicht die
sich drehenden Teile berihren.

e Achten Sie besonders auf die sichere Kontaktgabe der
Steckverbindungen.
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Bild 24: Kabelverlauf ohne Verwendung von Steig- und Querrohr

Netzkabel 5-adrig
power supply

Motorkabel 7-adrig
motor cable

8.3 Tragarmmontage

8.3.1 Montage und Fetten der Tragarme
Die Vorgehensweise fir die Montage der Tragarme ist wie
folgt:

Tragarmauflage mit
einem sdurefreien
Mehrzweckfett
einfetten

Tragarm positionie-
ren

Obere Bohrung
einfetten
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Untere Bohrung
einfetten

Bolzen mit oberem
Sicherungsring

Bolzen einhangen

Sicherungsring unten
anbringen

Untere Sicherung
des Tragarmbolzens

Die Tragarmbolzen miissen beid-
seitig gesichert sein, da sonst keine
zuverlassige Verbindung zwischen

Hubschlitten und Tragarm gegeben
ist.
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fetten!

Es konnte sich Schmutz im Fett fest-
setzen und die Funktion der Arre-
tierung beeinflussen.

ACHTUNG! Die Zdhne von Zahn-
A scheibe und Zahnsegment NICHT

8.3.2 Uberpriifung der Sicherheitsfunktion
Nach der Montage der Tragarme ist die Einrastfunktion
zu Uberprifen.

Die Zahne von Zahnsegment und Zahnscheibe missen
leichtgangig einrasten, das Zahnsegment muss vollstan-
dig in die Zahnscheibe eingreifen (siehe Bild).

Zahnsegment
(Ziehstange)

Schrauben der Zahn-
scheibe (4xM8)

Zahnscheibe

Anmerkung 1: Technisch bedingt kann es vorkommen,
dass beim Arretieren ein Zahn des Zahnsegments auf der
Zahnscheibe aufliegt und die Gelenkarmsicherung des-
halb nicht verriegelt. Durch eine leichte horizontale Bewe-
gung des Tragarms muss die Verriegelung dann einrasten.

Anmerkung 2: Die Arretierung wird bei der Endmon-
tage im Werk eingestellt und Gberprift.

Falls die Verriegelung bei der Montage des Tragarms
dennoch einmal nur schwergéangig einrasten sollte, dann
kann diese durch einen Sachkundigen vor Ort nachjustiert
werden. Dazu kénnen zundchst die vier Schrauben der
Zahnscheibe geldst werden. Das vorhandene geringe
Spiel zwischen Zahnscheibe und Tragarmbolzen reicht
meist aus, um den Abstand zwischen den Zdhnen zu ver-
gréfern und die Verriegelung leichtgéngiger zu machen.
Danach sind die Schrauben der Zahnscheibe wieder zu
befestigen und mit einem Drehmoment von 25Nm anzu-
ziehen.
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8.4 Inbetriebnahme

Il Vor der Inbetriebnahme muss die einmalige Sicher-
heitsiberpriifung durchgefiihrt werden (Formular ,Ein-
malige Sicherheitsiberpriifung” verwenden)

Erfolgt die Aufstellung der Hebebihne durch einen Sach-
kundigen (werksgeschulter Monteur) fihrt dieser die Si-
cherheitsiberprifung durch. Erfolgt die Aufstellung durch
den Betreiber ist ein Sachkundiger mit der Sicherheitsi-
berprifung zu beauftragen. Der Sachkundige bestatigt
die fehlerfreie Funktion der Hebebihne auf dem Aufstel-
lungsprotokoll und dem Formular fir die einmalige Sicher-
heitsiberprifung und gibt die Hebebihne zur Nutzung
frei.

Nach der Inbetriebnahme bitte das Aufstellungspro-
tokoll ausfallen und umgehend an den Hersteller sen-

den.

8.5 Wechsel des Aufstellungsortes

Zum Wechsel des Aufstellungsortes sind die Vorbedin-

gungen entsprechend den Aufstellungsrichtlinien zu schaf-

fen. Der Standortwechsel ist gemaf3 nachfolgendem Ab-

lauf vorzunehmen.

® Hubschlitten auf halbe Hahe fahren.

e Elektrische Zuleitung zur Hebebihne vom Netz trennen.

e Elektrische Kabel zwischen den beiden Saulen [6sen.

® Tragarme demontieren (Sicherungsringe der Tragarm-
bolzen entfernen, Tragarmbolzen herausziehen und
Tragarm entnehmen).

e Lésen der Dibelbefestigungen.

® Hubsdule mit geeigneten Hilfsmitteln (z.B. Kran, Gabel-
stapler efc.) vorsichtig zum neuen Aufstellungsort trans-
portieren.

e Aufbauen der Hebebiihne entsprechend der Vorgehens-
weise beim Aufstellen und Verdibeln vor der ersten In-
betriebnahme.

Es sind neue Dubel zu verwenden.
A Die alten Dubel sind nicht mehr

verwendungsfahig!
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8.6 Auswahl der Dibel

8.6.1 Auswahl der Liebig-Dibel ohne Bodenbelag (Estrich, Fliesen)
(gultig fir 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Bohrungsdurchmesser 22 mm in der Grundplatte

Oberkante l'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

baseplate
piéee

bord supéricur du plancher fini

Tragender Beten
carrying concrete

S

&
g E 55
béton portant 2 xR
Sele! olel 25054
SRS ot
o Palele o eloteteTedd
Spreizteil des Diibels RO X HARRARARRD :.:,::
. & SRR
N e I I XA ICH XX XX I
EXpansionpomtoldlt, s Te e et tatetatese s tersiorststetatetetetesoioreiel
partie expansible de la cheville X8R SRR
IR R A AU
&SRR R A RS H AN KA
e ey e e e e et a et tatasses arelstetete e el
IR I AR I
Diibelbohrung e a0 e e e et ot te e e tatetatetatetetedels!

bolt hole
alésage de la cheville

Liebig-Dibel

Dibeltyp BM12-20/80/40
Bohrungstiefe (mm) a 100

min. Verankerungstiefe (mm)b 80
Betonstdarke (mm) ¢ min. 160*
Bohrungsdurchmesser (mm)d 20
Bauteildicke (mm) e 0-40

Betonqualitat
Anzahl der Dibel (St.)
Anzugsdrehmoment der Dibel

(*) min. Betonstarke bei Verwendung der oben genannten Dibel, ansonsten gelten die Angaben in den Fundamentplé-

nen.

Es kénnen gleichwertige Dibel anderer namhafter Dibelhersteller, unter Beachtung deren Bestimmungen, verwendet

werden.

(1) Erklarung: normale Bewehrung

min. C20/25 normale Bewehrung'
abhéangig des Hebebihnentyps
70 Nm

Eine Normale Bewehrung liegt vor, wenn der Achsabstand der Bewehrungsstdbe im Bereich der Dibel bei einem
Stabdurchmesser =10 mm =150 mm ist oder bei einem Stabdurchmesser <10 mm =100 mm ist.
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8.6.2 Auswahl der Liebig-Dibel mit Bodenbelag (Estrich, Fliesen)
(gulrig fir 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Bohrungsdurchmesser 22 mm in der Grundplatte

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supérieur du plancher fini

Histrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage &

Tragender Belon
carrying concrele =
béton portant

Spreizteil des Dilbels
Lixpansion point of bolt
parlic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Liebig-Dibel

Dibeltyp BM12-20/80/65 BM12-20/80/100 BM12-20/80/140
Bohrungstiefe (mm) a 100 100 100

min. Verankerungstiefe (mm)b 80 80 80

Betonstdrke (mm) ¢ min. 160* min. 160* min. 160*
Bohrungsdurchmesser (mm)d 20 20 20

Bauteildicke (mm) e+f 40-65 65-100 100-140
Betonqualitat min. C20/25 normale Bewehrung'

Anzahl der Dibel (St.) abhdangig des Hebebihnentyps

Anzugsdrehmoment der Dibel 70 Nm 70 Nm 70 Nm

(*) min. Betonstarke bei Verwendung der oben genannten Dibel, ansonsten gelten die Angaben in den Fundamentpla-
nen.

Es kénnen gleichwertige Dibel anderer namhafter Diibelhersteller, unter Beachtung deren Bestimmungen, verwendet
werden.

(1) Erklarung: normale Bewehrung

Eine Normale Bewehrung liegt vor, wenn der Achsabstand der Bewehrungsstébe im Bereich der Dibel bei einem
Stabdurchmesser = 10 mm =150 mm ist oder bei einem Stabdurchmesser <10 mm=100 mm ist.
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8.6.3 Auswahl der Liebig-Dibel ohne Bodenbelag (Estrich, Fliesen)

(glltig fir 2.50 SL II, 2.50 SL DG II)

Bohrungsdurchmesser 26 mm in der Grundplatte

Oberkante l'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen = =
baseplate bord supéricur du plancher fini
piéee

Tragender Beten

4 S0262505 559
1 9.0.0.0.0.0.0.9.0.0.0.0.9.4
carrying conerete S0RI0RRHRIAK AR A
¢on Foetelotelolelatetotetetele
béten portant JRRRIRLRIERAHK AN
oo SIRKLRAAHANA
oot 545 Pedeledeteted
e Q0% X ossiatesele]
Spreizteil des Diibels ototer 0’0:0:0:0:0::
Expansion point of bolt et etoretaretatetatetetesesesotolotetatetetetelealees
: - . oe Ty oe iy eatetetatolotetetotederatetosatecertorsoes
partie expansible de la cheville 258505 ORISR I IR AKX
LSRRI RA AT
o 8o ¥eSetetetetete et e e e e e e tetetetetetadetetele!

i GRS RIRRRIILAELRRRLHALARAANANKY
Diibelbohrung ottt tete b et e tetetetetete b e to e te et e e et teTate 2ol e lelele |
s B L T R

S chevi AR B NAVINAYN N
alésage de la cheville R S I AR A

NN AVAV AN AN S
bR NIRRT

Liebig-Dibel
Dibeltyp

Bohrungstiefe (mm) a
min. Verankerungstiefe (mm)b
Betonstdarke (mm) c
Bohrungsdurchmesser (mm) d
Bauteildicke (mm) e
Betonqualitat

Anzahl der Dibel (St.)
Anzugsdrehmoment der Dibel

nen.

BM16-25/100/40
125
100
min. 200*
25
0-40
min. C20/25 (B25) normale Bewehrung'
abhdngig des Hebebihnentyps
115 Nm

(*) min. Betonstarke bei Verwendung der oben genannten Dibel, ansonsten gelten die Angaben in den Fundamentplé-

Es kénnen gleichwertige Dibel anderer namhafter Dibelhersteller, unter Beachtung deren Bestimmungen, verwendet

werden.

(1) Erklarung: normale Bewehrung

Eine Normale Bewehrung liegt vor, wenn der Achsabstand der Bewehrungsstdbe im Bereich der Dibel bei einem
Stabdurchmesser =10 mm =150 mm ist oder bei einem Stabdurchmesser <10 mm =100 mm ist.
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8.6.4 Auswahl der Liebig-Dibel mit Bodenbelag (Estrich, Fliesen)
Bohrungsdurchmesser 26 mm in der Grundplatte

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supérieur du plancher fini

Histrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage &

Tragender Belon
carrying concrele =
béton portant

Spreizteil des Dilbels
Lixpansion point of bolt
parlic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Liebig-Dibel

Dibeltyp BM16-25/100/65 BM16-25/100/100
Bohrungstiefe (mm) a 125 125

min. Verankerungstiefe (mm)b 100 100

Betonstdrke (mm) ¢ min. 200* min. 200*
Bohrungsdurchmesser (mm)d 25 25

Bauteildicke (mm) e+f 40-65 65-100

Betonqualitdt min. C20/25 normale Bewehrung'

Anzahl der Dibel (St.) abhdangig des Hebebihnentyps

Anzugsdrehmoment der Dibel 115 Nm 115 Nm

(*) min. Betonstarke bei Verwendung der oben genannten Dibel, ansonsten gelten die Angaben in den Fundamentpla-
nen.

Es kénnen gleichwertige Dibel anderer namhafter Diibelhersteller, unter Beachtung deren Bestimmungen, verwendet
werden.

(1) Erklarung: normale Bewehrung

Eine Normale Bewehrung liegt vor, wenn der Achsabstand der Bewehrungsstébe im Bereich der Dibel bei einem
Stabdurchmesser = 10 mm =150 mm ist oder bei einem Stabdurchmesser <10 mm=100 mm ist.
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8.6.5 Fischer-Duibel

Tinst Q

—

UaCS0

[ - R y
Markierung der
Verankerung-
stiefe
Installationsdrehmoment Fertig!
aufbringen.
% Anderungen vorbehalten!
fischer-Dibel SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL 2.50 SLe
2.35 SL
2.40 SL
Dibel FH 15/50 B FH 18 x 100/100 B FH 24/100 B
Bestellnr. 970265 Bestellnr: 972230 Bestellnr. 970267
Bohrtiefe (mm) td 145 230 255
Mindestverankerungstiefe (mm) hef 70 100 125
Betonstarke (mm) c siehe den aktuellen Fundamentplan
Bohrerdurchmesser (mm) do 15 18 24
Bauteildicke (mm) Hix 0-50 0-100 0-100
Anzugsdrehmoment (Nm) Mo 40 80 120
Gesamtlénge (mm) I 155 230 272
Gewinde M M10 M12 M16
Stickzahl a 4
b 8
o 10
d 12
e 16
f 20
g 14

Es kénnen auch gleichwertige Sicherheitsdibel anderer Hersteller (mit Zulassung) unter Beachtung deren Bestim-

mungen verwendet werden.
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8.6.6 Hilti-Injektionsdibel

Betonqualitét min C20/25 normal bewehrt
|

Markierung der
Verankerungstiefe

Anbauteil-
dicke tax

Bauteildicke My

Anderungen vorbehalten!

Hilti-Injektionsdibel SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL 2.50 SLe
2.35 SL°
2.40 SL
Betonboden ohne Bodenbelag
Dubel HITV-5.8 M10x130  HITV-5.8 M12x150  HITV-5.8 M16x200
Art.Nr.387061 Art.Nr.956437
Bohrtiefe (mm) ho 90 108 144
Mindestverankerungstiefe (mm) hef 90 108 144
Betonstarke (mm) Humin min.120 min.138 min.180
Bohrerdurchmesser (mm) do 12 14 18
Bauteildicke (mm) Hix max.17 max.19 23
Anzugsdrehmoment (Nm) Tinst 20 40 80
Gesamtlénge (mm) | 130 150 200
Gewinde M 10 12 16
Stiickzahl a 4
b 8
c 10
d 12
e 14
f 16
g 28

Die Montageanweisung des Dibelherstellers ist Folge zu leisten.
Bei Bodenbelag (Estrich/Fliesen) sind langere Dibel zu verwenden.

Es kénnen auch gleichwertige Injektionsdibel anderer Hersteller (mit Zulassung) unter Beachtung deren Bestim-

mungen verwendet werden.
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9 Sicherheitsprifungen

Die Sicherheitsiberprifung ist zur Gewdhrleistung der Be-
triebssicherheit der Hebebiihne erforderlich. Sie ist durch-
zufahren.
1. Vor der ersten Inbetriebnahme nach dem Aufstellen der
Hebebihne
Verwenden Sie das Formblatt ,Einmalige Sicherheitsi-
berprifung”

2. Nach der ersten Inbetriebnahme regelméafig in Abstén-
den von langstens einem Jahr.
Verwenden Sie das Formblatt ,Regelmafige Sicher-
heitsiberprifung”

3. Nach Anderungen an der Konstruktion der Hebebish-
ne.
Verwenden Sie das Formblatt ,AuBerordentliche Si-
cherheitsiberprifung”

Die einmalige und regelméBige Sicherheitsiberprifung
muss von einem Sachkundigen durchgefihrt werden.
Es wird empfohlen gleichzeitig eine Wartung vorzuneh-
men.

=o

Nach Anderungen der Konstruktion (zum Beispiel
Veréinderung der Tragféhigkeit oder Verénderung der
Hubhéhe) und nach wesentlichen Instandsetzungen an
tragenden Teilen (zum Beispiel SchweiB3arbeiten) ist
eine Uberprifung durch einen Sachverstéandigen erfor-
derlich (auBerordentliche Sicherheitsiberprifung).

=o

Dieses Prifbuch enthdlt Prifplane zum kopieren fir die
Sicherheitsiberprifung. Verwenden Sie bitte das ent-
sprechende Formular, protokollieren Sie den Zustand der
gepriften Hebebihne und belassen Sie das vollstandig
ausgefillte Formular bei diesem Prifbuch.

9.1 Anbauanleitung Fangleistenfixierung
fir SMART LIFT 2.30 SL
fir SMART LIFT 2.35 SL
fir SMART LIFT 2.40 SL

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

Benétigtes Werkzeug

1: Nageleisen
2: Innensechskantschliissel 6 mm
3: Innensechskantschliissel 3 mm

T

Lieferumfang

Schraube M8 2x
Mutter 2x
Unterlegscheibe 2x

Fixierwinkel 2x

Fihrungsleiste 2x

Sicherungssystem SL

Hubmutter

Sicherungsmutter

Klinkenleiste

Fanghaken
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A) Vorbereitung D) Fixierwinkel aufstecken

“ Fixierwinkel

Vergewissern Sie sich, dass sich keine Last auf der Hebe-

bijhne befindet.

B) Blechverkleidungen abschrauben

?

Innensechskantschliissel 3 mm

E) Falls nétig, Klinkenleiste mit einem Nagelei-
sen in Position bringen

Nageleisen

C) Tragarme hochfahren, dann Hebebihne
vom Stromnetz trennen oder Schalter blo-
ckieren
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Mussbavum

F) FGhrungsleiste auf Spindellager setzen und G) Fihrungsleiste mit Schraube M8 befestigen
von unten in den Fixierwinkel schieben — . ;
Darauf achten, dass die Fihrungsleiste und Langloch bin-
Fishrungsleiste dig abschlieBt bzw. die Fihrungsleiste leicht iber den
Rand reicht.

Innensechskantschliissel 6 mm
ﬁ Schraube M8, Mutter, Unterlegscheibe
©

H) Sichtprifung

Nochmals eine Sichtprifung durchfihren um sicherzustel-
len, dass sich beim Anziehen der Schraube nichts ver-
schoben hat. Fihrungsleiste und Fixierwinkel bleiben an
der Hebebihne angebaut.

¥ Fangleistenfixierung an beiden Séulen ein-
bauen!
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9.2 Einmalige Sicherheitsprifung vor Inbetriebnahme

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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9.3 RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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RegelmaBige Sicherheitsprifung und Wartung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich

O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Regelmdafige Sicherheitsprifung und Wartung

Il Kopieren, Ausfillen und beim Prifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ..........ooooiiiiiii O e O e, O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ [ IO O e, O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e, [ I O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e [ O
Zustand, Funktion Wendeschalter....................... O e, O e, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e [ O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e, O
Zustand Gummitragteller.................cccooiiis [ IO O e, O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e, [ I O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e [ O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, [ O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... [ IO O e, O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e, [ I O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten............... O e [ O
Uberprifung Spindelrohr............c...coooiiiiiinnnn, O e, [ O
Zustand Lackierung .........ccccoeeeviiiiiieeiiniiieees O e O e, O
TrogkonstruktionJVerformung, Risse) ....cvvevrineenns O e [ I O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e [ O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, [ O
Zustand Polyflexriemen ...............coooiiii. O e O e, O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e, [ I O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e [ O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e, O
Zustand, Sicherungsblech am MINIMAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e [ I O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e [ O
Zustand der Abdeckungen ...............ccooeeiii. O e O e, O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e, O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e [ I O
Zustand Fangleistenfixierung................cccccooee. O e [ O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............cocoeeveviinnn. [ O O
Zustand Elektroleitungen ..............cccccoiiiiiini.. O e, [ I O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e [ O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e, O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e, [ I O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e [ O

*| zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb méglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber
Bei erforderlicher Méngelbeseitigung

Méngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
{fir die Nachpriifung ist ein neues Formular zu verwenden!)
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9.4 Auflerordentliche Sicherheitsprifung

1l Kopieren, Ausfillen und beim Priifbuch belassen Seriennummer:
Prifschritt in Mangel Nach- Bemerkung
Ordnung Fehlt prifung

Typenschild ........ooooviiiiiii [ R O e O
Kurzbedienungsanleitung an der Saule................ O e O e O
Tragfahigkeitsangabe an der Hebebihne ........... O e O e O
Ausfihrliche Bedienungsanleitung ...................... O e O e O
Zustand, Funktion Wendeschalter ....................... O e, O, O
Kennzeichnung ,Heben, Senken”....................... O e, [ T O
Kennzeichnung ,CE-Stop Taster” .............c.......... [ [ d
Zustand, Sichtscheibe LED Anzeige .................... O e O e O
AbschlieBBbarer bauseitiger Hauptschalter ........... O e O e O
Zustand Gummitragteller..............ccccoeiinnn. O e O e O
Sicherung der Tragarmbolzen............................ O e O e O
Sicherung der Tragteller (nicht ausschraubbar] ........ O e O e O
Zustand, Funktion Sicherungsstift Tragteller .......... O e, O e O
Funktion CE-Stop + Warnsignal.......................... O e O e O
Zustand Gleitsticke Hubscﬁiﬂen ........................ O e O e O
Zustand DU-Lager Spindelfihrung unten.............. O e O e O
Uberprifung Spindelrohr...........c....coooiiiiinnn, O e, O e O
Zustand Lackierung ..........cccccveevioiiiiieeeiiiin. O e O e O
Tragkonstruktion (Verformung, Risse)................... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben.......... O e O e O
Anzugsmoment der Befestigungsdibel ................ O e, O e O
Zustand Polyflexriemen ... O e O e O
Zustand, Funktion Spindelzentrierung.................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmarretierung ................. O e O e O
Zustand, Funktion Tragarmverschiebung............... O e O e O
Zustand, Sicherungsblech am MINI-MAX ............ O e, [ O
Zustand, Funktion MINI-MAX Tragarme................ O e O e O
Zustand Quertraverse & Kabel-Steigrohre............. O e O e O
Zustand der Abdeckungen ..............cccoooiiii O e O e O
Zustand Hubspindel und Hubmutter.................... O e O e O
Zustand Hubmutterverschleiflanzeige.................. O e O e O
Zustand Fangleistenfixierung................ccccooeee. O e O e O
Opt. Kontrolle Klinke durch Hubschlittenbohrung ....... O e, O e ]
Zustand Betonboden (Risse)...............coooeeiieeinnn. [ R O e O
Zustand Elektroleitungen ..............ccccooiiiil O e O e O
Funktionstest Hebebihne mit Fahrzeug................ O e O e O
Funktionstest ,Oben- und Unten-Aus” .................. O e, O e, O
Funktion Gleichlaufiberwachung ....................... O e O e O
Standsicherheit der Hebebihne ......................... O e O e O
Allgemeinzustand der Hebebihne...................... O e O e O

*] zutreffendes ankreuzen, wenn Nachpriifung erforderlich zusdtzlich ankreuzen!

Sicherheitsprifung durchgefihrt am:

Durchgefihrt durch Firma:

Name, Anschrift Sachkundiger:

Ergebnis der Prifung: O Weiterbetrieb bedenklich, Nachprifung erforderlich
O Weiterbetrieb maglich, Mangel beheben bis
O Keine Mangel, Weiterbetrieb bedenkenlos

Unterschrift Sachkundiger Unterschrift Betreiber

Bei erforderlicher Mangelbeseitigung

Maéngel beseitigt am:

Unterschrift Betreiber
(fiir die Nachpriifung ist ein neves Formular zu verwenden!)
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Introduction

Nussbaum products are a result of many years of expe-
rience. A high quality standard and superior concept
guarantees you reliability, long lifetimes and economical
operation. To prevent unnecessary damage and hazards,
read this operating manual carefully and always comply
with its contents. Any other use, or use beyond purpose is
considered improper.

¥ Nussbaum is not liable for any resulting
damage. The operating company alone car-
ries the risk.

Proper use also includes:

® Adherence to all instructions in this operating manual
and

® Compliance with inspection and maintenance work
and the inspections stipulated.

® The operating manual is to be followed by all personnel
working on the lift. This is notably with regards to Sec-
tion 4 “Safety conditions”.

® In addition to safety information from the operating
manual, comply with rules and regulations at the loca-
tion of use.

® Proper system handling.

Operating company obligations:

The operating company is obliged to only permit person-

nel to work on the system who

e understand the principle regulations about work safety
and accident prevention and who have been trained in
working with the lift.

* have read the safety section and warning information
in this operating manual, have understood it and con-
firmed learning with a signature.

Hazards in working with the system:

Nussbaum products have been designed and built to
state-of-the-art and to recognized safety standards. How-
ever, improper use may lead to hazards to life and limb
of the user or result in property damage.

The system may only be operated

e for proper intended use.

e if it is technically in perfect condition.

Organizational measures

* The operating manual is always to be kept ready at the
location of use of the system.

* Supplemental to the operating manual, refer to and
comply with generally valid legal and other binding
regulations for accident prevention and for environmen-
tal protection.

® Check occasionally that personnel have an awareness
of hazards and safe work in compliance with the oper-
ating manual!
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e Use personal protective equipment as needed or re-
quired by regulations.

* All safety and hazard information on the system is to be
kept in a legible condition!

* Replacement parts must meet technical specifications of
the manufacturer. This is only guaranteed for original
parts.

® Deadlines pre-set or given in the operating manual for
repeating tests / inspections must be followed.

Maintenance work, error removal

Comply with pre-determined setting, maintenance and
inspection work and intervals in the operating manual, in-
cluding details for exchanging parts / part fittings! These
activities may only be done by specialists who have par-
ticipated in a special factory training.

Guarantee and liability

In principle, our “General sales and supply conditions”

apply.

Guarantee and liability claims for personal and property

damage are excluded if due to one or more of the follow-

ing causes:

* Improper use of the system.

® Improper assembly, commissioning, operation and
maintenance of the system.

® Operating the system with defective safety devices or
improperly attached or non-functional safety and pro-
tection devices.

* Non-compliance with information in the operating
manual in terms of transport, storage, assembly, com-
missioning, operation, maintenance and fitting of the

system.
* Independent construction changes to the system.
® Independent changes to ..... (e.g. drive ratios: power,

rotation speed, efc.)

® Improperly done repairs.

e Catastrophic cases due to foreign influences or force
majeure.

Disassembly, decommissioning and disposal

Disassembly of the lifting platform should be done by a
specialist. Any liquids (e.g. Hydraulic oil) must be dis-
charged and disposed off separately.

When decommissioning, remove the model plate and
destroy it, as well as the logbook. Disposal of the lifting
platform should be done by an authorized recycling com-

pany.
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Set up protocol

Tl Afer successful set up, complete this form fully, sign it, make a copy and send the original to the manufacturer within
a week. The copy remains in the inspection book.

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier
E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-87 87

The system with serial number was set up on (date)

at (company name) in (town, city)

checked for function and safety and put into operation.

The set up was done by the operating company / specialist (score out the one that does not apply).

After successful inspection of function and safety by a trained assembler, the lift is transferred without electrical connec-
tion (e.g. plug) to on-site power supply An on-site electrical connection between the lift and the power supply is to be
done by a qualified electrician (see details in the electrical plan).

The operating company confirms proper lift set up, has read and will comply with all information contained in this op-
erating manual and inspection book, and will keep this document accessible to trained operators at all times.

The specialist confirms proper lift set up, has read all information in this operating manual and inspection book, and
has transferred the documents to the operating company.

Only fill out if the system has a fixed anchor.

Anchor used *)

Type/ brand
Minimum anchor depth *) complied with: mm
Tightening torque *) complied with: Nm
Date Name, operating company and company stamp Operating company signature
Date Name, specialist Signature of specialist

Service partner:

Stamp

*| See enclosed anchor manufacturer sheet
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Transfer protocol

The system
with serial number was set up on (date)
at (company name) in (town, city)

checked for function and safety and put into operation.

The following listed people (operators) were trained to handle the lift after it was set up by a trained assembler of the
manufacturer or a contract partner (specialist).

(Date, name, signature, empty lines must have a scored out)

Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name Signature
Date Name, specialist Signature of specialist

Service partner:

Stamp
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1 General information

Technical documentation contains important information
for safe operation and for retaining functional safety of
the system.

* To verify system set up, the set up protocol form is to be
signed and sent to the manufacturer.

* Forms are available in this inspection book for use in veri-
fying single, regular and extraordinary safety checks. Use
the forms to document inspections and leave the complet-
ed forms in the inspection book.

® The system master forms must record changes to the
construction and changes to set up location.

1.1 Set up and test the system.

Safety relevant work on the system and safety inspections

may only be done by personnel specifically trained to

carry it out. They are designated in general and in this

documentation as technical experts and specialists.

® Technical experts are people (freelance expert engi-
neers, TUV specialists) that may inspect and assess due
to their education and experience with lift systems. They
are knowledgeable in the appropriate work safety and
accident prevention regulations.

® Specialists (competent people) are people who have suf-
ficient knowledge and experience with lift systems and
have participated in a special factory training by the sys-
tem manufacturer.

1.2 Hazard information

To become aware of the hazardous points and important
information, the following three symbols are used with
the descriptive meaning. Pay particular attention to text
positions that are labelled by these symbols.

Tl Note! Labels information about a key function or points
to an important remark!

Caution! identifies a warning of possible
system damage or other operating compa-
ny property damage if the highlighted pro-
cess is not done properly!

Danger! Identifies a danger to life
and limb, if the highlighted pro-
cess is not done properly there is a
mortal danger!
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2 System master sheet

2.1 Manufacturer
Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Purpose
The lift is a lifting tool for raising vehicles with a total weight of (* see list) in normal workshop operation at a maximum
load distribution of (2:3**) (1:3***) in or against the drive-in direction A single load from only one or two lifting arms
may not happen.

Set up of the standard lift in explosion and fire endangered workshops and humid spaces
(e.g. washing halls) is prohibited.

Lift operation is done directly on the operating column (see Data sheet).

After construction and maintenance changes on load carrying parts the lift must be inspected afterwards by a specialist
who approves the changes. If the set up location is changed, the lift must be checked again by a specialist and changed
approved.

(*)System load of the SL series (SL = SMART LIFT):
e SMART LIFT 2.30 SL** = 3000 kg
® SMART LIFT 2.35 SL** = 3500 kg
® SMART LIFT 2.40 SL*** = 4000 kg

Liffing arm variants SMART LIFT 2.30 SL SMART LIFT 2.35 SL SMART LIFT 2.40 SL
Standard arms 590-900 mm 505-823 mm 570-1160 mm
940-1495 mm 940-1495 mm 1130-1840 mm
MINI-MAX arms (MM) 600-980 mm - 635-1065 mm
1000-1480 mm 1130-1840 mm
2325L28000TG
DT Lifting arm 480-870 mm 570-1160 mm -
940-1495 mm 940-1495 mm
Sport Cars Lifting arm - 590-865 mm -
(SC) 840-1380 mm
Otto - 570-1160 mm -
995-1823 mm
Otto (MM) - 600-980 mm -
995-1823 mm
Otto VT - 495-870 mm -
995-1825 mm

When using the otto-arms, the 4 tons steel construction has to be used.
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2.3 Changes to the design / construction
Inspections by a technical expert are required before recommissioning (date, type of change, technical expert signa-
ture).

Name, address of technical expert

Location, date Technical expert signature

2.4 Changing the assembly location
Inspections by a technical expert are required before recommissioning (date, type of change, specialist signature).

Name, address of technical expert

Location, date Signature of Technical Expert of Safety inspections

98 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



2.5 Declaration of conformity

EG- Konformitatserklarung

gemadB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX II 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracién de conformidad segun Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkléren wir, daB die Hebeblhne, Modell:
Hereby we declare that the lift model:

Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle
Por la presente declara, que el elevador modelo:

Con la presente si dichiara che il sollevatore:

allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas S|gu1entes

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive
EMV Richtlinie / EMC Directive
Niederspannungsrchtlinie / Low Voltage Directive

was manufactured in conformity with the harmonized norms
fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.
producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas.

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebeblihnen / Vehicle lifts

Authorised to compile the technical file

Baujahr
Year of manufacture

Seriennummer

SMART LIFT

2.30SLDT 2.35SL OTTO
2.35SLDT 2.35SL OTTO MM
2.35SL MM 2.35SL OTTO VT
2.355LSC 2.40 SL UNI

2.35 SL BMW

2006/42/EG
2014/30/EU
2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde

EN 1493: 2010

Beauftragter flur die Technische Dokumentation Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Serial number

230-

Kehl- Bodersweier, 20.03.2023

SMART-LIF

}

20
Seriennummer
rank U

CEO

MIE]]E Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier C €
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3 Technical information

3.1 Technical data

Total weight

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Load carrying capacity

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Loading a lifting arm

A single load from only one
lifting arm may not happen

Load distribution
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

max. 2:3 or 3:2 or against
the drive-in direction

max. 3:1 or 1:3 or against
the drive-in direction

Lift time

approx. 40 s (3 1)

approx. 46 s (3,5 1)
approx. 48 s (4 1)

Lowering time

approx. 40 s

Standard operating volt-
age

3~/N+PE,400 V, 50 Hz

Motor capacity 2x1,5kw
Motor speed 1420 rpm
Noise level LpA <70 dB

On-site connection

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
With fuse 16 Amp slow
blow

According to VDE regulation

Optional energy set

Pneumatic connection> for

compressed air 6-10 bars
Socket: 220 V/50 Hz

100

Important information!

The lift is transferred without electrical connection
ready to the provided power supply, after a check of
function and safety. A plug connection must be pro-
vided on-site. This on-site located connection plug must
be located in the immediate vicinity of the lift and may
only be set at a height that can be reached without
any assistance (e.g. ladders). Otherwise a separate,
lockable main switch must be located in the immediate
vicinity of the lift that can be reached without assis-
tance.

=o

3.2 Safety devices

¢ Safety mechanism for lift nut break
Check the lift nut with the integrated wear display.

* End switch by the electronic controls
Secure the lift against further extension of the lift rail
upwards or downwards.

* Electronic synchronisation monitoring
Secure against asynchronous running of the lift rails to
each other

e Lifting arm block
Secures the lifting arm against horizontal movement in
a lifted condition

* Capture hook
Secure against re-lifting after a lift nut break

* Reversing switch with curtain lock device
Fuse to prevent unauthorized use

e CE-STOP + acoustic warning signal
Secure against shear and crushing points in the foot
area

3.3 Data sheets

Ii See chapter 3.3 in the
german version for the
diagrams.

3.4 Foundation plans

Ii See chapter 3.4 in the
german version for the
diagrams.
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3.5 Electrical circuit diagram

Grounding according to local regulations

Before commissioning check whether the nominal motor
current matches the motor protection relay. Check all ter-
minal points for proper connection and that all contact
screws are tight.

Before commissioning, check all wiring and controls for
proper function. Do not permit commissioning from the
unauthorised side.

These plans were generated on a CAD system. To keep
plans to the current state, we ask that you request Nuss-
baum to make the changes.

These circuit diagrams are intellectual property. They may
not be given to third parties or reproduced without our
permission!

Rights to make changes are retained.

Circuit diagram and switch documents

Circuit diagrams were made to the best of our knowledge.
No guarantee is made for the accuracy of enclosed circuit
diagrams and switch plans contained in this document.
This is particularly relevant for switches that were complet-
ed by us according to third party plans. This was done by
us from purchaser provided manufacturer documentation.

Functional test of switch systems

Circuit diagrams are not standard documents. When
checking the control cabinet at the factory, field devices
such as sensors, thermostats and motors cannot be includ-
ed. For this reason, even with careful inspection, function-
al and switch errors cannot always be prevented.
Deficiencies are removed within the scope of guarantee
during commissioning. During commissioning, if our ser-
vices are not used, then no deficiency liability is accept-
ed. Rework, including informing of circuit diagrams of
switch systems not commissioned by us are therefore only
done to an invoice according to our service terms and
conditions. Costs for rework by third parties cannot be
honoured.
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Safety inspection and safety measures

The control cabinet has been produced, set up and in-
spected according to recognised technology rules accord-
ing to VDEO100/0113 and accident prevention regula-
tion VBG4 (electrical systems and equipment)

The following tests were done:

* Voltage test and/or insulation test of the control cabinet
according to VDEO100/5.73

® Inspection of effectiveness of the safety measures used
for indirect contact according to VDEO100g/7.75
para. 22

* Functional testand parttest accordingto VDE560/11.87

Implemented safety measures:
* Protection against  direct
VDEO100/5.73. Para. 4
e Protection against indirect contact according to

VDEO100/5.73. Para. 5

contact according to

Il See chapter 3.5 in the
german version for the
diagrams.
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4 Safety regulations

When working with lifts comply with legal accident pre-
vention regulations according to BGG 945: Comply with
inspection of lifts; BGR500, operation of lifts; (VBG14)

Particular attention is drawn to compliance with the fol-

lowing regulations:

® The max. load carrying capacity for lifts may not be
exceeded. For this, see details on the model plate.

* Always follow the operating manual when using the lift.

® The lift must be completely lowered before the vehicle
is driven on, and it may only be done in the intended
direction.

* Vehicles with low floor clearance or fitted with custom
devices are to be checked to see whether damage could
occur before positioning the lifting arm and raising the
vehicle.

® Only personnel aged 18 or over may operate the lift in-
dependently, they must be trained in lift operation and
have their work verified by the company. You must be
explicitly tasked with the operation of the lift. (Excerpt
from BGR500) (See transfer protocol).

* The proper positioning of the carrier plate below the ve-
hicle is to be checked again after the vehicle has been
raised slightly.

e After each set down of the vehicle, check the lifting arm
positions below the fixture points again and adjust as
required.

® When disassembling heavy, consider any possible
centre of mass shifts. The vehicle is to be appropriately
secured using suitable materials (e.g. tensioning belts,
beams, etc.) against falling.

* During lifting or lowering, the work area of the lift
should be clear or people.

® |t is prohibited from moving people with the lift.

* Climbing onto the lift and onto a lifted vehicle is pro-
hibited.

e After design and maintenance on load bearing parts
the lift must be inspected by a technical expert.

® Vehicles may only be attached at fixture points ap-
proved by the vehicle manufacturer.

* The entire lifting and lowering process is to be continu-
ously observed.

® |t is prohibited to set up a standard lift in explosion en-
dangered workshops and humid spaces (E.g. washing
halls).

e Initial access into the lift may only be done after the
main switch is off and locked

Il Do not use magnets on the
operating column or hang near the oper-
ating elements as it could lead to errors
in the electronics and to asynchronous
running of the lift.
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The labels attached to the lift, such as warn-
ings, load capacity stickers, type plate and
other information should not come into con-
tact with aggressive liquids or solvents (thin-
ner, acetone, nitro cellulose thinner, brake
cleaner, brake fluid, etc.), acids, alkalis or
other substances, otherwise there is a risk
that the lettering will disappear and the in-
structions or information will no longer be
legible.

5 Operating manual

When handling the lift, it must ab-
A solutely comply with safety regu-
lations. Carefully read the safe

regulations in Section 4 before tirst
operation!

5.1 Positioning the vehicle

Drive the vehicle onto the lift according to the following
images, until the lifting arm receives it (figure A and B).

Preferred lifting position

Figure. A) The lift column must be located between the steering wheel
and the car door hinges.
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MAX lifting arms
b ]

Figure 1: Position carrier plate below the fixture points approved by the
vehicle manufacturer

Bild. B) Drive in the middle of the lift.

Alternative lifting position

Figure 2: If required, place the carrier plate by pushing the lever at the
fixture points

¥ Ensure that the ratchet is securely locked
into the intended position. Otherwise the
“MINI-MAX” can sink to its lowest position.

Figure 3: To release the fixture plate, the rear lever must be pushed.

¢ The lifting arm block must be ratcheted in after the fix-
ture point has been reached.

e After each set down of the vehicle, check the lifting arm
positions below the fixture points again and adjust as

Swivel in the carrier arm and pull out properly to the de- required.
sired length. e Check that there are no people or objects in the hazard-
The adjustable receiving plates must be placed at the ous area of the lift.

points specified by the vehicle manufacturer.
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5.2 Lifting the vehicle

e Lift the vehicle until the wheels are off the ground. Actu-
ate operating element = “Lift" (see image 4)

e If the wheels are not blocked, interrupt the lifting pro-
cess and check for proper seating of the carrier plate.
e Also check whether the support arm locks are engaged,
otherwise lower the lifting platform and reposition the

vehicle.

* After each lowering of the vehicle, the positions of the
support arms under the pick-up points must be checked
again and adjusted if necessary.

e Afterwards, lift the vehicle to the desired working height.

Ensure secure vehicle placement on
the carrier plate, otherwise there is
a danger of the vehicle dropping.

The lift can be controlled several times depending on
the load distribution during “lifting”.

=

See to it that the lifting arm blocks are ratcheted in after
the vehicle has been accepted.

=o

—_—

Figure 4: Operating unit with reversing switch
1 “CE Stop” pushbutton
2 Reversing switch U lift O lower

Onssite a separate lockable main switch must be placed
at a reachable height if the electrical connection of the
lift and electrical interface is higher than 1.90 m and can
only be reached with assistance (e.g. a ladder)!

Il Once the “top” or “low - off” positions are reached two
red LEDs will illuminate on the LED display. To prevent
damage to the lift platform, it is not permitted, while the
red LEDs are illuminated, to alternate between briefly
lower and lift.
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5.3 Lift synchronization

® The lift is equipped with an electronic synchronous con-
trol.

* In the upper area of the lift spindle there is an electronic
potentiometer which acquires the actual position of the
spindles and thereby the lift height of the platform.

* Depending on whether there is a height difference be-
tween both sides (lift rails) to each other, a computer
calculation will stop the more advanced lift rail (inde-
pendently of the lift being raised or lowered), until both
lift rails are at the same height again. The permitted
control range of the lift is approx. 18 mm.

5.4 Lowering the vehicle

® Check that there are no people or objects in the hazard-
ous area of the lift.

* Place the vehicle at the desired working height or lower
to the lowest position, to do this actuate the “Lower”
operating element.

® The lift stops automatically about 20 cm before it reach-
es the lowest position. To lower the lift completely, press
the “CE Stop” pushbutton, then the lift can be lowered
completely via the main switch. A beep sounds during
lowering.

1l The lift can be controlled several times depending on
the load distribution during “lowering”.

® Once the lift is in the lowest position, push the lifting
arms to the start position. (Figure 5, valid for 2.30 SL
to 2.40 SL)

C. lifting arm start position
D. Once the lift is in the lowest position, swing out the lifting arms to the
start position.

e Always lower the lift (lifting arms) into the lowest posi-
tion to allow easy swivel in and out of the lifting arms.
At the same time, lowering to the lowest position is re-
quired so safety equipment becomes active in case of
malfunction. (Put the capture hook into the latch).

* Move the vehicle out of the lift.
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5.5 LED display on the operating unit

The raising and lowering of the lift is monitored by a
position measuring system. The individual functions are
displayed additionally on the operating unit visually with
an LED display. In the following you will find individual
descriptions:

Operating unit on the control column

NURBAUM

0A1
LK1
| —UAT
—0A2
K2
—UAZ2
~HEBEN
I™~SENKEN

AAARAANY

@ Typenschild

Figure 6

OA1l red LED  “Up off” operator side active

KT green LED  Motor contactor operator side
active

UAT red LED  “Down off” operator side active

OA2 red LED  “Up off” opposite side active

K2 green LED  Motor contactor opposite side
active

UA2 red LED  “Down off” opposite side active

Lift green LED Lift moves upwards

lower  green LED Lift moves downwards

Display in normal function

* Move upwards:
The following LED illuminates: Lift, K1, K2 and lower
illuminates.

* Move downwards:
The following LED illuminates: Lower, K1, K2 and raise
illuminates

* Upper end position reached (Up Off actuated):
The following LED illuminates: OAI, OA2, lift and lower
illuminate

e Upper end position reached (Down Off actu-
ated):
The following LED illuminates: UAI, UA2, lower and
raise illuminate
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6 Behaviour in cases of error

Defective operational readiness of the lift may be due to
a simple error. Check the system for the listed sources of
error.

If the error cannot be removed after an inspection to the
named causes, then inform customer service or your deal-
er.

Independent repairs to the lift,
especially on the safety dewces, as
well as inspections and repairs to
electrical systems are prohibited.
Work on e Kectncal systems may
only be done by electricians.

Problem: Lift can neither be raised nor low-
ered

possible causes: Repair:

No power supply present  Check power supply

The main switch is not Check main switch

switched on, or is defective

Have the reversing switch

checked

Defective reverse switch

Defective fuse Check fuses

Power line interrupted Check power lines

Mussbavum

Lift nut defective
Contact customer service

The lift is located in the
lowest position Safety de-
vices (capture hooks) are
activated

The lift is no longer in the
control range and has
switched off

Problem: The lift cannot be raised

possible causes: Repair:

Do an on-site check with a
qualified electrician

Only 2 phases active

Check / exchange and
align (see Section 7.3)

Polyflex belt is loose / torn

Lift nut broken, safety
equipment (capture hook)
active, lifting rails are

no longer in their control
range and the lift has
switched off

Stop the lift and secure
against unauthorised use,
contact customer service

Up Off is active The lift can only be lowered

Problem: The lift cannot be lowered

possible causes: Repair:

Let motor cool (cooling
time dependent on ambient
temperature)

Motor has overheated

Check the plug connections
on the motors

Plug connections not
plugged in or are loose on
the motors

Do a manual equalization
(see Section 6.4)

The platform is not in the
control window

Stop the lift and secure
against unauthorised use.
Exchange the polyflex belt
and align it. (see Section
7.3)

Polyflex belt is loose or
defective

Do an emergency discharge
(see Section 6.1)

Motor defective

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

Down Off is active The lift can only be raised

The lifting arm has moved Do a manual equalization
onto an obstacle and is out
of the control window

6.1 Moving onto an obstacle

If the lifting rails or a lifting arm have been moved onto
an obstacle due to inattention of the operator, only the
motor is blocked for the lifting rail or lifing arm sit-
ting on the obstacle. The lift switches off as soon as
the other lifting rail has moved out of the control range
of 64 mm. As an additional safety measure, there is a
temperature monitor integrated into the motor winding
which interrupts power if the motor is overloaded. Any
further operation of the lift is only possible after some
minutes have passed (cooling of the motor: depending
of the external temperature). After a motor is blocked
the v-belt must be checked for any possible damage
and exchanged if required. Please contact your service
partner (dealer).
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6.2 Emergency discharge

If there is a power outage or a defective motor the lift can
no longer be lowered. There is the option of placing the
lift into the lowest position.

An emergency discharge can only
be done by personnel who are
trained to operate the lift. Follow
the conditions to “Lower”.

Emergency discharge procedure

® Disconnect from power or switch off the main switch
and secure against switch on.

® Remove both v-belt covers.

® Carefully turn the hexagonal nut at the upper end of
the lift spindle anti-clockwise using a suitable tool. This
procedure is to be done alternately (5 cm) on both lift
spindles, until the vehicle is placed on the wheels and
the lifting arm can be positioned in the starting position.
If there is a defect stop the lift and secure against unau-
thorised use. Inform customer services.

6.3 Triggering the safety mechanism

The lift is provided with a safety mechanism that activates
when the lift nut breaks. After a break of the lift nut, the
safety nut moving with the spindle takes up the slack on
the spindle and assumes the load. After a lift nut break the
lift can be lowered once. After reaching the lowest posi-
tion, the lift can no longer be lifted, this means the lift is
mechanically interlocked on the defective side by a safety
latch. If an attempt is made to raise the lift, the lifting rails
move out of the control range and the lift switches off. The
lift is then to be secured against unauthorised use (e.g.
switch off and lock the main switch) until the lift has been
properly repaired. (this also includes the exchange of the
lift and safety nuts).

As the triggering of the safety
mechanism is a result of a lift
defect, customer services must be
informed.

¥ The main switch must be switched off, or the
lift power disconnected and secured against
switch on for all errors and repairs.

The electrical controls may only be
opened by a trained electrician.

6.4 Manual equalization of the lifting rails
To ensure synchronous running of both lifting rails, both
are connected to a position measuring system. If one lift-
ing rail moves forwards approx. 18 mm, this is detected
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by the electronic controls. Following that, the more ad-
vanced lifting rail is stopped until both lifting rails are at
the same height again, only then is the motor restarted.
However if the lift moves out of a switch off or control win-
dow more than 64 mm, this is detected by the electronic
controls and the lift switches off.

To enter the normal control range of 18 mm again, the lift
must be manually equalised.

Remove the upper column of a cover, turn the nut on the
upper end of the spindle until both sides are at the same
height again.

6.5 Readjustment of the “Up and Down
OHII

The potentiometers are to be set and checked in the fac-

tory for proper function. For safety reasons, settings on

the potentiometers can only be done by factory trained

specialists (competent personnel).

§ A check of the settings must be done during
assembly.

* If maintenance of repair work is done on the operating
element, it must be disconnected from power first. (e.g.
pull out the power plug)

Figure 8: Version with CE stop
1 Warning signal generator
2 R3 CE stop

3 R1 Up Off

4 R2 Down Off

The maximum height from the upper edge of the base
plate to the upper edge of the lift rails, during the change
of the “bottom off” via the potentiometer on the controls,
must not exceed 695 mm.
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The maximum height
from the upper edge
of the base plate to
the upper edge of
the lift rails must not
exceed 695 mm.

malfunctioning of the lift and even
to danger for life and limb and
permanent damage to the lift and
the vehicle on it.

If improper settings are done on
the potentiometer, this can lead to

* Remove the operating unit on the operating column.

* If potentiometer 3 (for “Up Off") is turned anti-clock-
wise, the upper holding point is moved upwards and
the lift stops later in the lifting process.

e |f the potentiometer 3 (for “Up Off” is turned clockwise,
the upper holding point is moved downwards and the
lift stops earlier in the lifting process.

* If potentiometer 4 (for “Down Off") is turned anti-clock-
wise, the lower holding point is moved upwards and
the lift stops earlier in the lowering process.

® If the potentiometer 4 (for “Down Off”) is turned clock-
wise, the lower holding point is moved downwards and
the lift stops later in the lowering process.

Il In the following alignment work it must be absolutely
ensured that a block movement of the lift is prevented.
The potentiometer for the “Up or Down Off” may only
be fine-adjusted, meaning the potentiometer is slightly
adjusted, then the lift is actuated. Repeat the proce-
dure until the desired end point of the lifting rails is
reached.

6.6 Testing the spindle pipe

Improper transport (e.g. during loading and unloading
of the lift platform) or by warping of the baseplate to the
spacer supports when anchoring may result in a change
to the position of the spindle pipe.

After assembly, check for the proper position of the spin-
dle pipe.
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Mussbavum

a) Measurement of the distance to the column

The distance from the spindle pipe to the interior of the
column must be identical on both sides. (Image 1, dimen-
sion x). The difference may be a maximum of 2 mm.

Image 1

b) Checking parallelism

The guide pipe must be measured on the upper end and
on the lower end (Images 2 and 3 and images 4 and 5).
The height difference here may also only be a maximum
of 2 mm.

S

Image 2+3

Image 4+5

c) If needed, align the spindle pipe

In the eventuality that the preset tolerances could not be
complied with then the spindle pipe must be aligned with
a tool (e.g. pry bar or pipe) (images 6 and 7).
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Lubrication and maintenance sticker on the lift
column
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7 Maintenance and care of the lift  pescriptions: e.g.

1B = Lubricate with a multi-purpose grease semi-annually.

5C= Clean monthly with compressed air
Before maintenance, do all prepa-
ration work so there is no danger
to life or limb or object damage
during maintenance and repair
work.
Legal principles: BSV (operating
equipment regulation) + BGR500
(Operation of work equipment)

Value is placed on long lifetimes and safety in the devel-
opment and production of Nussbaum products. To guar-
antee the safety of the operator, product reliability, low
running costs, keep the warranty and also the long-life-
time of the product, proper set up and operation is just
as important as regular maintenance and sufficient care.
Our platforms fulfil or exceed all safety standards of the
countries we supply to. For example, European regu-
lations require a service by qualified experts every 12
months of work of the platform. To guarantee the larg-
est possible availability and functional capacity of the lift
system, ensure the list of any cleaning, care and mainte-
nance work is done.

After first commissioning the lift is to be serviced at regu-
lar intervals of a maximum of one year by an authorized
person according to the following plan. For intensive op-
eration and higher degree of contamination shorten the
service interval.

The complete function of the lift is to be observed during
daily use. Customer service must be informed of any mal-
functions.
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7.1 Maintenance plan

1l Before beginning service, disconnect from power. The work area around the lift is to be secured against unautho-

rized use.
O MO/ 4R &8 4
 7g) N 2
Visual Clean with
inspection Spray oil Lubricate | compressed Clean Inspect
. air
[
P 5
o—=
_H
Q Q
Time frame Type of Maintenance plan Pos.
maintenance
1123 Model
> NG Model and information signs, labels, brief operating instructions, and
3 3 safety stickers and warning information are to be cleaned and infor-
NP%, exchanged if damaged. mation
(&2 signs
Lubricate the lubrication nipple at the upper end of the lift spindle
o) . . . . .
= y bearing with a multi-purpose grease. For this, the spindle cover (g)
3 m must be removed in advance and pulled out upwards. A
> Do not over-lubricate.
X @
= Check the poly v-belt for wear;
qi \{ Tighten if required (see manual in the detailed documentation) B
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Time frame Type of Maintenance plan Pos.
maintenance

Check the lift spindle for wear (damage). C

yearly

Lightly oil the lubrication felt between the spindle centring and lift nut.
Use a runny oil similar to SAE 15 W 40. Nut lubrication is done with
an oil can between the column and spindle cover panel (removed if

needed).

Do not use adhesive oil. Biologically degrading adhesive
oil hardens and can lead to damage of the lift. Normal
adhesive oil negatively impacts the running properties
We recommend using a runny oil, similar to SAE 15W40.

After assembly + monthly

Einbau-Zustand Ausbau-Zustand

W0 [

| I

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

Optical wear measurement:

yearly

¥ Catch bar fixation “Safety kit” must be integrated,
see Section 9.1.

To check the carrier nut, the cover of the lift spindle must be removed.

There is a carrier nut wear gauge pin integrated info the carrier

plate. This must be flush with the upper edge of the carrier plate (in

the lifting rail, top) - see Figure above. E

To a): Changes to manufacturer-specific inspection
1. A wear dimension of 2 mm applies to lifts less than 15 years old.
2. A wear dimension of 1 mm applies to lifts older than 15 years.

Check the position of the capture
hook.

Lower the lift completely. Remove the
cover panels and pull them out up-
wards. Now the position of the cap-
ture hook can be checked through
the holes in the lifting rails. These
must align with the latch.

Openings in
the lifting rails

yearly

For platforms above serial number: g=—~* -
379231, the catch can be addition- T -
ally checked through the holes in the

lifting rails.
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Time frame

Type of
maintenance

Maintenance plan

Pos.

yearly

Spindle centring (run-on delay)
Torque: Approx. 4 Nm

Gap: Approx.1 mm

Rear side: The half shells are attached.

Check the condition and function of spindle centring (run-on delay)
, tighten if required. Ensure that the inferior side of the half shells
contact the spindle. If required, rework the cut edges of the half shells
with a file (do not saw!)

If spindle centring can no longer be adjusted, exchange the half
shells.

The fastening screws of the hose clamps are located at the height of
the gap.

™ Half shells if required,
can only be filed and not
sawn!

Check spindle centring.

Manually set (without torque wrench)

Place one hand on the spindle and turn it slightly back and forth.
During this with a T-wrench, turn the hose clamp until the back and
forth of the spindle is only possible with high force.

Once is the case, place the second hand on the spindle.

When the spindle can be moved well but is taut with both hands,
then spindle centring is properly set.

Before starting other work, do the same procedure on the second
column.

Once it has been determined that at no point in time is a higher
effort required to turn the spindle by hand, then the cut surfaces of
the spindle centring must be reworked or the half shells exchanged.

yearly

Check the lifting arm block and gear for wear. Exchange both com-
ponents if there is visible damage.

yearly

Check the DU bearing of the spindle guide for wear. Slightly oil with
a runny oil similar to SAE 15WA40.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

113



B Made
Hin

Germany
Time frame Type of Maintenance plan Pos.
maintenance

> @ Lifting arm booms, lifting arm bolts, carrier plate threaded bolts are J

o to be checked for ease of running. If required, lightly grease with a K

g m multi-purpose grease. Do not over-lubricate. @)

112 3
RN O
:g ’ ° Check CE-stop for function. Exchange if damaged
112 3

= N @ The rubber acceptance plate is to be checked for wear and replaced

3 9843 if necessary. M
Lubricate the safety nut lubrication nipple once per month with
multi-purpose grease. This is done through the provided hole in the

- lifting rails. For this, the spindle cover (see g) must be removed and

< pulled upwards.

t N

g m Over-lubrication of the safety nut by intensive lubrica-
tion or lubrication with grease or molycote leads to a re-
duction of the effectiveness and the lifting performance
of the lift. This must be avoided. If required, degrease
the lift spindle and slightly oil as described.

R O

] Check the tracks and the lift rail equalization parts for wear. After P

g m cleaning, grease with a multi-purpose grease.

MINI-MAX lifting arm

1.Blow out and spray bolts.
Check the rollers for wear.

2.Check the locking screws
(this is only screwed in light-
ly and is then glued (Loctite).
Screws may not be completely
tightened otherwise the ease
of running of the MINI-MAX
mechanism is no longer guar-
anteed.

3. Clean and spray this frictional
surface. “Penetrating oil” simi-
lar to Top 2000 from Autol

4. Check the safety panel for
damage, exchange if re-
quired.

monthly

-1
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yearly

0,08* 0,12** 0,14***

M8 26,2 34 37,2
MI10 53 68 75
MI12 90 117 128

MI16 216 285 314

M20 423 557 615

M24 730 960 1060

* Lubricated slide friction number 0.8 MoS2
**  lightly oiled slide friction number 0.12

Ensured slide friction number O.14 screw with micro-encapsulated
plastic

Time frame Type of Maintenance plan Pos.
maintenance
Check all fastening screws and anchors with a torque wrench.
Fastening class 8.8
0,08* 0,12** 0,14***
M8 17,9 23,1 25,3
MIO 36 46 51
MI12 61 80 87
MI16 147 194 214
M20 297 391 430
M24 512 675 743
Festigkeitsklasse 10.9 Q

yearly

All weld seams must have a visual inspection. Stop the system and
contact the manufacturer if there are cracks or breaks in weld seams
of the lift.

yearly

Check the paint:

Check the powder coating and improve if required. Damage by
external influences is to be treated immediately after detection. If
these points are not treated, infiltration of deposits of all kinds can
cause wide-ranging and permanent damage. These points are to
be lightly sanded (120 grit), cleaned and degreased. Afterwards,
rework with a suitable touch up paint (note the RAL No.).

Check galvanized surfaces, touch up as needed. White rust is fos-
tered by permanent humidity, poor ventilation. The affected areas
can be treated by using a sanding cloth (A 280 grit). If required,
the parts are to be treated with a suitable, resistant material (paint
efc.). Check the RAL colour selection.

Rust is brought out by mechanical damage, wear, aggressive de-
posits (de-icing salt, leaking operating fluids) cleaning that is not
done or incomplete. The affected areas can be treated by using a
sanding cloth (A 280 grit). If required, posttreat the areas with a
resistant material (paint etc.).
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Time frame Type of

maintenance

Maintenance plan Pos.

* Plug

O

yearly or. daily

disc, etc.).

Check electrical components for damage.

® Reversing switch and LED display

® During assembly and maintenance always check the condition of
electrical lines. All cables and lines must be secured so they cannot
be crushed, kinked or contact any rotating components (e.g. V-belt

o Electrical socket

NOX

yearly

Optional energy set:
® Pneumatic connection

Check for damage. Check function.

7.2 Cleaning the lift

A regular and expert clean helps retain the value of the

lift. Additionally, it can also be a pre-requisite for the pres-

ervation of guarantee claims for any eventual corrosion

damage.

The best protection for the lift is regular removal of con-

taminants of any kind.

This includes above all:

® De-icing salt

® Sand, pebbles, earth

® Industrial dust of all types

® Water, also in connection with other environmental in-
fluences

e Aggressive deposits of all types

® Permanent humidity due to insufficient ventilation

The frequency of lift cleaning depends, among other

things on the frequency of use, of lift handling, of work-

shop cleanliness, and the location of the lift. Furthermore,

the degree of contamination depends on the time of year,

the weather conditions and workshop ventilation. Under

adverse circumstances, weekly lift cleaning might be re-

quired, however a monthly cleaning may be sufficient.

Do not use and aggressive and abrasive materials for

cleaning, rather use mild cleaners, e.g. a commercially

available detergent and lukewarm water.

® For cleaning, do not use high pressure washers (e.g.
steam cleaners)

® Carefully remove all contamination with a sponge, or if
required with a brush.

® Make sure that there is no residue of the cleaner on the
lift.

® Dry the lift with a cloth and spray it with a spray wax
or oil.

® Moving parts (bolts, bearing zones) are to be lubricat-
ed or oiled according to instructions.

® When cleaning the workshop floor ensure that no ag-

gressive cleaning materials come into contact with lift
surfaces. Permanent contact with any kind of liquid is
prohibited.

7.3 Readjustment of the polyflex belt
When exchanging the drive belt, the belt tension must be
readjusted. For this, remove the v-belt cover.

12@,
7

Subsequently the v-belt tension on the tensioning element
is reset (figure 14). For this, the 3 fastening screws of the
motor (Figure 14, no. 1) are slightly relaxed by one rota-
tion. On the adjusting screws (Figure 14, no. 2) the v-belt
can now be relaxed or tensioned accordingly.

&
X
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Figure 12: V-belt cover
(version with riser)

1: Column

2: Riser

3: V-belt cover

4: Lift spindle

Figure 13: Position of the drive belt

1: Riser; (optional)

2: Tensioning elements to readjust the
belt tension;

3: Grooved pulley;

4: Polyflex belt (drive v-belt)

5: Drive shaft motor

Figure 14: Setting the v-belf tension
1: Motor fastening screws
2: Alignment screws for v-belt tension



Figure 15: Accessory part

The polyflex belt is set to the corresponding belt deflection
with the aid of accessory parts (Figure 15); to be pur-
chased from Nussbaum.

* Before setting the v-belt, the measurement device is to be
placed on a flat solid surface and pushed downwards
until the stylus is laying flat on the smooth surface.

e Afterwards null the dial gauge, meaning the outer ring
of the dial gage is to be turned so the pointer is at zero.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

Messuhr

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Figure 17: Place the dial gauge
on the belt

® The measurement device, as can be seen in Figures 16
and 17 on the polyflex belt.

® The dial gauge may only be turned a minimum of 1
rotation (1 mm) to a maximum of 1.5 rotations (1.5 mm)
anti-clockwise.

* The fastening screws are to be placed into the starting
position again.

7.4 Check / exchange the lift nut system
Optical wear measurement:

¥ Catch bar fixation “Safety kit” must be inte-
grated, see Section 9.1.

To check the carrier nut, the cover of the lift spindle must
be removed. A carrier nut wear gauge pin is integrated
into the carrier plate. This must be flush with the upper
edge of the carrier plate (in the lifting rail, top) - see Figure
below. If the pin peaks out 2 mm from the top, the carrier
nut and the follower nut must be exchanged.
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Figure 18: The lift nut pin is provid-
ed with a sealing wax

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter N
| |

Ausbau-Zustand

4

‘ g

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

¥ Evaluation of the wear dimension according
to the age of the lift

e Lifts that are less than 15 years old are subject to a
visual wear dimension of 2 mm for exchange of load
bearing and safety nuts.

e Lifts that are older than 15 years have a visual wear
limit of 1 mm.

® For lifts older than 15 years, the ,Spindle/load bearing
and safety nut/head bearing” must be replaced in case
of wear.

7.5 Checking the stability of the lift
Retighten nuts of the approved fastening anchors to the
torques specified by the manufacturer using a pre-set
torque wrench. (Torque details are found on the data
sheet of the corresponding anchor manufacturer)

8 Assembly and commissioning

8.1 Set up guidelines

o Lift set up is done by trained manufacturer personnel or
a contract partner. Set up is to be done according to the
assembly instructions.

e A standard lift may not be set up in explosion endan-
gered spaces or wash halls.

* Before setting up, ensure or make a sufficient founda-
tion.

e A level set up space is to be done in all cases, where
open air and enclosed foundations where frost is ex-
pected, must have a frost-depth thickness.

® An ons-site standard electrical connection of 3 ~/N + PE,
400 V, 50 Hz is to be provided. The supply is to be
secured according to VDEO100 with 16 ampere fuses.

e The cable guide is possible through the riser with cross-
beam or through the hole in the baseplate. In all cases,
prevent kinks or tensional loads on the cable.

e After successful lift installation and before first com-
missioning, the operating company must have the lift
grounding conductors inspected on-site according to
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IEC regulation (60364-6-61). An insulation resistance
test is also recommended.

8.2 Set up and anchoring the lift

Il Onssite provision of suitable auxiliary materials (e.g.
forklifts, crane, etc.) are to be made available for un-
loading the lift and for assembly.

Before setting up the lift, the operating company must en-
sure or make a sufficient foundation. For this, a normal
reinforced concrete floor with a value of a min. C20/25
(B25) is required. The minimum foundation thickness
(without screed and tiles) is to be taken from the general
foundation plan in this document.

In our plans, we inform of the minimum specifications
for the foundation, however local conditions (e.g. under-
ground, floor quality, etc.) are outside of our responsibili-
ty. In special cases, the design of the installation location
must be individually specified by planning architects and
statics experts. Open air foundations must be made to
frost depth.

The operating company of the lift is solely responsible for
the set up location.

If the lift is to be assembled on an existing concrete floor,
cement quality and strength are to be checked before-
hand. In case of doubt, make a test bore and insert an
anchor. Then, tighten the anchor to the manufacturer rec-
ommended torque.

After inspection within the anchor zone of influence (200
mm diameter) (see technical data sheet of the anchor
manufacturer), if there is visible damage (hairline cracks,
cracks or similar), or if the required torque cannot be ap-
plied then the set up location is unsuitable.

Querrohr

Steigrohr/
Steigrohr

_——Saulenabdeckung ©

I

Hubsaule
Hubsiule

Abdeckung

Abdeckung

Trageteller

Figure 21: Complete assembly with riser and cross-pipe

A foundation must be made according to the “Foundation
plan” sheet regulations. Also a level, set up surface must
be ensured for the lift so there is continuous contact be-
tween the lift and the concrete floor.

Figure 22: Anchoring
1: Column

2: Base plate

3: Safety anchor

* To reach a higher level of protection against humidity
from the workshop floor, a thin PE foil should be put be-
tween the workshop floor and column base plate before
anchors are placed. Also, the gap between the base
plate and workshop floor should be silicone sprayed
after anchoring.
Holes for floor anchoring are to be placed through the
holes in the base plates. Clean the bore holes by blowing
them out with air. Insert safety anchors into the holes. The
manufacturer recommends e.g. Liebig, Fischer or Hilti
safety anchors or similar from other manufacturers, with
approval and in compliance with their specifications. Be-
fore anchoring the lift, check whether the concrete is of
quality C20/25 up to the finishing level of the complet-
ed floor. In this case, determine the anchor length from
the “Selection of anchor length without floor covering (in
appendix) data sheet. If there is a floor covering (tiles,
screed) on the weight bearing concrete, the thickness of
this covering must be determined. Afterwards, then de-
termine the anchor length from the “Selection of anchor
length without floor covering (in appendix) data sheet.

® Position and align the lift and lift columns using a bub-
ble level.

* The base plates are also to be supported with suitable
underlays (thin metal strips) to ensure precise vertical set
up and contact between the base plate and the floor.
These underlays must be positioned widely below the
baseplate. If required, fill in cavity under the baseplate
with an equalizing mass.

* Tighten anchors with a torque wrench.

¥ Each anchor must be able to be tightened
to the torque specified by the manufacturer.
Safe operation of the lift is not guaranteed
with a lower torque.

e If an anchor is tightened to the specified torque, then
the domed washer lays flat on the base plate. Secure
anchor connection is then guaranteed.

8.2.1 Electrical assembly and power con-
nection

A) with the use of riser and cross-pipes

® Loosen and remove the upper column cover.

® Place the cable according to the drawing (Figure 23)
into the riser and cross-pipe of the lift and feed together
into the corresponding plug.
Pay particular attention for safe contacting of the plug
connections.
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® When merging the cable connections at the head plate,
ensure that the cable does not contact rotating parts.
The 7-wire motor plug cable (with 2 plugs) is plugged
into the head plate on the operating side, via the riser
and cross-pipe and fed to the opposite side and con-
nected to the head plate of the opposite side.
The 3-wire potentiometer cable (with 2 plugs) is also
fed via the riser and cross-pipe to the opposite side and
connected with the plug to the head plate of the oppo-
site side.
The 5-wire power cable (with one plug) connects the
power supply to the head plate of the operator side.

e Carefully push the cover panel into the riser pipe from
above.

= Motorkabel 7-adrig
T motor cable
2
= A
=R =
iz s —
= § = Potentiometerkabel o
29 .gg 3-adrig 5
E @ £ potentiometer cable 2
@ E = L E
Za 5 T s o
g |2 5l 35
T = E = 5 -Es Fr
lal " f
.‘".‘ﬁ
Eh. ?
Bedienelement
operating unit

Figure 23: Cable path when using risers and cross-pipes

B) without using risers and cross-pipes (sub-
floor)

® There is the option of running power and electrical ca-
bles below the floor. This prevents the need for risers
and cross-pipes (cable bridges) between both columns.
A foundation must be made according to plan 6348_
EINBAU (integration) (chapter 3.4).

® The opening for the cables are each found in the base-
plate

* The cables are laid in the shafts located in the columns.

® During assembly of the lift, it must be ensured that the
cables are not damaged during column set up.

® Feed the cable through the empty pipes in the foundation
before the columns are set up. Then move the columns
to the installation location. Place the cables through the
holes in the baseplate and guide them through the col-
umn to the column head. Carefully place the columns
upright to prevent kinking or clamping.

e Connect the cables according to the drawing (Figure
24).

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

Mussbavum

* When merging the cable connections at the head plate,
ensure that the cable does not contact rotating parts.

® Pay particular atfention to secure contact of the plug
connections.

. 5

L 20%g 2
awJ PRI —
_AT q

Potentiometer 2

|

Bedienelemen
operating unit

Potentiometerkabel
5-adrig

Motorkabel 7-adrig
motor cable

Netzkabel 5-adrig
power supply

Figure 24: Cable path without using riser and cross-pipe
8.3 Support arm assembly

8.3.1 Mounting and greasing the support
arms

The procedure for mounting the support arms is as fol-
lows:

Grease the support
arm support with an
acid-free multi-pur-
pose grease.

Position support arm
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Grease upper aper-
ture

Grease the lower
aperture

Pin with upper
circlip

Insert pin

Fit lower circlip to
pin

Lower securing pin
of the support arm

pin

there is no reliable connection
between the lift carriage and the
support arm.

The support arm bolts must be
secured on both sides, otherwise

CAUTION! DO NOT grease the
A teeth of the locking ring and
toothed segment!
Dirt could get stuck in the grease

and affect the function of the lock-
ing mechanism.

8.3.2 Checking the safety function

After mounting the support arms, check the engagement
function.

The locking mechanism should engage smoothly so that
the teeth of the lock ring and toothed segment mesh with
each other (see picture).

Toothed
segment

Note 1: For technical reasons, it could happen that one
tooth of the toothed segments rests on the locking ring
when locking and therefore the articulated arm lock does
not engage. A slight horizontal movement of the support
arm should then engage the lock.

Note 2: The locking device is adjusted and checked at
the factory during final assembly.

If, however, the locking mechanism only engages with
difficulty during assembly of the support arm, it can be
readjusted by an expert on site. To do this, first loosen the
four screws of the toothed locking ring. The slight play be-
tween the toothed locking ring and the support arm bolts is
usually sufficient to increase the distance between the teeth
and allow the locking mechanism to move more smoothly.
Afterwards, the screws of the toothed locking ring must be
reattached and tightened with a torque of 25 Nm.
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8.4 Commissioning

ﬁ Before commissioning, a single safety inspection must
be done (use the “single safety inspection” form)

If the lift set up is done by a specidalist (factory trained as-
sembler) then he can also do the safety inspection. If the
set up is done by the operating company then a specialist
must be tasked with the safety inspection.

The specialist confirms seamless operation of the lift on
the set up protocol for single safety inspection and releas-
es the lift for use.

Il After commissioning please complete the assembly
protocol and send to the manufacturer immediately.

8.5 Changing the assembly location

To change the assembly location the pre-conditions must

be met according to the assembly guidelines. The loca-

tion change is to be done according to the following se-
quence:

* Move the lift rails to about half height.

® Disconnect electrical supply lines to the lift from mains
power.

® loosen cables between both columns.

® Remove the lifting arm (remove locking rings on the lift-
ing arm bolts,

® Pull out the lifting arm bolts and remove the lifting arm).

® Loosen the anchor fastenings.

e Carefully transport the lift column using appropriate
auxiliary means (e.g. crane, forklift, etc.) to the new
assembly location.

e Assemble the lift according to the procedure during as-
sembly and anchoring before first commissioning.

Use new anchors. The old anchors
are no longer fit for purpose.
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8.6 Selection the anchor

8.6.1 Selection the Liebig anchor without floor cover (screed, tiles)
(valid 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Hole diameter 22 mm in the baseplate

Oberkante I'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

baseplate
piéee

bord supéricur du plancher fini

Tragender Beton
earrying concrete
béten portant
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Expansion point of bolt
partie expansible de la cheville
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KRR

Diibelbohrung
bolt hole
alésage de la cheville
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Liebig anchor

Anchor type BM12-20/80/40
Hole depth a 100

Min. anchoring depth (mm) b 80

Concrete thickness (mm) ¢ Min. 160*

Hole diameter (mm) d 20

Component thickness (mm) e 0-40

Concrete quality
Number of anchors (pc.)
Torque of the anchors

Min. C20/25 normal reinforcement !

Depending on the lift type
70 Nm

(*) Min. concrete thickness when using the above-mentioned anchor, otherwise follow the details in the foundation
plans.

Similar value anchors and other known brands of anchor manufacturers can be used when considering the conditions.

(1) Declaration: normal reinforcement

A normal reinforcement is present if the axis separation in the area of the anchor with a rod diameter of = 10 mm
is 150 mm, or for a rod diameter of < 10 mm is 100 mm.
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8.6.2 Selection the Liebig anchor with floor cover (screed, tiles)

(valid 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Hole diameter 22 mm in the baseplate

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supéricur du plancher fini

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floortile floor -

alre en ciment ou carrelage &
= ===
i EB= -
) !
! -
fid
o
4

Tragender Betlon
carrying concrele
béton portant

Spreizteil des Diibels
Lixpansion point of bolt
partic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Liebig anchor

Anchor type BM12-20/80/65
Drill depth (mm) a 100

Min. anchoring depth (mm) b 80

Concrete thickness (mm) ¢ min. 160*

Drill diameter (mm) d 20

Component thickness (mm)e+f 40-65

Concrete quality
Number of anchors (pc.)
Torque of the anchors

Depending on the lift type
70 Nm

(*) Min. concrete thickness when using the above-mentioned anchor, otherwise follow the details in the foundation

plans.

Similar value anchors and other known brands of anchor manufacturers can be used when considering the conditions.

(1) Description of normal reinforcement:

A normal reinforcement is present if the axis separation in the area of the anchor with a rod diameter of = 10 mm

is 150 mm, or for a rod diameter of < 10 mm is 100 mm.
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BM12-20/80/100
100

80

min. 160*

20

65-100

Min. C20/25 normal reinforcement '

70 Nm

BM12-20/80/140
100

80

min. 160*

20

100-140

70 Nm
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8.6.3 Selection the Liebig anchor without floor cover (screed, tiles)
(valid 2.50 SL I, 2.50 SL DG Ii)

Hole diameter 26 mm in the baseplate

Oberkante I'ertigfussboden
Top edge concrete floor
Grundrahmen
baseplate
piéee

bord supéricur du plancher fini

Tragender Belon ”
carrying concrete -
béten portant
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bolt hole
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Liebig anchor

Anchor type BM16-25/100/40
Drill depth (mm) a 125

Min. anchoring depth (mm) b 100

Concrete thickness (mm) ¢ min. 200*

Drill diameter (mm) d 25

Drilled part thickness (mm) e 0-40

Concrete quality Min.C20/25 (B25) normal reinforcement!

Number of anchors (pc.) Depending on the lift type
Torque of the anchors 115 Nm

(*) Min. concrete thickness when using the above-mentioned anchor, otherwise follow the details in the foundation
plans.

Similar value anchors and other known brands of anchor manufacturers can be used when considering the conditions.

(1) Description of normal reinforcement:

A normal reinforcement is present if the axis separation in the area of the anchor with a rod diameter of = 10 mm
is 150 mm, or for a rod diameter of < 10 mm is 100 mm.
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8.6.4 Selection the Liebig anchor with floor cover (screed, tiles)
Hole diameter 26 mm in the baseplate

Grundrahmen
bascplate
picee

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor
alre en ciment ou carrelage

Oberkante Fertiglussboden
Top edge concrete floor

bord supéricur du plancher fini

Tragender Betlon

carrying conerete
béton portant

Spreizteil des Diibels
Lixpansion point of bolt
partic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Liebig anchor

Anchor type
Drill depth (mm)

.0.9,9.

a
Min. anchoring depth (mm) b
Concrete thickness (mm) c

Drill diameter (mm)
Component thickness (mm)e +f

Concrete quality

d

Number of anchors (pc.)
Torque of the anchors

BM16-25/100/65
125

100

min. 200*

25

40-65

BM16-25/100/100
125

100

min. 200*

25

65-100

Min.C20/25 normal reinforcement’

depending on the lift type

115 Nm

115 Nm

(*) Min. concrete thickness when using the above-mentioned anchor, otherwise follow the details in the foundation

plans.

Similar value anchors and other known brands of anchor manufacturers can be used when considering the conditions.

(1) Description of normal reinforcement:
A normal reinforcement is present if the axis separation in the area of the anchor with a rod diameter of = 10 mm

is 150 mm, or for a rod diameter of < 10 mm is 100 mm.
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8.6.5 Fischer anchor

Tinst Q

—

choring depth

Fischerdlbe!

Skizze

Marking the an-

-
S
Ao

Bohrioch erstellen.

Anker einschlagen.

Installationsdrehmoment
aufbringen.

subject to alterations!

fischer anchor SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL 2.50 SLe
2.35 SL°
2.40 SL®
typ of dowel FH 15/50 B FH 18 x 100/100 B FH 24/100 B
Order No. 970265 Order No. 972230  Order No. 970267
drilling depth (mm) td 145 230 255
min.anchorage depth (mm) het 70 100 125
thickness of concrete (mm) c see current foundation-diagram drawing
diameter of bore (mm) do 15 18 24
thickness of the lift-piece (mm) Hix 0-50 0-100 0-100
turning moment (Nm) Mo 40 80 120
Total length (mm) | 155 230 272
Thread M M10 M12 M16
piece number a 4
b 8
c 10
d 12
e 16
f 20
g 14

It is possible to use equivalent safety-dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.

126

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST




8.6.6 Hilti injection anchor

Quality of concrete Normal armouring
|

‘ irkidodclor A
By
g
subject to alterations!
Hilti injection anchor SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL¢ 2.50 SL¢
2.35 SL®
2.40 SL®
concrete floor without floor pavement (tiles)
type of dowel HIT-V-5.8 M10x130 HIT-V-5.8 M12x150 HIT-V-5.8 M16x200
Art.Nr.387061 Art.Nr.956437
drilling depth (mm) ho 90 108 144
min.anchorage depth (mm) het 90 108 144
component thickness (mm) himin min.120 min.138 min.180
diameter of bore (mm) do 12 14 18
attachment thickness (mm) Hix max.17 max.19 23
turning moment (Nm) Tinst 20 40 80
Total length (mm) | 130 150 200
Thread M 10 12 16
piece number a 4
b 8
c 10
d 12
e 14
f 16
g 28

Observe necessarily the installation description of the dowel manufactur-
er. Use longer dowels with version with floor pavement and files.

It is possible to use equivalent injections dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
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9 Safety inspection

The safety inspection is required to guarantee operational
safety of the lift. It is to be done:
1. before first commissioning after setting up the lift

Use the “single safety inspection” form

2. After first commissioning, check regularly at least once
per year.
Use the “regular safety inspection” form

3. After changes to the lift construction.
Use the “extraordinary safety inspection” form

1l Single and regular safety inspections must be done by
a specialist. It is recommended to do maintenance at
the same time.

After a change in construction (for example chang-
ing the load carrying capacity or changing the lifting
height] and after significant maintenance on load car-
rying parts (e.g. welding work), inspection by a techni-
cal expert is required (extraordinary safety inspection).

=

This inspection book contains forms for copying to be
used for safety inspections.

Please use the appropriate form, record the condition of
the inspected lift and leave the completed form in this
inspection book.

9.1 Assembly instructions capture bar fix-
ation

for SMART LIFT 2.30 SL

for SMART LIFT 2.35 SL

for SMART LIFT 2.40 SL

128

Tools required

1: Nail puller
2: Allen key 6 mm
3: Allen key 3 mm

1T

Scope of delivery

v 1 ‘9‘

R
Screw M8 2x Guide bar 2x Fixing bracket 2x
Nuts 2x

Base plate 2x

Safety system SL

Lift nut

Locking nut

Latch
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A) Preparation D) Plug in the fixing bracket

Ensure there is no load on the lift. “ Fixing bracket

B) Unscrew cover panels

?

Allen key wrench 3 mm

E) If required, move the latch bar into position
with a nail puller

Nail puller

C) Move the carrier arm upwards, then discon-
nect the lift from mains power or lock the
switch
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F) Place the guide bar onto the spindle bearing
and push from below into the fixing brack-
et.

Guide bar

130

G) Fasten the guide bar with M8 screws

Ensure that the guide bar and slot hole are fastened flush,
the guide bar reaches slightly over the edge.

Allen key 6 mm
ﬁ Screw M8, Nut, Base plate
(@)

H) Visual inspection

Then do another safety inspection to ensure that nothing
shifted during screw tightening.
The guide bar and fixing bracket remain installed on the

lift.

¥ Capture bar fixation to be integrated into
both columns!
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9.2 Single safety inspection before commissioning

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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9.3 Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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Regular safety inspection and maintenance

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccoeviiiiiiiiiiiiiee [ R O e O
Brief operating instructions on the column............ O e O e O
Load capacity details on the lift ......................... O e O e O
Detailecfoperating manual ..o O e, O e O
Condition/ function reverse switch ..................... O oo, O e, O
Label “Lift, Lower” ......oouueeeeeeiieeeee e O oo, O, O
Label “CE stop button” ............cooooiiiiiiii, O e O e O
Condition, sight disc LED display ....................... O e, O e O
Lockable on-site main switch...............cccooienn O e [ R O
Condition, rubber plate.............cccccccoiiiiiis O e O e O
Securing the lifting arm bolts ............................. O e O e O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e, O e O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e [ R O
Function CE stop + warning signal .................... O e O a
Condition sliding part lift rails....................oe.. O e O e O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e, O e O
Testing spindle pipe.........cooovviiiiiiiiiiiiiiei. [ R O e O
Paint condition ..........cccveeiiiiiiiiiiiiii e O e O e O
Load bearing construction (deformations, cracks)......... O e O e O
Fastening sCrew forque ...........ceeevveveveneeeeeeeennnn. O O O
Fastening anchor torque.............ccooovviiiiieeinnnne, O e, O a
Polyflex %elt condition ......eeeeiiiiieiie e O e, O e O
Condition, spindle centring function.................... O e O e O
Condition, function lifting arm block ................... O e O e O
Condition, function lifting arm movement ............ O e, O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, O e O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ........ O e O e O
Condition, cross-beam & cable rider................... O oo, [ TR O
Condition of covers ............ccccovviiiiiiiiiiiii, O e O e O
Condition lift spindle and lift nut..................coe. O e, O e O
Condition lift nut wear display ..............c..cco.. O e O e O
Condition capture bar fixation ..............ccccooee. O e O e O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....ovveeiiiiiiin. [ O e O
Condition electrical lines............ccocccoeiiiinn.. O e O e O
Functional test lift with vehicle ............................ O e O e O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, O e O
Function synchronous run monitoring .................. [ O, a
Stability of lift ..o O e O e O
General condition of lift .............ccoocoiii. O e O e O

*] Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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9.4 Exceptional safety inspection

Il Copy, Complete and leave in the inspection book Serial number:
Test step OK Defect Retest Remarks
Missing

Model plate........ccouvviiiiiiiiiiieie O e O e, O
Brief operating instructions on the column............ [ IO O e, O
Load capacity details on the lift ......................... O e, [ I O
Detoilecfoperoting manual ......cccooviiii O e [ O
Condition/ function reverse switch ..................... O e, O e, O
Label “Lift, Lower” .....oouuueeeeeiieeeee e O oo, [ R O
Label “CE stop button” ...........ccoociiiiiiiiii, O e, [ I O
Condition, sight disc LED display ....................... O e [ O
Lockable on-site main switch...............cccooinn O e O e, O
Condition, rubber plate.............ccccooiiiiii, [ IO O e, O
Securing the lifting arm bolts ............................ O e, [ I O
Securing the carrier plate (not unscrewable) ........ O e [ O
Condition, function safety pin carrier plate........... O e O e, O
Function CE stop + warning signal .................... O e O, a
Condition sliding part lift rails......................e. O e, [ I O
Condition DU bearing spindle guide bottom........ O e [ O
Testing spindle pipe.........ccoooviiiiiiiiiiiieeii. [ R O e, O
Paint condition ..........ccceeeiviiiiiiiiiii O e O e, O
Lload bearing construction (deformations, cracks)......... [ R [ I O
Fastening screw forque ..........ccoevvveviveeeeeeennennnn. O O O
Fastening anchor torque..........cccccooevviiiiieennnn, O e, O, a
Polyflex %elt condition .........cceiiiiiiiiiii e O e, [ P O
Condition, spindle centring function.................... O e, [ I O
Condition, function lifting arm block ................... O e [ O
Condition, function lifting arm movement ............ O e O e ]
Condition, safety plate on MINIFMAX ................. O e, [ P O
Condition, function of MINI-MAX lifting arm ......... O e [ I O
Condition, cross-beam & cable rider................... O e, O oo, O
Condition of covers ............ccocivviiiiiiiiiii, O e [ O
Condition lift spindle and lift nut........................ O e, [ P O
Condition lift nut wear display ..............c..c...... O e [ I O
Condition capture bar fixation ...............c..oee. O e [ O
Opt. check latch through guide rail hole ............. O e O e, O
Condition of concrete ﬁoor (cracks) ....vvvevieiiiiiin. [ O O
Condition electrical lines............ccocceeiiiiiinin. O e, [ I O
Functional test lift with vehicle ............................ O e [ O
Functional test: “Up and Down Off".................... O e, [ O
Function synchronous run monitoring .................. O e, O, a
Stability o(lift .................................................. O e, [ I O
General condition of lift .............ccoociiii. O e [ O

*| Place a checkmark in the relevant, if a retest is required then check it again!

Safety inspection done on:

Performed by company:

Name, address of specialist:

Result of inspection: 0O Continued operation questionable, reinspection required
O Continved operation possible, remove defects by
O No deficiencies, continue to operate

Signature of specialist Operating company signature

If requested to take care of deficiencies

Deficiency removed on:
Operating company signature
(Use a new form for reinspection!)
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FRANCAIS

Introduction

Les produits Nussbaum reposent sur de nombreuses an-
nées d'expérience. L'exigence de qualité élevée et le
concept supérieur garantissent la fiabilité, une longue du-
rée de vie et une exploitation économique. Pour prévenir
les dommages et risques inutiles, il convient de lire atten-
tivement le présent manuel d'exploitation et de respecter
son contenu en toutes circonstances.

¥ Toute utilisation autre ou dépassant le cadre
de l'objectif décrit est considérée comme non
conforme.

La société Nussbaum décline toute responsa-
bilité pour les dommages qui en découlent.
Le risque appartient au sein utilisateur.

L'vtilisation conforme implique aussi :

® le respect de toutes les consignes figurant dans le pré-
sent manuel d'exploitation et

® le respect des opérations d'inspection et de mainte-
nance, ainsi que des contrdles prescrits.

* Le manuel d'exploitation doit étre respecté par toutes les
personnes intervenant sur |'installation. Cela s'applique
notamment au chapitre 4 « Consignes de sécurité ».

e Outre les consignes de sécurité figurant dans le manuel
d'exploitation, il convient de respecter les régles et ré-
glementations applicables sur le site d'exploitation

® Manipulation conforme de I'installation.

Obligations de I'exploitant :

L'exploitant s'engage & ne laisser intervenir sur l'installa-

tion que des collaborateurs qui

® Sont familiarisés avec les réglementations fondamen-
tales relatives a la sécurité du travail et de la prévention
des risques et instruits pour |'utilisation de I'installation.

® Ont lu et compris le chapitre relatif & la sécurité ainsi
que les mises en garde figurant dans le présent manuel
d'exploitation, et qui ont confirmé ce fait par leur signa-
ture.

Risques liés a l'intervention sur l'installation :

Les produits Nussbaum sont congus et fabriqués selon
I'état de la technique et els régles de sécurité reconnues.
Néanmoins, |'utilisation non conforme peut générer des
risques pour 'intégralité physique et la vie de I'utilisateur
ou provoquer la détérioration de biens matériels.
L'installation ne doit étre exploitée que :

® Dans le cadre de son utilisation conforme.

® Si elle présente un état de sécurité irréprochable.

Mesures organisationnelles

* le manuel d'exploitation doit étre conservé & tout mo-
ment sur le lieu d'exploitation de I'installation.
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Manuel d’exploitation d’origine

® Outre le manuel d'exploitation, il convient de respec-
ter et d'afficher les réglementations générales légales
et autres au sujet de la prévention des risques et de la
protection de |'environnement.

* Le comportement conscient de la sécurité et des risques
des collaborateurs doit étre contrdlé au moins occasion-
nellement en tenant compte du manuel d'exploitation !

e Utiliser des équipements de protection individuels dans
la mesure ou ils sont nécessaires ou prescrits par la loi.

* les plaquettes de sécurité et de mise en garde sur l'ins-
tallation doivent toujours étre lisibles !

® les piéces détachées doivent correspondre aux exi-
gences techniques définies par le fabricant. Cela n'est
assuré qu'en cas d'utilisation de piéces détachées d'ori-
gine.

* Respecter les délais prescrits ou indiqués dans le manuel
d'exploitation pour les contrdles/inspections récurrents.

Opérations de maintenance, élimination des
défaillances

Respecter les opérations et intervalles de réglage, de
maintenance et d'inspection prescrits dans le manuel
d'exploitation, y compris les indications relatives au rem-
placement de piéces/sous-ensembles | Ces opérations ne
doivent étre réalisées que par des spécialistes ayant par-
ticipé & une formation en usine spéciale.

Garantie et responsabilité

De maniére générale, nos « Conditions générales de

vente et de livraison » s'appliquent.

Les droits de garantie et de responsabilité pour les dom-

mages corporels et matériels sont exclus, si ceux-ci sont

dus & une ou plusieurs des causes suivantes :

e Utilisation non conforme de I'installation.

* Montage, mise en service, commande et maintenance
non-conformes de I'installation.

* Exploitation de l'installation avec des dispositifs de sé-
curité défectueux ou des dispositifs de sécurité et de
protection non opérationnels ou n'ayant pas été montés
correctement.

® le non-respect des consignes figurant dans le manuel
d'exploitation au sujet du transport, du stockage, du
montage, de la mise en service, de |'exploitation, de la
maintenance et de |'équipement de I'installation.

e les modifications structurelles arbitraires de l'installa-
tion.

* Modification arbitraire de I'installation (par ex. les rap-
ports de transmission : puissance, vitesse de rotation,
etc.).

® les réparations non conformes.

® les catastrophes provoquées par des influences ex-
ternes ou les cas de force majeure.

Démontage, mise hors service et mise au rebut

Faire effectuer le démontage de la plateforme de levage
par un spécialiste. Vidanger les fluides éventuels (par ex.
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les huiles hydrauliques) et les mettre au rebut séparément.
Lors de la mise hors service, retirer et détruire la plaque
signalétique, de méme que le carnet de contréle. La mise
au rebut de la plateforme de levage doit étre réalisée par
une entreprise de revalorisation agréée.Lla commande de
la plateforme de levage est réalisée par un opérateur.
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Rapport d'installation

Tl Aprés le montage, il convient de compléter, signer et copier cette fiche avant d'en retourner 'original au fabricant

dans un délai d'une semaine. La copie est jointe au carnet de contréle

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StraBe 24
D-77694 Kehl-Bodersweier

E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-8787

L'installation avec le numéro de série a été montée le

chez la société in

Son fonctionnement et sa sécurité ont été contrélées et elle a été mise en service.

Le montage a été réalisé par I'exploitant / un spécialiste (rayer la mention inutile).

Aprés le contréle du fonctionnement et de la sécurité par un monteur qualifié, la plateforme de levage est remise & l'ex-

ploitant afin que celui-ci procéde & son raccordement électrique (par ex. & l'aide d’une fiche). Le branchement électrique

de la plateforme de levage & I'alimentation électrique est réalisé sur site par un électricien qualifié. (voir indications
q p q

figurant sur le schéma électrique)

L'exploitant conforme I'installation conforme de la plateforme de levage. Il confirme également avoir lu et respecter les
informations figurant dans le présent manuel d'exploitation et le carnet de contréle, ainsi que de conserver ces docu-

ments de sorte qu'ils soient accessibles & tout moment aux opérateurs instruits.

Le spécialiste confirme I'installation conforme de la plateforme de levage, avoir lu toute les informations figurant dans
le présent manuel d’exploitation et le carnet de contréle et avoir remis la documentation & |'exploitant.

Ne compléter que si l'installation est chevillée en fixe.

Chevilles utilisées *)

Type/marque
Profondeur d'ancrage minimale *) respectée : mm
Couple de serrage *) respecté : Nm
Date Nom, exploitant et cachet de la société Signature de I'exploitant

Date Nom, spécialiste

Partenaire de service :

Signature du spécialiste

Cachet

*] Voir fiche jointe des fabricants de chevilles
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Rapport de remise

L'installation

avec le numéro de série

chez la société

a été montée le

in

Son fonctionnement et sa sécurité ont été contrdlées et elle a été mise en service.

Aprés l'installation de la plateforme, les personnes indiquées ci-dessous (opérateurs) ont été instruites par un monteur
formé du fabricant ou d’un concessionnaire (spécialiste) dans la conduite et I'entretien du dispositif de levage.
Dans le cadre de cette remise et instruction, la procédure d’entretien Nussbaum a été apposée sur la plateforme de

levage.

(Date, nom, signature, rayer les lignes restées libres)

Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom Signature
Date Nom du spécialiste Signature du spécialiste

Partenaire de service :
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1 Informations générales

La documentation technique contient d'importantes infor-
mations au sujet de |'exploitation sure et de la conserva-
tion de la sireté de fonctionnement de I'installation.

® Pour justifier du montage de l'installation, le formulaire
Rapport d'installation doit étre retourné complété et si-
gné au fabricant.

* Ce carnet de contrdle contient des formulaires pour justi-
fier des contréles de sécurité initial, récurrents et excep-
tionnels. Utiliser les formulaires pour la documentation des
contréles et conserver les formulaires complétés dans el
carnet de contrdle.

* les modifications de la structure ou le déménagement
de l'installation doivent étre inscrits sur la fiche de base
de I'installation.

1.1 Installation et contréle de l'installation

Les opérations pertinentes pour la sécurité réalisées sur

I'installation, ainsi que les contréles de sécurité ne doivent

étre effectueés que par des collaborateurs formés spéci-

fiquement & cet effet. De maniére générale et dans la

présente documentation, ils sont désignés par les termes

experts et spécialistes.

® les experts sont des personnes (ingénieurs indépen-
dants, experts d'organismes de contréle (TUV)), qui,
en raison de leur formation et de leur expérience, sont
habilités & contréler et évaluer des installations de le-
vage. lls connaissent les réglementations applicables en
matiére de protection du travail et de prévention des
risques.

® les spécialistes (personnes habilitées) sont des personnes
qui disposent de connaissances et d'expériences suffi-
santes en matiére d'installations de levage et ont parti-
cipé a une formation en usine spéciale dispensée par le
fabricant de I'installation (les monteurs SAV du fabricant
et des concessionnaires sont des spécialistes).

1.2 Mises en garde

Pour I'identification des points & risques et informations
importantes, trois symboles aux significations suivantes
sont utilisés. Veiller tout particuliérement aux passages de
texte identifiés par ces symboles.

Tl Remarque! Attire I'attention sur une fonction essentielle
ou une remarque importante!

Prudence! Désigne un avertissement contre
d'éventuelles détériorations de l'installation
et d'autres valeurs matérielles de l'exploi-
tant en cas de réalisation non conforme du
processus ainsi identifié!
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Danger! Désigne un risque pour
l'intégrité physique ou la vie. Dan-
ger de mort en cas de réalisation
non conforme du processus ainsi

identifié!
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2 Fiche de base de la plateforme de levage

2.1 Fabricant

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Domaine d‘application

La plateforme est un outil de levage destiné au levage de véhicules motorisés d'un poids total de (* voir liste) dans le
cadre de |'exploitation normale d’un atelier, avec une répartition de charge max. de (2:3**) (1:3***) dans le sens
d’accés ou dans le sens opposé. La sollicitation individuelle d'un seul ou de deux bras porteurs est interdite.

L'installation de la plateforme de levage de série est interdite dans les ateliers & risques d‘incendie et d’explosion, ainsi
que dans les environnements humides (espaces extérieurs, atelier de lavage, efc.)

La commande de la plateforme de levage s'effectue directement depuis la colonne de commande (voir Fiche technique).

Aprés toute modification de la structure ainsi qu’aprés des réparations majeures effectuées sur des éléments porteurs,
la plateforme de levage doit étre contrélée par un expert et les modifications confirmées. Lors d'un changement du lieu
d'installation, la plateforme de levage doit étre contrélée par un spécialiste et les modifications conformées.

(*)Capacités de levage de la série SL (SL = SMART LIFT):
® SMART LIFT 2.30 SL** = 3000 kg
® SMART LIFT 2.35 SL** = 3500 kg
® SMART LIFT 2.40 SL*** = 4000 kg

Variantes de bras porteur SMART LIFT 2.30 SL SMART LIFT 2.35 SL SMART LIFT 2.40 SL
Bras standard 590-900 mm 505-823 mm 570-1160 mm
940-1495 mm 940-1495 mm 1130-1840 mm
Bras MINI-MAX (MM) 600-980 mm - 635-1065 mm
1000-1480 mm 1130-1840 mm
232S128000TG
DT 480-870 mm 570-1160 mm -
Bras porteur 940-1495 mm 940-1495 mm
Sport Cars - 590-865 mm -
Bras porteur 840-1380 mm
Otto - 570-1160 mm -
995-1823 mm
Otto (MM) - 600-980 mm -
995-1823 mm
Otto VT - 495-870 mm -
995-1825 mm

When using the otto-arms, the 4 tons steel construction has to be used.
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2.3 Moadifications de la structure
Le contréle par un expert est nécessaire pour la remise en service, (Date, type de modification, signature de |'expert)

Nom, adresse de I'expert

Lieu, date Signature de l'expert

2.4 Changement du lieu d‘installation
Le contrdle par un expert est nécessaire pour la remise en service (date, type de modification, signature de I'expert)

Nom, adresse de I'expert

Lieu, date Signature de l'expert
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2.5 Déclaration de conformité

EG- Konformitatserklarung Mussbaum

gemadB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX II 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracién de conformidad segun Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkldren wir, daB die Hebeblihne, Modell: SMART LIFT

Hereby we declare that the lift model:
Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle 2.30 SL DT 2.35SLOTTO

Por la presente declara, que el elevador modelo: 2.35SLDT 2.35SL OTTO MM
Con la presente si dichiara che il sollevatore: 2.35 SL MM 2.35SL OTTO VT
2.35 SL SC 2.40 SL UNI
2.35 SL BMW

allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas 5|gu1entes

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EG
EMV Richtlinie / EMC Directive 2014/30/EU
Niederspannungsrchtlinie / Low Voltage Directive 2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde
was manufactured in conformity with the harmonized norms

fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.

producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas.

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebebiihnen / Vehicle lifts EN 1493: 2010

Beauftragter flr die Technische Dokumentation Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Authorised to compile the technical file

Baujahr 20
Year of manufacture

Seriennummer

Serial number Seriennummer
i Kehl- Bodersweier, 20.03.2023
= Tank r
CEO

SMART-LIFT_S

NUS

- QBRI Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier C E

Do
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3 Informations techniques

3.1 Caractéristiques techniques

Poids total

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Capacité de levage

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Sollicitation dun bras
porteur

La sollicitation individuelle
d’un bras porteur n'est pas
autorisée.

Répartition de la charge
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

max. 2:3 ou 3:2 dans ou
contraire au sens d'accés

max. 3:1 ou 1:3 dans ou
contraire au sens d'accés

Temps de levage ca. 40 s (3 1)
ca. 465 (3,51
ca. 48 s (4 1)

Temps d‘abaissement ca. 40's

Tension de service stan-

dard

3~/N+PE,400 V, 50 Hz

Puissance moteur 2x1,5kwW
Vitesse du moteur 1420 tr/min.
Niveau de pression acous- <70 dB

tique LpA

Branchement sur site

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
Avec protection 16 A &
action retardée

Selon les directives VDE

Kit énergie optionnel

Raccord pneumatique : pour
air comprimé 6-10 bar

Prise électrique : 220 V/50
Hz
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ﬁ Remarque importante!
La plateforme de levage est remise sans branchement
électrique & l'alimentation électrique fournie, aprés le
contréle de fonctionnement et de sécurité. Le bran-
chement par connecteur doit étre réalisé sur site. Ce
connecteur monté sur site doit se frouver & proximité
immédiate de la plateforme de levage et & une hau-
teur accessible sans moyens auxiliaires (par ex. une
échelle). En outre, un sectionneur principal cadenas-
sable séparé doit étre installé & proximité immédiate
de la plateforme de levage et accessible sans moyen
auxiliaire.

3.2 Dispositifs de sécurité

* Mécanisme de sécurité en cas de rupture de
I’écrou de levage
Contréle des écrous de levage par un témoin d’usure
intégré.

e Désactivation de fin de course par la com-
mande électronique
Protection de la plateforme de levage contre la course
excessive du chariot de levage vers le haut ou le bas.

* Surveillance de synchronisation électronique
Protection contre |'avance non synchronisée des cha-
riots de levage

* Blocage de bras porteur
Protection des bras porteurs contre les mouvements ho-
rizontaux & |'état levé

e Crochet de retenue
Profection contre un nouveau levage en cas de rupture
de I'écrou de levage

e Inverser avec dispositif pour cadenas
Protection contre les utilisations non autorisées

e CE-STOP + signal d‘avertissement sonore
Protection contre les points de cisaillement et d'écrase-
ment dans la zone des pieds.

3.3 Fiches techniques

Il Voir le chapitre 3.3 dans
la version allemande pour
les schémas.

3.4 Plans des fondations

Il Voir le chapitre 3.4 dans
la version allemande pour
les schémas.
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3.5 Schémas électriques

Mise a la terre selon les réglementations lo-
cales

Contréler avant la mise en service si le courant de moteur
nominal correspond au relais de protection du moteur.
Contréler la bonne connexion des points de branchement
et le bon serrage de toutes les vis de contact.

Avant la mise en service, contrler le cablage et le bon
fonctionnement de la commande/ Ne pas faire effectuer
la mise en service par des personnes non autorisées.

Ces plans ont été établis sur un systtme de CAO. Afin
d’actualiser ces plans, nous vous prions de ne faire effec-
tuer les modifications que par la société Nussbaum.

Ces schémas sont notre propriété intellectuelle. Sans notre
autorisation, ils ne doivent étre ni reproduits, ne transmis
a des tiers |

Sous réserve de modifications.

Schémas électriques et documents de
connexion

Les schémas électriques sont réalisés en toute bonne foi
par nos services.

Nous déclinons toute responsabilité pour I'exactitude des
schémas électriques et documents de connexion fournis
par des tiers. Cela s'applique notamment & des circuits
fabriqués par nos soins selon des plans externes. Ils sont
réalisés par nos services exclusivement selon les docu-
ments du fabricant mis & notre disposition par le client.

Controle fonctionnel des installations de commu-
tation

Les schémas électriques ne sont pas des produits de série.
Lors du contréle de I'armoire électrique en usine, les appa-
reils de terrain tels que les sondes, les thermostats et les mo-
teurs ne peuvent pas étre pris en compte. Méme en cas de
contrdle attentif, les erreurs de fonctionnement et de circuits
ne peuvent pas toujours étre évitées.

Les défauts sont éliminés dans le cadre de la garantie pen-
dant la mise en service. Lors de la mise en service par des
tiers, nous déclinons donc toute responsabilité pour les dé-
faillances. Les retouches, y compris la correction des sché-
mas électrique, sur les installations de commutation mises
en service par des tiers ne sont donc réalisées que contre
facturation selon nos conditions de service. Nous déclinons
toute responsabilité pour les colts des retouches par des
tiers.
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Controle de sécurité et mesures de protection

Larmoire de commande a ét¢ fabriquée, montée et
contrdlés conformément aux régles techniques reconnues
selon VDE 0100/0113, ainsi qu'a la réglementation de
prévention des accidents VBG4 (Installations et moyens
d’exploitation électriques).

Les contréles suivants ont été réalisés :

¢ Contrdle de tension et/ou d’isolement de 'armoire élec-
trique selon VDE 0100/5.73

e Controle de I'efficacité des mesures de protection appli-
quées en cas de contact indirect selon VDE 0100g/7.75
par. 22

e Contréle fonctionnel et contréle individuel selon VDE
560/11.87

Les mesures de protection suivantes ont été prises :

e Protection contre le contact direct selon VDE 0100/5.73
Par. 4

® Protection lors d'un

0100/5.73 Par. 5

contact indirect selon VDE

Il Voir le chapitre 3.5 dans
la version allemande pour
les schémas.
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4 Prescriptions de sécurité

Lors de I'utilisation de plateformes de levage, il convient
de respecter les prescriptions légales en matiére de pré-
vention des accidents selon BGG945 : Contrdle de plate-
formes de levage;

BGR500 Exploitation de plateformes de levage; (VBG14).

Nous attirons explicitement |‘attention sur le respect des

réglementations suivantes :

* Ne pas dépasser la capacité de levage maximale de
la plateforme de levage. Voir & ce sujet les indications
figurant sur la plaque signalétique.

® lors de l'exploitation de la plateforme de levage, res-

pecter impérativement les consignes figurant dans le

manuel d’exploitation.

La plateforme de levage doit étre entierement abaissée

avant le chargement du véhicule effectué exclusivement

dans le sens prévu.

Sur les véhicules avec une faible garde au sol ou dotés

d'équipements spéciaux, il convient de vérifier avant le

positionnement des bras porteurs et le levage du véhi-
cule si I'opération peut provoquer des dommages.

Seules les personnes majeures, instruites dans la com-

mande de la plateforme de levage et ayant apporté &

I'exploitant la preuve de leur capacité sont habilitées &

commander la plateforme de levage de maniére auto-

nome. Elles doivent avoir été autorisées explicitement
par |'exploitant & utiliser la plateforme de levage. (ex-
trait de BGR500)

(voir rapport de remise).

Le positionnement correct des plateaux porteurs sous le

véhicule doit étre contrdlé une nouvelle fois aprés avoir

levé le véhicule légérement.

Aprés chaque dépose du véhicule, il convient de vérifier

une nouvelle fois le positionnement des bras porteurs

sous les points de levage et de |'ajuster le cas échéant.

Lors du démontage de piéces lourdes, il convient de

prendre en compte leur centre de gravité. Le véhicule

doit étre protégé des chutes par des moyens appropriés

(par ex. des sangles, des traverses, efc.).

® Personne ne doit se tenir & proximité de la zone de ser-

vice de la plateforme de levage pendant les processus

de levage et d’abaissement.

Le transport de personnes sur la plateforme de levage

est interdit.

Il est également interdit de grimper sur la plateforme de

levage et sur le véhicule levé.

e Aprés toute modification de la structure ainsi qu’aprés

des réparations effectuées sur des éléments porteurs, la

plateforme de levage doit étre contrdlée par un expert.

Les véhicules ne doivent étre levés par les points de

levage validés par le constructeur du véhicule.

® || convient de toujours observer |'intégralité des proces-

sus de levage et d’abaissement.

Le montage de la plateforme de levage standard dans

les ateliers & risques d’explosion et dans les locaux hu-

mides (par ex. les ateliers de lavage) est interdit.

e Avant toute intervention sur la plateforme de levage, le
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sectionneur principal doit étre désenclenché et consi-
gné..

I Ne pas suspendre d‘aimants sur la co-
lonne de commande ni & proximité de
l'élément de commande, puisque cela
peut perturber |'électronique et nuire &
la synchronisation de la plateforme de
levage.

Les autocollants apposés sur le pont éléva-
teur, tels que les avertissements, |'autocol-
lant de capacité de charge, la plaque signa-
létique et autres indications, ne doivent pas
entrer en contact avec des liquides agressifs,
tels que le nettoyant pour freins, le liquide
de frein, les diluants universels, 'acétone ou
autres, car il y aurait alors un risque que les
inscriptions se dissolvent et que les indica-
tions ne soient plus lisibles.

5 Manuel d‘exploitation

Pendant l'vtilisation de la plate-
forme de levage, respecter impéra-
tivement les consignes de sécurité.
Avant la premiére utilisation, lire
attentivement les consignes de sé-
curité figurant au chapitre 4 !

5.1 Positionnement du véhicule

Amener le véhicule entre les colonnes de la plateforme
de levage ou sur les bras de levage conformément aux
figures ci-dessous (figure A et B).

Situation de chargement préférentielle

Figure. A] La colonne de levage doit se trouver entre le volant et les
charniéres de la portiére de la voiture.
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orteurs MINI-MAX

Version avec bras p

Figure 1 : Positionner des plateaux porteurs sous les points de levage
requis par le constructeur du véhicule.

Figure. B) Centrer le véhicule entre les colonnes de la plateforme de
levage.

Situation de chargement optionnelle

Figure 2 : le cas échéant, positionner les plateaux porteurs sous les
points de levage en appuyant sur le levier.

¥ Veiller @ ce que les crans s’‘enclenchent
correctement dans les positions prévues.
Dans le cas contraire, le « MINI-MAX » peut
s’‘abaisser sur sa position de fin de course
inférieure.

Figure 3 : Pour déverrouiller les plateaux porteurs, le levier arriére doit
étre actionné.

e les blocages des bras porteurs doivent étre enclenchés
lorsque les points d‘appui sont atteints.
Pivoter les bras porteurs et les extraire & la longueur sou- @ Aprés chaque dépose du véhicule, il convient de vérifier

haitée. Les plateaux supports réglables doivent étre posi- une nouvelle fois le positionnement des bras porteurs

tionnés au niveau des points prescrits par le constructeur sous les points de levage et de |'ajuster le cas échéant.

du véhicule. e Contréler qu‘aucune personne et aucun objet ne se
trouvent dans la zone & risques de la plateforme de
levage.
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5.2 Levage du véhicule

® lever le véhicule jusqu’a ce que les roues soient libres.
Actionner |‘élément de commande =¥ « Lever » (voir
Figure 4)

® Lorsque les roues sont libres, le processus de levage doit
étre interrompu et le positionnement sir des plateaux
porteurs sous le véhicule vérifié une nouvelle fois.

® De méme, il faut vérifier si les dispositifs de blocage
des bras porteurs sont enclenchés, sinon le pont élé-
vateur doit étre abaissé et le véhicule repositionné une
nouvelle fois.

e Aprés chaque descente du véhicule, les positions des
bras porteurs sous les points de réception doivent étre
contrdlées une nouvelle fois et ajustées si nécessaire.

® Lever ensuite le véhicule & la hauteur souhaitée.

Veiller impérativement au bon

ositionnement du véhicule sur
es plateaux porteurs - risques de
chute dans le cas contraire.

En fonction de la répartition de la charge, la plateforme
de levage peut effectuer plusieurs régulations pendant
le « levage ».

=o

Veiller & ce que les blocages de bras porteurs soient
enclenchés aprés la mise en place du véhicule.

=o

S —

Figure 4 : Module de commande avec inverseur
I Bouton-poussoir « CE-Stop »
2 Inverseur U levage © abaisser

Sur site, un sectionneur principal distinct et cadenassable
doit étre installé & une hauteur accessible, si le branche-
ment électrique de la plateforme de levage ou I'interface
électrique se trouve & une hauteur supérieure @ 1.90 m et
ne peut étre atteint qu’avec un moyen auxiliaire

(par ex. une échelle) |
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Lorsque les positions « Arrét supérieur » ou « Arrét in-
férieur » sont atteintes, deux DEL rouges s‘allument sur
I'affichage & DEL. Pour éviter les détériorations de la
plateforme de levage, il est interdit de lever ou d‘abais-
ser en alternant briévement plusieurs fois la plateforme
de levage.

o

5.3 Synchronisation de la plateforme de

levage

* La plateforme de levage est équipée d’une synchronisa-
tion électronique.

® Sur la partie supérieure des broches de levage se
trouvent des potentiométres électroniques qui détectent
les positions réelles des broches et donc la hauteur de
levage de la plateforme.

e En fonction d'une éventuelle différence de hauteur entre
les deux cétés (chariots de levage), I'ordinateur calcule
les positions et immobilise le chariot de levage plus ra-
pide (pendant le levage ou |‘abaissement de la plate-
forme de levage) jusqu’a ce que les deux chariots de
levage se trouvent de nouveau a la méme hauteur. La
plage de régulation admissible de la plateforme de le-
vage est d'env. 18 mm.

5.4 Abaissement du véhicule

e Contrdler qu’aucune personne et aucun objet ne se
trouvent dans la zone & risques de la plateforme de
levage.

* Abaisser le véhicule & la hauteur de travail souhaitée ou
sur la position inférieure ; actionner & cet effet I'élément
de commande =» « Abaisser ».

e Uascenseur s'arréte automatiquement environ 20 cm
avant d’atteindre la position la plus basse. Pour abais-
ser complétement la plate-forme, appuyez sur le bou-
ton-poussoir « CE-Stop », puis la plateforme peut étre
abaissée complétement gréce a I'inverseur. Un bip so-
nore retentit pendant le processus d’abaissement.

Il En fonction de la répartition de la charge, la plate-
forme de levage peut effectuer plusieurs régulations
pendant ['« abaissement ».

* lorsque la plateforme de levage se trouve sur la posi-
tion inférieure, glisser les bras porteurs sur leurs posi-
tions initiales. (Fig. 5 applicable aux plateformes 2.30
SLa 2.40 Sl
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C. Position initiale des bras porteurs
D. lorsque la plateforme de levage a atteint la position de fin de course
inférieure, les bras porteurs sont pivotés sur leur position initiale.

® Toujours abaisser la plateforme de levage (bras de le-
vage) sur la position de fin de course inférieure pour
permettre le pivotement facile des bras porteurs vers
I'intérieur ou |'extérieur. En méme temps, I'abaissement
sur la position de fin de course inférieure est nécessaire
afin que le dispositif de sécurité s’enclenche en cas de
dysfonctionnement. (Accrochage du crochet de retenue
dans la crémaillére).

e Descendre le véhicule de la plateforme de levage.

5.5 Affichage a DEL sur le module de com-
mande

Le processus de levage et d‘abaissement de la plateforme

de levage est surveillé par un systétme de mesure de po-

sition. Les différentes fonctions s'affichent également sur

le module de commande gréce & un affichage & DEL.

Ci-dessous figurent des explications détaillées :
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Module de commande sur la colonne de le-

NURBAUM

OA1
K1
| —UAT
—0A2
—K2
—UAZ
~~HEBEN
I~~SENKEN

[AAARAANY

Typenschild

e

Figure 6

Lorsque les DEL suivantes sont allumées, cela singifie :

OA1 LED rouge « Arrét supérieur » coté
commande actif

K1 LED verte  Contacteur du moteur cété
commande actif

UAI1 LED rouge « Arrét inférieur » coté
commande actif

OA2 LED rouge « Arrét supérieur » coté
opposé actif

K2 LED verte  Contacteur du moteur cété
opposé actif

UA2 LED rouge « Arrét inférieur » coté
opposé actif

Lever LED verte  La plateforme de levage se

déplace vers le haut
La plateforme de levage se
déplace vers le bas

Abaisser LED verte

Affichages en mode normal

* Déplacement vers le haut :
La DEL suivante s‘allume : Lever, K1, K2 et abaisser s'al-
lume.

* Déplacement vers le bas :
La DEL suivante s‘allume : Abaisser, K1, K2 et lever s'al-
lume.

* Position de fin de course supérieure atteinte
(Arrét supérieur actionné) :
La DEL suivante s‘allume : OAl,OA2, Lever et baisser
s'allume.

¢ Position de fin de course inférieure atteinte
(Arrét inférieur actionné) :
La DEL suivante s‘allume : UAI,UA2, Abaisser et lever
s'allume.
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6 Comportement a adopter en cas
de dysfonctionnement

les dysfonctionnements de la plateforme de levage
peuvent étre dus & des défauts simples. Contrdler |'instal-
lation quant aux causes de dysfonctionnements indiquées.
Si le défaut ne peut pas étre éliminé malgré le contréle des
causes décrites, il convient d'informer le service clients de
votre revendeur.

Les réparations arbitraires sur la
plateforme de levage, notamment
sur les dispositifs de sécurité, ainsi
que les contréles et réparations de
linstallation électrique sont inter-
dits.

Seuls des spécialistes sont habilités
a intervenir sur les installations
électriques.

Dysfonctionnement : La plateforme de levage
ne peut étre ni levée, ni abaissée !

Causes possibles : Mesure corrective :

Contréler I'alimentation
électrique

Absence d'alimentation
électrique

Faire contréler le section-
neur principal

Sectionneur principal non
enclenché ou défectueux

Courroie Polyflex desserrée
ou défectueuse

Arréter la plateforme de le-
vage et la consigner contre
toute utilisation non autori-
sée. Remplacer et réajuster
la courroie Polyflex (voir
Figure 7.3)

Plateforme de levage sur la
position inférieure. Dispo-
sitif de sécurité (crochet de
retenue) activé Plateforme
de levage hors plage de
régulation et désactivée

Ecrou de levage défectueux,
Contacter le service clients

Dysfonctionnement : La
ne peut pas étre levée !

Causes possibles :

plateforme de levage

Mesure corrective :

Seules 2 phases sont
actives

Faire contréler sur site par
un électricien qualifié

Courroie Polyflex desser-
rée/rompue

Contréler/remplacer et
réajuster (voir section 7.3)

Ecrou de levage brisé, dis-
positif de sécurité (crochet
de retenue) actif, chariots
de levage hors plage de
réglage et plateforme de
levage désactivée

Arréter la plateforme de le-
vage et la consigner contre
toute utilisation non auto-
risée, contacter le service
clients

Inverseur défectueux Faire contrdler I'inverseur

Fusible défectueux Controler les fusibles

Arrét supérieur actif

Seul I'abaissement de la
plateforme de levage est
possible

Contréler le cable d'alimen-
tation

Cable d'alimentation
interrompu

Laisser refroidir le moteur
(temps de refroidissement en
fonction de la température
ambiante)

Moteur surchauffé

Contréler les connecteurs
des moteurs

Connecteurs enfichables
des moteurs non branchés
ou desserrés

Effectuer une compensation
manuelle (Voir Figure 6.4)

Plateforme en dehors de la
plage de régulation

Dysfonctionnement : La

plateforme de levage

ne peut pas étre abaissée !

Causes possibles :

Mesure corrective :

Arrét inférieur actif

Seul le levage de la plate-
forme de levage est possible

Les bras porteurs ont
renconiré un obstacle et
se trouvent hors plage de
régulation

effectuer une compensation
manuelle

Effectuer un abaissement de
secours (voir section 6.1)

Moteur défectueux
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6.1 Blocage sur un obstacle

Si le chariot de levage ou un bras porteur est bloqué sur
un obstacle suite & un manque d'attention de I'opérateur,
seul le moteur dont le chariot de levage ou le bras por-
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teur est posé sur |'obstacle est bloqué. La plateforme de
levage se désactive dés que l'‘autre chariot de levage
quitte la plage de régulation de 64 mm. Comme mesure
de protection supplémentaire, un capteur de température
est intégré au bobinage du moteur et coupe la tension
de commande lors d'une surcharge du moteur. La pour-
suite de la commande de la plateforme de levage n’est
possible qu‘aprés quelques minutes (refroidissement du
moteur en fonction de la température ambiante). Aprés
un blocage du moteur, il convient de contréler la courroie
trapézoidale quant & d'éventuels dommages et de la rem-
placer le cas échéant. Contacter le partenaire de service
(revendeur).

6.2 Abaissement de secours

En cas de panne de courant ou de moteur défectueux,
la plateforme de levage ne peut plus étre abaissée. Il est
néanmoins possible de ramener la plateforme de levage
sur sa position inférieure.

L'abaissement de secours ne doit
étre réalisé que par des personnes
instruites dans la commande de

la plateforme de levage. Respec-
ter les dispositions relatives a

I'« Abaissement ».,

Mode opératoire pour I'abaissement de se-
cours

e |soler l'installation du secteur ou désenclencher, puis
consigner le sectionneur principal.

® Retirer les deux caches de courroie trapézoidales su-
périeurs.

* Tourner avec précaution |'écrou hexagonal & l'extrémité
supérieure des broches de levage a l‘aide dun outil
dans le sens antihoraire. Effectuer ce processus en alter-
nant (tous les 5 cm) les deux broches de levage jusqu‘a
ce que le véhicule soit posé sur ses pneus et que les bras
porteurs puissent étre glissés sur leurs positions initiales.
En cas de défaillance, la plateforme de levage doit étre
mise hors service et consignée contre tout réenclenche-
ment. Contacter le service clients.

6.3 Déclenchement du mécanisme de sécu-
rité
Lla plateforme de levage est dotée d'un mécanisme de
sécurité qui est déclenché par la rupture de I'écrou de
levage. Aprés une rupture de I'écrou de levage, la charge
set supportée par un écrou de sécurité asservi librement
sur la broche. Aprés la rupture de I'écrou de levage, la
plateforme de levage peut étre abaissée une derniére
fois. Lorsque la position inférieure est atteinte, un nou-
veau levage de la plateforme de levage n'est plus pos-
sible, puisque le chariot de levage du cété défectueux
se verrouille mécaniquement par un cran de sécurité.
Lors d’un essai de levage de la plateforme de levage,
les chariots de levage quittent la plage de régulation et
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la plateforme se désactive. La plateforme de levage doit
ensuite étre consignée contre tout réenclenchement (par
ex. désenclencher et consigner le sectionneur principal)
jusqu‘d la réparation conforme de la plateforme de le-
vage. (c’est-a-dire notamment aussi le remplacement de
I"écrou de levage et de I'écrou de sécurité).

Comme le déclenchement du méca-
nisme de sécurité est lié a un dys-
fonctionnement de la plateforme
de levage, il convient d‘en infor-
mer le service clients du revendeur.

Lors de tous les dysfonctionnements et ré-
parations de la plateforme de levage, le
sectionneur principal doit étre désenclenché
ou l’installation isolée du secteur, puis consi-
gnée contre tout réenclenchement.

La commande électrique ne doit
étre ouverte que par un spécialiste
formé.

6.4 Compensation manuelle des chariots
de levage
Pour assurer la synchronisation des deux chariots de
levage, les deux chariots de levage sont reliés par un
systtme de mesure de position. Si un chariot de levage
développe une avance d’env. 18 mm, la commande élec-
tronique le détecte. Le chariot de levage correspondant
est alors immobilisé jusqu’a ce que les deux chariots de
levage soient de nouveau & la méme hauteur. Ensuite, le
moteur se réenclenche.
Si toutefois la plateforme de levage quitte la plage de
désactivation et/ou régulation de 64 mm, le module de
commande électronique le détecte et la plateforme de le-
vage est désactivée.
Pour revenir & la plage de régulation normale de 18 mm,
la plateforme de levage doit &tre compensée manuelle-
ment.
Retirer le cache supérieur d’'une colonne et dévisser
I'écrou & l'extrémité supérieure de la broche jusqu‘a ce
que les deux cétés soient de nouveau & la méme hauteur.

6.5 Réajustage des « Arréts supérieur et
inférieur »

Les potentiométres sont réglés et contrdlés en usine quant

a leur bon fonctionnement. Pour des raisons de sécurité,

seuls des spécialistes (personnes habilitées) sont autori-

sées & procéder au réglage de ces potentiométres.

¥ Le contréle du réglage doit &tre effectué lors
du montage.

® En cas d'opération de maintenance ou de réparation
sur |'élément de commande, il convient d’isoler |'instal-
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lation du secteur auparavant. (par ex. en débranchant
la fiche secteur).

Figure 8 : Version avec CE-Stop

1 Codeur de signaux d‘avertissement
2 R3 CE-Stop

3 RT1 Arrét supérieur

4 R2 Arrét inférieur

La hauteur maximale du bord supérieur de la plaque de
base par rapport au bord supérieur du chariot de levage
ne doit pas dépasser 695 mm lors de modifications de
'« Arrét inférieur » & I'aide des potentiométres de la com-
mande.

La hauteur maximale
du bord supérieur
de la plaque de
base par rapport au
bord supérieur du
chariot de levage ne
doit pas dépasser
695 mm.

Si des réglages non conformes sont
réalisés sur des potentiométres,
cela peut générer des dysfonc-
tionnements de la plateforme de
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levage, ainsi que des risques pour
l'integralité physique et la vie, de

méme que des dommages irrépa-
rables sur Iinstallation de levage

et le véhicule chargé.

* Démonter le module de commande de la colonne de
commande.

* Si le potentiométre 3 (pour « Arrét supérieur ») est tour-
né dans le sens antihoraire, le point d‘arrét supérieur est
déplacé vers le haut et la plateforme de levage s'arréte
plus tard lors du processus de levage.

* Si le potentiométre 3 (pour « Arrét supérieur ») est tour-
né dans le sens horaire, le point d'arrét supérieur est
déplacé vers le bas et la plateforme de levage s‘arréte
plus 16t lors du processus de levage.

* Si le potentiométre 4 (pour « Arrét inférieur ») est tourné
dans le sens antihoraire, le point d‘arrét inférieur est
déplacé vers le haut et la plateforme de levage s'arréte
plus 16t lors du processus d’abaissement.

* Si le potentiométre 4 (pour « Arrét inférieur ») est tourné
dans le sens horaire, le point d‘arrét inférieur est dépla-
cé vers le bas et la plateforme de levage s'arréte plus
tard lors du processus d‘abaissement.

Tl Lors des opérations dajustage consécutives, il convient
de veiller impérativement & éviter un blocage de la
plateforme de levage. Les potentiométres pour les po-
sitions d’« Arrét supérieur ou inférieur » ne doivent étre
utilisés que pour l'ajustage de précision, c'est-a-dire que
les potentiométres ne doivent étre réglés toujours que
trés légalement avant [‘actionnement de la plateforme
de levage. Répéter le processus jusqu’a obtenir la posi-
tion de fin de course souhaitée des chariots de levage.

6.6 Controle du tube de broche

Un transport inapproprié (par ex. lors du chargement ou
du déchargement de la plateforme de levage) ou le faus-
sement de la plaque de base lors de la mise en place des
tdles de calage pendant le chevillage peuvent conduire &
une modification de la position du tube de broche.
Aprés le montage, contréler le bon positionnement du
tube de broche.

a) Mesure de la distance par rapport a la colonne

La distance entre le tube de broche et la face intérieure
de la colonne doit étre identique des deux cétés. (Figure
1, cété x). L'écart ne doit pas étre supérieur & 2 mm max.

Figure 1
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b) Contréle du parallélisme

Le tube de guidage doit étre mesuré respectivement & |'ex-
trémité supérieure et inférieure (Figure 2 et Figure 3 ou
Figure 4 et Figure 5).

La différence de hauteur est également limitée & 2 mm

max.

s

Figure 2+3

3

/I
Figure 4+5

c) Le cas échéant, aligner le tube de broche

Si les tolérances prescrites ne sont pas respectées, le tube
de broche doit étre ajusté a I'aide d’un outil (par ex. un
pied de biche ou un tube) (Figure 6 et Figure 7).

Figure 6+7
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7 Maintenance et entretien de la
plateforme de levage

Avant toute maintenance, il
convient de prendre toutes les me-
sures nécessaires pour exclure les
risques pour l'intégrité physique
et la vie des personnes, ainsi que
pour les dommages matériels lors
des opérations de maintenance et
de réparation sur l'installation de
levage.

Base juridique : BSV (Réglementa-
tion relative aux moyens d‘exploi-
tation) + BGR500 (Exploitation de
outillages)

Lors du développement et de la fabrication des produits
Nussbaum, la durée de vie et la sécurité font 'objet d'une
attention particuliére. Pour assurer la sécurité de |'opéra-
teur, la fiabilité du produit, les colts d’entretien réduits, le
droit de garantie, mais également la durabilité des pro-
duits, le montage correct et |'utilisation conformes sont
aussi importants qu‘une maintenance réguliére et un en-
tretien suffisant.

Nos plateformes respectent ou dépassent toutes les normes
de sécurité des pays vers lesquels nous les vendons. Les
réglementations européennes par ex. exigent tous les 12
mois une maintenance par des techniciens qualifiés, et
cependant toute la durée d’exploitation de la plateforme.
Pour assurer la disponibilité et opérationnalité maximales
de l'installation de levage, les opérations de nettoyage,
d‘entretien et de maintenance décrites peuvent étre as-
surées par des contrats de maintenance correspondants.
Aprés sa premiére mise en service, la plateforme de le-
vage doit & intervalles réguliers d’un an au maximum
faire I'objet d'une maintenance par un spécialiste selon
le plan figurant ci-dessous. En cas d’exploitation intensive
et d’encrassement plus important, l'intervalle de mainte-
nance doit étre abrégé.

Pendant I'utilisation quotidienne, il convient d‘observer le
fonctionnement global de la plateforme de levage. En cas
de défaillances, contacter le service clients.
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Autocollant de lubrification et de maintenance
sur la colonne de levage

Explications : par ex.
1B = graisser tous les six mois avec une graisse universelle.
5C= nettoyer une fois par mois & I'air comprimé

7.1 Plan de maintenance

1l Isoler l'installation de I'alimentation électrique avant de procéder & la maintenance. Délimiter la zone de travail
autour de la plateforme de levage pour empécher tout accés non autorisé.

@Q’Qi‘ﬂ.] ) y/

Contréle | Pulvérisa- Nettoyage a
visuel tion Huilage Graissage | l'air compri- | Nettoyage Contréle
mé

A
5
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
2
3 Plaques
vy Nettoyer les plaquettes signalétiques et de mise en garde, les signalé-
2 || 365 X / 12)3 inscriptions, les notices abrégées, les autocollants de sécurité et les | tiques et
S avertissements et les remplacer en cas de détérioration. de mise
2 en garde
c
o
)
-4 Graisser les graisseurs du palier supérieurs de la broche de levage
X avec une graisse universelle A cet effet, le carter de broche (g) doit
" étre dévissé, puis extrait par le haut auparavant. Eviter tout surgrais- A
£ m sage.
o
£
)
<
c
-]
=
: O
X Contréler |'usure de la courroie Poly-V ; Retendre le cas échéant (voir
" / les instructions figurant dans la documentation détaillée) B
c
‘0
£
)
<
c
(-]
e
g
Q.
X
" Contréler 'usure (Iétat) de la broche de levage. C
c
‘o
£
)
<
A
o
E Huiler légérement le feutre de lubrification entre le centrage de bro-
9 che et I'écrou de levage. Utiliser une huile fluide similaire & SAE 15
» W 40. La lubrification de Iécrou est réalisé & la burette entre la co-
o lonne et la téle de carter de broche (la retirer le cas échéant).
L3
o o1e . . . T
0 Ne pas utiliser d’huile adhérente. Les huiles biodégra- D
-4 dables se résinifient et peuvent provoquer des détério-
t rations de la plateforme de levage. Une huile adhérente
g normale nuit aux caractéristiques de roulement. Nous
° recommandons |utilisation d’une huile fluide similaire a
~ SAE 15 W 40.
-0
)
Q.
O
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
Einbau-Zustand Ausbau-Zustand
Spindel
Hubmutter : % @ W%
| [ 1 [
| i \

g / Hubschlitten TragmutterverschleiBstift
1 S
g_ Mesure d’usure visuelle :
X
- ¥ Le blocage de la baguette de retenue « Safety Kit »
E doit étre monté, voir le chapitre 9.1
g Pour le contréle de I'écrou porteur, le carter doit étre retiré de la
5 broche de levage. La plaque porteuse est dotée d'une broche de

mesure d’usure intégrée pour |'écrou porteur Celle-ci doit effleurer a
< g p p

la surface de la plaque porteuse (en haut dans le chariot de levage),

(voir figure ci-dessus).

concernant a) : Modification du contréle spécifique au fabricant E

1. Pour les plateformes de levage de moins de 15 ans, une cote
d’usure de 2 mm s‘applique

2. Pour les plateformes de levage de plus de 15 ans, une cote d'usure
de 1 mm s‘applique

Au moins 1x par an

Contréler la position du crochet de
refenue.

Abaisser entierement la plateforme
de levage. Desserrer la téle de car-
ter et |'extraire par le haut. Lorifice
dans le chariot de levage permet i
alors de contréler la position du cro- i o
chet de retenue. Il doit s‘aligner sur -
la crémaillére. '

Orifice dans
le chariot de
levage

Sur les plateformes & partir du numé- &=~
ro de série : 379231, le cran peut —
aussi étre contrdlé via l'orifice dans

le chariot de levage.
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance
Centrage de broche (temporisation de poursuite)
Couple de serrage : env. 4 Nm
Interstice : env. 1 mm
Face arriére : Les demi-coquilles sont en contact.
Controler |'état et le fonctionnement du centrage de broche (tem-
porisation de poursuite) et resserrer le cas échéant. S‘assurer que
les faces intérieures des demi-coquilles touchent la broche. Le cas
échéant, les plans de coupe des demi-coquilles doivent étre ajustés
avec une lime (ne pas les scier |).
c Si le centrage de broche ne peut plus étre ajusté, il doit étre rempla-
<) cé.
5 La vis de fixation du collier de fixation se trouve & la hauteur de
o I"interstice.
X /
-
" F
£
o 7’ ’ .
£ ™ le cas échéant, limer
2 les demi-coquilles et ne
pas les scier |
Contréle du centrage de broche :
Réglage manuel (sans clé dynamométrique)
Poser une main sur la broche et tourner la broché légérement dans
les deux sens.
Serrer avec une clé & poignée en T le collier de fixation jusqu’a ce
que le mouvement de la broche requiert beaucoup de force.
Saisir la broche alors des deux mains.
Si la broche tourne alors correctement, mais avec une bonne résis-
tance, le centrage de broche est correctement réglé.
Avant de poursuivre les opérations, effectuer la méme procédure sur
la seconde colonne.
Si la force nécessaire pour tourner la broche & la main n‘augmente &
aucun moment, il convient éventuellement de retoucher les plans de
coupe des centrages de broche ou de remplacer les demi-coquilles.
c
o
)
a
X Contréler I'usure du blocage de bras porteur et de la roue dentée.
" Remplacer les deux éléments en cas de détériorations visibles. G
£
o
£
)
<
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance

Contréler 'usure du palier DU du guidage de broche. Huiler légére-
ment avec un huile fluide similaire & SAE 15 W 40. H

Contréler les éléments télescopiques des bras porteurs, les axes des

bras porteurs, les axes filetés des plateaux porteurs quant & leur J
facilité de mouvement. Le cas échéant, lubrifier légérement avec une K
graisse universelle. Eviter tout surgraissage. O
112 3
‘2 T . syis e
(3 S Vérifiez le fonctionnement du CE-Stop. Remplacer en cas de détério-
5x/1 rations.
Q%
s
2 -~
o(3e5 012\ Contréler I'usure des plateaux de support en caoutchouc et les rem-
placer le cas échéant. M
Q%
T~

6

Tous les jours | Tous les jours | Au moins 1x par an | Au moins 1x par an

Sur I'écrou sécurité, graisser une fois par mois le graisseur avec une
graisse universelle. Cela est effectué & travers I'ouverture prévue &
cet effet dans le chariot de levage. A cet effet, le carter de broche
(voir g) doit étre dévissé, puis extrait par le haut auparavant.

Le surgraissage de écrou de sécurité suite a un grais- N
sage intensif ou le graissage avec une graisse ou de la
molycote diminue l‘efficacité du graissage et les perfor-
mances de levage de la plateforme de levage. Ceci doit
étre évité. Le cas échéant, graisser la broche de levage et
huiler léegérement comme décrit.

Tous les mois

Contréler |'usure des glissiéres et les éléments coulissants des chariots
de levage. Aprés le nettoyage, graisser avec une graisse universelle. P

X0 X 6 0 X0 (0

Au moins 1x par an
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Intervalle

Type de
maintenance

Plan de maintenance

Pos.

Tous les mois

Bras porteur MINI-MAX

1. Souffler les axes et les pulvé-
riser de graisse. Contréler
I'usure du galet de roulement.

2. Contréler la vis de blocage
(celleci n'est vissée que Ié-
gérement et a été collée (Loc-
tite)). La vis ne doit pas étre
bloquée, puisque la facilité
de mouvement du mécanisme
MINI-MAX n’est alors plus as-
surée.

3. Nettoyer ces surfaces de
friction et les pulvériser de
graisse. Dégrippant lubrifiant
similaire & Top 2000 de la
marque Autol

4. Controler |'état de la téle de
retenue et la remplacer le cas
échéant.

T bz

Au moins 1x par an

Contrdler toutes les vis de fixation et chevilles de fixation avec une

clé dynamométrique.
Classe de résistance 8.8

M8

MI10
MI12
MI1é6
M20
M24

Classe de résistance 10.9

M8

MI10
MI12
MI1é6
M20
M24

* %

* Kk ok

0,08*
17,9
36

61
147
297
512

0,08*

53
90
216
423
730

Coefficient de friction de glissement 0,8 MoS2 graissé
Coefficient de friction de glissement 0,12 légérement huilé
Coefficient de friction de glissement 0,14, vis bloquée avec une matiére

0,12**
23,1
46

80

194
391
675

0,12**
26,2
68

117
285
557
960

O, T4***
25,3

51

87

214
430
743

O, T4***

34 37,2
75

128

314

615

1060

plastique & micro-capsulage

Au moins 1x par an

Effectuer un contréle visuel de toutes les soudures. En cas de fissures
ou de ruptures des soudures, mettre la plateforme de levage hors

service et contacter le revendeur.
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Intervalle Type de Plan de maintenance Pos.
maintenance

Contréler la peinture :
e Contréler et réparer le cas échéant la peinture poudre. Réparer
les détériorations provoquées par des influences externes direc-
tement aprés leur détection. Si les endroits endommagés ne sont
pas réparés, les dépdts de tous types peuvent s‘accumuler large-
ment sous la peinture poudre en I'endommager définitivement. Ces
points doivent étre poncés légérement (grain de 120), nettoyés et
dégraissés. Réparer ensuite avec une peinture de réparation adap-
tée (respecter le n® RAL).
Controler et réparer le cas échéant les surfaces galvanisées. La
roville blanche est favorisée par une humidité constante et une
ventilation insuffisante. L'utilisation d‘un feutre de poncage avec
un grain de A 280 permet de traiter les zones concernées. Le cas
échéant, traiter les points avec un produit résistant adapté (vernis,
efc.). Respecter les coloris RAL
® La corrosion est provoquée par les détériorations mécaniques,
I'usure, les dépdts agressifs (sel de salage, fluides d'exploitation
échappées), ainsi que ‘absence ou l'insuffisance du nettoyage.
L'utilisation d‘un feutre de poncage (avec un grain de A 280)
permet de traiter les zones concernées. Le cas échéant, traiter les
points avec un produit résistant adapté (vernis, efc.).

Au moins 1x par an

Controler I'état des éléments électriques.

® Connecteur

® Inverseur et affichage a DEL

e lors du montage et de la maintenance, il convient de toujours
contrdler |'état des cables électriques. Les cdbles et conduites
doivent étre sécurisés de sorte & ne pas pouvoir étre écrasés ou
pliés, et & ne pas entrer en contact avec des éléments en rotation
(par ex. les poulies de courroie trapézoidale, etc.)

Kit énergie optionnel :
® Prise électrique
® Raccord pneumatique

Controler I'état. Controler le fonctionnement.

Au moins 1x par an | Au moins 1x par an/Tous les jours
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7.2 Nettoyage de la plateforme de levage

L'entretien régulier et approprié sert & conserver la valeur

de la plateforme de levage.

De plus, il peut constituer une condition pour la conser-

vation des droits de garantie en cas de dommages de

corrosion éventuels.

La meilleure protection pour la plateforme de levage est

I'élimination réguliére des salissures de tous types.

Il s‘agit notamment :

* Sel de salage

® Sable, graviers, terre

® Poussiéres industrielles de tous types

e Equ, aussi en combinaison avec d’autres influences en-
vironnementales

® Dépdts agressifs de tous types

® Humidité¢ permanente en raison d'une ventilation insuf-
fisante

La fréquence de neftoyage de la plateforme de levage
dépend notamment de la fréquence d'utilisation, de la
manipulation de la plateforme de levage, de la propreté
de l'atelier et du lieu d'installation de la plateforme de
levage. De plus, le degré d‘encrassement dépend de la
saison, des conditions météorologiques et de la ventila-
tion de l'atelier. Sous des conditions défavorables, le net-
toyage hebdomadaire de la plateforme de levage peut
s'avérer nécessaire, mais un nettoyage mensuel peut éga-
lement suffire.

Pour le nettoyage, ne pas utiliser de produits agressifs ou

abrasifs, mais des détergents doux, par ex. un produit de

vaisselle classique et de I'eau tiéde.

* Ne pas utiliser de nettoyeur haute pression (par ex. un
nettoyeur & vapeur) pour le nettoyage.

e Eliminer toutes les salissures soigneusement avec une
éponge ou le cas échéant avec une brosse.

* Veiller & ne pas laisser de résidus de détergent sur la
plateforme de levage.

* Aprés le nettoyage, sécher la plateforme de levage
avec un chiffon, puis pulvériser une fine couche d'aéro-
sol de cire ou d'huile.

® Graisser ou huiler les éléments mobiles (axes, paliers)
selon les indications du fabricant.

® lors du nettoyage du sol de l'atelier, veiller a ce que
les détergents agressifs ne touchent pas les surfaces de
la plateforme de levage. Un contact continu avec un
liquide quelconque est interdit.

7.3 Réajustage de la courroie Polyflex

Lors du remplacement de la courroie d‘entrainement, il
convient de réajuster la tension de courroie. A cet effet,
les carters des courroies trapézoidales sont retirés.

Figure 12 : Carter de courroie
trapézoidale (version avec tube
montant)

1 :Colonne

2 :Tube montant

3 :Carter de courroie trapézoidale

4: Broche de levage
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Ensuite, la tension de la courroie est ajustée au niveau
de I'élément tendeur (figure 14). A cet effet, les 3 vis
de fixation du moteur (Figure 14, n° 1) sont légérement
desserrées d'un tour. Les vis d‘ajustage (Figure 14, n° 2)
permettent alors de desserrer ou de serrer la courroie en
fonction des besoins.

Figure 13 : Position de la courroie

d‘entrainement

1 :Tube montant (optionnel)

2 :Elément tendeur pour I'ajustage de
la tension de courroie ;

3 :Poulie rainurée ;

4 :courroie Polyflex (courroie d’entrai-
nement] ;

5 :Arbre d'entrainement du moteur

Figure 14 : Réglage de la tension de

courroie

1 :Vis de fixation moteur

2:Vis d‘ajustage de la tension de
courroie

Figure 15 : Accessoire

A l'aide d'un accessoire (Figure 15), disponible auprés

de la société Nussbaum, la courroie Polyflex est réglée

par rapport & la dérive de courroie correspondante.

® Avant le début du réglage de la courroie, I'appareil
de mesure doit étre déposé sur une surface plane et
appuyé vers le bas jusqu’a ce que le palpeur soit posé
a plat sur le support lisse.

® Remettre ensuite le comparateur & zéro, c’est-a-dire tour-
ner la bague extérieure du comparateur de sorte a ce
que l‘aiguille indique zéro.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

Messuhr

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Figure 16 : Instrument de mesure
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Figure 17 : Positionner l'appareil
de mesure sur la courroie

® Positionner |'appareil de mesure sur la courroie Polyflex
comme indiqué dans la Figure 16, 17.

® Le comparateur ne doit tourner qu‘au minimum d’1 tour
(1 mm) et au maximum 1,5 tours (1,5 mm) dans le sens
antihoraire.

® Ramener les vis de fixation sur leurs positions initiales.

7.4 Contrdle/remplacement du systéme
d’écrou de levage
Mesure d'usure visuelle :

¥ Leblocage de la baguette de retenue « Safety
Kit » doit étre monté, voir le chapitre 9.1.

Pour le contréle de I'écrou porteur, le carter doit étre retiré
de la broche de levage. La plaque porteuse est dotée
d’'une broche de mesure d'usure intégrée pour |'écrou
porteur Celle<i doit effleurer & la surface de la plaque
porteuse (en haut dans le chariot de levage), (voir figure
ci-dessous). Lorsque la broche dépasse de 2 mm en haut,
I'‘écrou porteur doit étre remplacé avec I'écrou asservi.

Figure 18 : Marquer la broche de
lécrou de levage avec du vernis
de scellement

Ausbau-Zustand

4

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter [
| [

| I

Hubschlitten

/

TragmutterverschleiBstift

¥ Evaluation de la cote d’usure en fonction de
I'dge de la plateforme de levage

® En matiére de remplacement des écrous porteurs et de
sécurité, les plateformes de moins de 15 ans sont sou-
mis & une cote d'usure visuelle de 2 mm.

® Pour les plateformes de levage de plus de 15 ans, une
cote d'usure visuelle de 1 mm est définie comme limite
d’usure.

® Pour les plateformes de levage de plus de 15 ans, le
sous-ensemble « Broche/Ecrou porteur et de sécurité/
Palier de téte » doit étre remplacé systématiquement en
cas d'usure.
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7.5 Controle de la stabilité de la plate-
forme de levage

Les écrous des chevilles de fixation homologués doivent

étre serrés au couple prescrit par le fabricant & l'aide

d’une clé dynamométrique correctement réglée. (Les va-

leurs de couple figurent dans la fiche technique du fabri-

cant de chevilles respectif)

8 Montage et mise en service

8.1 Directives de montage

* Le montage de la plateforme de levage doit étre réalisé
par les moteurs formés du fabricant ou des revendeurs
agréés. L'installation doit étre réalisée selon le manuel
du montage.

® La plateforme de levage de série ne doit pas étre instal-
lée dans des locaux & risques d'explosion ou dans les
ateliers de lavage.

e Avant l'installation, il convient de justifier ou de réaliser
des fondations appropriées.

e Un lieu d'implantation plan doit étre réalisé dans tous
les cas, les fondations & I'extérieure ainsi que dans des
locaux exposés aux intempéries ou au gel en hiver de-
vant étre hors gel.

® Pour le branchement électrique standard, une alimen-
tation 3 ~/N + PE, 400V, 50 Hz doit étre disponible
sur site. Le cable d'alimentation doit étre protégé a 16
A conformément a VDE 0100.

* le cable peut étre posé dans le tube montant avec tra-
verse ou par |‘alésage situé dans la plaque de base.
Dans tous les cas, il convient d‘éviter de plier ou de tirer
sur les cables.

* Aprés le montage de la plateforme de levage et avant
la premiére mise en service, la mise & la terre de la
plateforme de levage doit étre controlée sur site (par
I'exploitant) selon les directives CEl (60364-6-61).
Nous recommandons également d'effectuer un contréle
de résistance diélectrique.

8.2 Installation et chevillage de la plate-
forme de levage

1l Lexploitant doit fournir les moyens auxiliaires tech-
niques (par ex. un chariot de manutention, une grue,
efc.] pour le déchargement de la plateforme de le-
vage et le montage.

Avant l'installation de la plateforme de levage, I'exploi-
tant doit justifier de fondations appropriées ou en réaliser.
A cet effet, un sol en béton normalement armé d'une qua-
lité minimale de C20/25 (B25) est nécessaire. L'épaisseur
minimale des fondations (sans chape ni carrelages) figure
sur le plan de fondations ajouté & cette documentation.

Sur nos plans, nous attirons |‘attention sur les exigences
minimales envers les fondations, mais nous déclinons
toute responsabilité pour I'état des installations locales
(par ex. le sous-sol, la qualité du sol, efc.). L'exécution de

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



la situation de montage, |'architecte chargé de la planifi-
cation ou un staticien doit étre spécifiée individuellement
pour chaque cas. Lles fondations installées & I'extérieur
doivent résister au gel.

L'exploitant de la plateforme de levage est seul respon-
sable pour le lieu d'implantation.

Si la plateforme de levage est montée sur un sol en béton
existant, la qualité et I'épaisseur du béton devront étre
contrélées préalablement. En cas de doute, procéder a un
carottage et utiliser des chevilles. Serrer ensuite la cheville
au couple prescrit par le fabricant.

Si le contréle fait apparaitre des détériorations (fissures
fines, félures ou similaires) dans la zone d'influence (&
200 mm) de la cheville, ou si le couple prescrit ne peut
pas étre appliqué, le lieu d'implantation n’est pas adapté.

Querrohr

Steigrnhr/
Steigrohr

. ——Saulenabdeckung ~

Il

Hubsaule
Hubsaule

Abdeckung

Abdeckung

Trageteller

Figure 21 : Montage Synoptique avec tube montant et transversal

Réaliser des fondations selon les directives de la fiche
« Plan des fondations ». Veiller également & une surface
d'implantation plane pour la plateforme de levage, afin
d‘assurer une contact continu entre la plateforme de le-
vage et le sol en béton.

Figure 22 : Chevillage
1 :Colonne

2 :Plague de base

3 :Chevilles de sécurité

® Pour obtenir une protection améliorée contre |I'humidité
provenant du sol datelier, il convient de placer un film
PE fin entre le sol de I'atelier et la plaque de base de la
colonne avant de procéder au chevillage. De plus, la
fente entre la plaque de base et le sol de I'atelier doit
étre comblée de silicone aprés le chevillage.

® Réaliser les trous pour la fixation des chevilles & travers
les percages dans la plaque de base.

* Nettoyer les trous de percage en les soufflant & I'air
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comprimé. Introduire les chevilles de sécurité dans les
percages.

¢ Le fabricant recommande par ex. des chevilles de sécu-
rité Liebig, Fischer ou Hilti ou des chevilles équivalentes
d‘autres fabricants, avec homologation, en tenant
compte de leurs dispositions.

¢ Avant le chevillage de la plateforme de levage, il
convient de vérifier si le béton de qualité C20/25 at-
teint le bord supérieur du plancher fini. Dans ce cas,
la longueur des chevilles doit étre relevée dans la fiche
technique « Choix de la longueur de chevilles sans
revétement de sol » (en annexe). Si le béton porteur
est doté d'un revétement de sol (carrelage, chape de
finition), il convient de déterminer d'abord I'épaisseur
de ce revétement. Ce n'est qu’ensuite que la longueur
des chevilles doit étre relevée dans la fiche technique
« Choix de la longueur de chevilles sans revétement de
sol » (en annexe).

e Alignement de la plateforme de levage ou des colonnes
de levage & l'aide d'un niveau & bulle.

¢ Les plaques de base doivent étre calée le cas échéant
avec des cales adaptées (bandes de téle fines), afin
d‘assurer un montage parfaitement vertical de la co-
lonne ainsi que le contact de la plaque de base avec le
sol. Ces cales doivent étre positionnées sur une surface
large sous la plaque de base.

® le cas échéant, combler la cavité sous la plaque de
base avec une masse de compensation.

® Resserrer les chevilles & I'aide d'une clé dynamomé-
trique.

¥ Chaque cheville doit pouvoir étre serrée au
couple de serrage prescrit par le fabricant.
A un couple de serrage moins élevé, l'ex-
ploitation sire de la plateforme de levage
ne peut pas étre assuré.

® Llorsque la cheville est serrée au couple de serrage pres-
crit, la rondelle bombée est posée & plat sur la plaque
de base. Un assemblage chevillé fiable est ainsi assuré.

8.2.1 Montage électrique et branchement
de l'alimentation électrique

A) en utilisant le tube montant et transversal

® Détacher et/ou retirer les caches supérieurs des co-
lonnes.

® Passer le cdble comme indiqué dans le croquis (Fig. 23)
dans le tube montant et transversal de la plateforme de
levage et raccorder les connecteurs correspondants :

* Veiller notamment au bon contact des connecteurs en-
fichables.

® Lors du branchement des connecteurs enfichables sur la
plaque de téte, il convient de veiller a ce que les cébles
ne touchent pas les éléments en rotation.

® le cdble de commande du moteur & 7 conducteurs
(avec 2 connecteurs) est branché sur la plaque de téte
du cbté opérateur, posé dans le tube montant et le tube
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transversal jusque sur le coté opposé, puis branché au
connecteur de la plaque de téte du c6té opposé.

e le céble de potentiométre & 3 conducteurs (avec 2
connecteurs) est également posé dans le tube montant
et le tube transversal jusque sur le cété opposé, puis
branché au connecteur de la plaque de téte du cété
opposé.

® le cable dalimentation & 5 conducteurs (avec un
connecteur) sert & établir 'alimentation électrique de la
plaque de téte cété opérateur.

® Insérer avec précaution par le haut les téles de recouvre-
ment dans les tubes montants.

Motorkabel 7-adrig
motor cable

.
Potentiometerkabel
3-adrig
potentiometer cable

2 Potentiometer 1

—
Motor 2
i

qul?meniiomeler 2

Eh. ?
Bedienelement

operating unit

Figure 23 : Pose des cables en utilisant le tube montant et transversal

B) Sans utilisation du tube montant et trans-
versal

e || est possible de poser le cable d'alimentation et les
cdbles électriques dans le sol. Il est possible de renon-
cer au tube montant et transversal (pont de cables) entre
les deux colonnes.

Réaliser des fondations selon le plan 6348 _INTEGRA-
TION (chapitre 3.4). L'orifice pour les cables se trouve
respectivement dans la plaque de base

® les cdbles sont posés dans la gaine intégrée aux co-
lonnes.

® Lors du montage de la plateforme de levage, il convient
de veiller a ce que les cables ne soient pas endomma-
gés lors de l'installation des colonnes.

e Avant le montage des colonnes, passer les cables dans
la gaine vide posée dans les fondations. Déplacer en-
suite les colonnes sur I'emplacement de montage. Pas-
ser les cables par l'orifice dans la plaque de base et
les tirer & travers la colonne jusqu’a la téte de colonne.
Redresser les colonnes avec précaution afin de ne pas
plier ou coincer les cébles.

172

® Brancher les cables conformément au dessin (Fig. 24).

® Lors du branchement des connecteurs enfichables sur la
plaque de téte, il convient de veiller & ce que les cables
ne touchent pas les éléments en rotation.

® Veiller notamment au bon contact des connecteurs en-

fichables.

=
0
Motor 2

(=)
Motor 1

)

L

Potentiometer 1

1

Potentiometer 2

=]

I

Bedienelement
operating unit

Potentiometerkabel
5-adrig

I \\Y

4

e

Figure 24 : Pose des cables sans utilisation du tube montant et trans-
versal

Netzkabel 5-adrig
power supply

Motorkabel 7-adrig
motor cable

8.3 Montage du bras porteur

8.3.1 Montage et graissage des bras por-
teurs

La procédure pour le montage des bras de support est la
suivante :

Graisser le support
du bras porteur avec
une graisse polyva-
lente sans acide

Positionner le bras
porteur
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Graisser le trou
supérieur

Graisser le trou
inférieur

Boulon avec circlip
supérieur

Accrocher les bou-
lons

Mettre le circlip en

bas

Sécurité inférieure
du symbole de
support
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L'axe du bras porteur doit étre sé-
curisé des deux cétés, sinon il n’y
a pas de liaison fiable entre le cha-
riot de levage et le bras porteur.

ATTENTION : NE PAS graisser les
dents du disque denté et du seg-
ment denté !

De la saleté pourrait s’incruster
dans la graisse et influéencer le
fonctionnement du dispositif d’arrét.

8.3.2 Verification de la fonction de sécurité
Aprés le montage des bras porteurs, il faut vérifier la fonc-
tion d’encliquetage.

les dents du segment denté et de la rondelle dentée
doivent s’enclencher facilement, le segment denté doit
s'engager complétement dans la rondelle dentée (voir il-
lustration).

Segment de dent
(barre de traction)

Vis de rondelle & dents

(4 x M8)

Rondelle &
dents

Remarque 1: Pour des raisons techniques, il peut arri-
ver qu’une dent du segment denté repose sur la rondelle
dentée lors du blocage et que la sécurité du bras articulé
ne soit donc pas verrouillée. Un léger mouvement horizon-
tal du bras porteur doit alors enclencher le verrouillage.

Remarque 2: le blocage est réglé et vérifié en usine
lors de 'assemblage final.

Si, lors du montage du bras porteur, le verrouvillage ne
s’enclenche que difficilement, il peut étre réajusté sur place
par un spécialiste. Pour cela, il faut d‘abord desserrer les
quatre vis de la rondelle dentée. Le faible jeu existant entre
la rondelle dentée et les symboles du bras porteur suffit gé-
né-ralement & augmenter |'écart entre les dents et & rendre
le verrouillage plus souple. Ensuite, il faut fixer & nouveau
les vis de la rondelle dentée et les serrer avec un couple de
25 Nm.
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8.4 Mise en service

(@] . . . .

]I Avant la mise en service, il convient d'effectver
le contréle de sécurité initial (utiliser le formulaire
Contréle de sécurité initial).

Si la plateforme de levage est installée par un spécialiste
(monteur formé en usine), celui<i effectue le contréle de
sécurité. Si l'installation est réalisée par I'exploitant, le
contrdle de sécurité doit étre confié & un spécialiste.

Le spécialiste certifie le fonctionnement irréprochable de
la plateforme de levage sur le rapport de montage et le
formulaire pour le contréle de sécurité initial, puis valide
la plateforme de levage pour I'exploitation.

Il Aprés la mise en service, il convient de compléter le
rapport de montage et de le retourner au fabricant
dans les meilleurs délais.

8.5 Changement du lieu d‘installation

Pour modifier le lieu d'implantation, les conditions préalables

doivent étre réalisées en fonction des directives d'implanta-

tion. Le changement de lieu d‘implantation doit étre réalisé

selon la séquence suivante :

® Amener le chariot de levage & mi-hauteur.

e Débrancher du secteur le cable d‘alimentation élec-
trique de la plateforme de levage.

® Débrancher les cdbles électriques entre les deux co-
lonnes.

e Démonter les bras porteurs (retirer les circlips des axes
de bras porteurs,

® extraire les axes des bras porteurs et retirer le bras por-
teur).

* Démonter les fixations par chevilles.

® Transporter la colonne de levage avec un moyen de
levage adapté (par ex. une grue, un chariot de manu-
tention, efc.) avec précaution vers le nouveau lieu d'im-
plantation.

* Montage de la plateforme de levage conformément au
mode opératoire d'installation et de chevillage de la
premiére mise en service

Utiliser des chevilles neuves. Les

chevilles usagées ne sont plus utili-
sables.
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8.6 Sélection des chevilles

8.6.1 Sélection des chevilles Liebig sans revétement de sol (chape, carrelage)
(Applicable a 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Diameétre des trous 22 mm dans la plaque de base

Oberkante l'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

baseplate
piéee

bord supéricur du plancher fini

Tragender Beten
carrying concrete
béton portant

‘..A

5 (55
Sele! oteloleletolelelels,
5% 0
Sl 4 R X HHIRILR XA
Spreizteil des Diibels R0 X 500
& - 2SRRI
Expansion pont of bol Ry
partie expansible de la cheville X R R A R I KA HIKY
LSS REAIIRRARITRIHLS
50 SRR AR
B RS
e &
Diibelbohrung, RN X HA AR XXX AR RHHA]

L0000,

bolt hole
alésage de la cheville

Chevilles Liebig

Type de cheville BM12-20/80/40
Profondeur de percage (mm)a 100

Profondeur d’ancrage min. (mm) b 80

Epaisseur du béton (mm) ¢ min. 160*
Diamétre de percage (mm) d 20

Epaisseur de la piéce (mm) e 0-40

Qualité du béton Min. C20/25 armature normale '
Nombre de chevilles (pces) En fonction du type de plateforme de levage
Couple de serrage des chevilles 70 Nm

(*) Epaisseur min. du béton pour I'utilisation des chevilles indiquées ci-dessus, dans le cas contraire, les indications
dans les plans de fondations s‘appliquent.

Des chevilles équivalentes de fabricants de chevilles renommés peuvent étre utilisées, & condition de respecter les
consignes des fabricants respectifs.

(1) Déclaration : Armature normale

Il s’agit d’une armature normale lorsque I'entraxe des barres d‘armature dans la zone des chevilles pour un diamétre
de barres de = 10 mm = 150 mm ou pour un diamétre de barres < 10 mm = 100 mm.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



B Made
Hin

Germany

8.6.2 Sélection des chevilles Liebig par rapport au revétement de sol (chape, carrelage)
(Applicable a 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Diameétre des trous 22 mm dans la plaque de base

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supérieur du plancher fini

Histrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage &

-

Tragender Belon
carrying concrele =
béton portant

Spreizteil des Dilbels
Lixpansion point of bolt
parlic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Chevilles Liebig

Type de cheville BM12-20/80/65 BM12-20/80/100 BM12-20/80/140
Profondeur de percage (mm)a 100 100 100

Profondeur d’ancrage min. (mm) b 80 80 80
Epaisseur du béton (mm) ¢ min. 160* min. 160* min. 160*
Diamétre de percage (mm) d 20 20 20

Epaisseur de la piéce (mm)e+f 40-65 65-100 100-140
Qualité du béton Min. C20/25 armature normale !

Nombre de chevilles (pces) En fonction du type de plateforme de levage

Couple de serrage des chevilles 70 Nm 70 Nm 70 Nm

(*) Epaisseur min. du béton pour |'utilisation des chevilles indiquées ci-dessus, dans le cas contraire, les indications

dans les plans de fondations s‘appliquent.

Des chevilles équivalentes de fabricants de chevilles renommés peuvent étre utilisées, & condition de respecter les

consignes des fabricants respectifs.

(1) Déclaration : Armature normale

Il s’agit d’une armature normale lorsque |‘entraxe des barres d’armature dans la zone des chevilles pour un diamétre
de barres de = 10 mm = 150 mm ou pour un diamétre de barres < 10 mm = 100 mm.

176 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



Mussbavum

8.6.3 Sélection des chevilles Liebig sans revétement de sol (chape, carrelage)

(Applicable a 2.50 SL 11, 2.50 SL DG i)

Diameétre des trous 26 mm dans la plaque de base

Oberkante l'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen = =
baseplate bord supéricur du plancher fini
piéee

Tragender Beten
carrying concrete
béton portant
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Chevilles Liebig

Type de cheville BM16-25/100/40
Profondeur de percage (mm)a 125

Profondeur d‘ancrage min. b 100
Epaisseur du béton (mm) ¢ min. 200*
Diamétre de percage (mm) d 25
Epaisseur de la piece (mm) e 0-40

Qualité du béton
Nombre de chevilles (pces)

Min. C20/25 armature normale !
en fonction du type de plateforme de levage

Couple de serrage des chevilles 115 Nm

(*) Epaisseur min. du béton pour I'utilisation des chevilles indiquées ci-dessus, dans le cas contraire, les indications
dans les plans de fondations s‘appliquent.

Des chevilles équivalentes de fabricants de chevilles renommés peuvent étre utilisées, & condition de respecter les

consignes des fabricants respectifs.

(1) Déclaration : Armature normale

Il s’agit d’une armature normale lorsque I'entraxe des barres d‘armature dans la zone des chevilles pour un diamétre

de barres de = 10 mm = 150 mm ou pour un diamétre de barres < 10 mm = 100 mm.
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8.6.4 Sélection des chevilles Liebig avec revétement de sol (chape, carrelage)

Diameétre des trous 26 mm dans la plaque de base

Srandnhie Oberkante Fertiglussboden
ATIngratmen Top edge concrete floor
bascplate

picee bord supérieur du plancher fini

Histrich/Flicsenboden

Wash Floor/tile floor %

alre en ciment ou carrelage &

Tragender Belon '
carrying concrele =
béton portant

Spreizteil des Dilbels
Lixpansion point of bolt
parlic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Chevilles Liebig

Type de cheville BM16-25/100/65
Profondeur de percage (mm)a 125

Profondeur d’ancrage min. (mm) b

Epaisseur du béton (mm) ¢ min. 200*
Diamétre de percage (mm) d 25

Epaisseur de la piéce (mm)e+f 40-65

Qualité du béton

Nombre de chevilles (pces)
Couple de serrage des chevilles 115 Nm

BM16-25/100/100
125

100

min. 200*

25

65-100

Min. C20/25 armature normale !
en fonction du type de plateforme de levage

115 Nm

100

(*) Epaisseur min. du béton pour |'utilisation des chevilles indiquées ci-dessus, dans le cas contraire, les indications

dans les plans de fondations s‘appliquent.

Des chevilles équivalentes de fabricants de chevilles renommés peuvent étre utilisées, & condition de respecter les

consignes des fabricants respectifs.

(1) Déclaration : Armature normale

Il s’agit d’une armature normale lorsque |'entraxe des barres d’armature dans la zone des chevilles pour un diamétre

de barres de = 10 mm = 150 mm ou pour un diamétre de barres < 10 mm = 100 mm.
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8.6.5 Fischer-cheville
Tinst Q

— M r
. i Montage
Marquage de y/ [T
la profondeur
d‘ancrage
§ sous réserve des modifications!
fischer-cheville SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL 2.50 SLe
2.35 SL®
2.40 SL®
type de cheville FH 15/50 B FH 18 x 100/100 B FH 24/100 B
Bestellnr. 970265 Bestellnr: 972230 Bestellnr. 970267
Profondeur de |'alésage (mm) ta 145 230 255
Profondeur minimale dancrage (mm) het 70 100 125
Epaisseur du béton (mm) c siehe den aktuellen Fundamentplan
Diamétre de I'alésage (mm) do 15 18 24
Epaisseur de la piéce (mm) Hix 0-50 0-100 0-100
moment d"une force (Nm) Mo 40 80 120
Longueur totale (mm) I 155 230 272
fil M M10 M12 M16
nombre des piéces a 4
b 8
o 10
d 12
e 16
f 20
g 14

Des chevilles des autres marques (autorisées) peuvent aussi étre choisies en respetant les directives du fabricant.
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8.6.6 Chevilles a injection Hilti

Min. C20/25 armature normale
|

‘ irkidodclor A
“h
g
sous réserve des modifications!
Chevilles a injection Hilti SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL¢ 2.50 SL¢
2.35 SL®
2.40 SL®
Sol en béton sans revétement de sol
type de cheville HITV-5.8 M10x130  HITV-5.8 M12x150  HITV-5.8 M16x200
Art.Nr.387061 Art.Nr.956437
Profondeur de l'alésage (mm) ho 90 108 144
Profondeur minimale dancrage (mm) hef 90 108 144
épaisseur des composants (mm) himin min.120 min.138 min.180
Diameétre de I'alésage (mm) do 12 14 18
épaisseur des attaches (mm) Hix max.17 max.19 23
moment d’une force (Nm) Tinst 20 40 80
Longueur totale (mm) | 130 150 200
fil M 10 12 16
nombre des piéces a 4
b 8
c 10
d 12
e 14
f 16
g 28

Respecter les instructions figurant dans la notice de montage du fabricant
de chevilles. En cas de présence d'un revétement de sol (chape/carre-
lage), il convient d'utiliser des chevilles plus longues.

Des chevilles des autres marques (autorisées) peuvent aussi étre choisies en respetant les directives du fabricant.

180 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



9 Controle de sécurité

Le contrdle de sécurité est nécessaire pour assurer la si-
reté d’exploitation de la plateforme de levage. Il doit étre
réalisé :

1

=o

=o

. Avant la premiére mise en service suite au montage de

la plateforme de levage
Utiliser le formulaire « Contréle de sécurité initial »

. Aprés la premiére mise en service réguliérement & in-

tervalles d'un an au maximum.
Utiliser le formulaire « Contréle de sécurité récurrent »

. Aprés les modifications de la structure de la plateforme

de levage.
Utiliser le formulaire « Contréle de sécurité exception-
nel »

Lles contréles initial et récurrents doivent étre réalisés
par un spécialiste. Nous recommandons de procéder
simultanément & une intervention de maintenance.

Apreés les modifications de la structure (par ex. une mo-
dification de la capacité de levage ou de la hauteur
de levage) et suite a des réparations majeures sur des
éléments porteurs (par ex. des opérations de soudage],
le contréle par un expert est nécessaire (contréle de
sécurité exceptionnel).

Le présent carnet de contrdle contient des plans de contréle
& copier pour le contréle de sécurité. Utiliser le formu-
laire correspondant, consigner |'état de la plateforme de
levage contrélée et conserver le formulaire entiérement
complété dans le présent carnet de contrdle.

9.

1 Notice de montage du blocage de la
baguette de retenue

Pour SMART LIFT 2.30 SL
Pour SMART LIFT 2.35 SL
Pour SMART LIFT 2.40 SL

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

Ovutils nécessaires

1 : Pied de biche
2 :Clé Allen 6 mm
3 : Clé Allen 3 mm

1T

Fournitures

] .

R =5
Vis M8 2x  Baguette de guidage 2x Corniére de fixation 2x
Ecrou 2x
Rondelle 2x

Systéeme de blocage SL

Ecrou de levage

Ecrou de blocage

Crémaillére

Crochet de retenve
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A) Préparation D) Metire en place les corniéres de fixation

“ Corniére de fixation

Assurez-vous qu‘aucune charge ne se trouve sur la plate-
forme de levage

B) Dévisser les carters en téle

?

Clé Allen 3 mm

E) Si nécessaire , positionner la crémaillére
avec un pied de biche

Pied de biche

C) Relever les bras porteurs, puis isoler la
plateforme du secteur électrique ou verrouil-
ler l'interrupteur
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F) Placer la baguette de guidage sur le palier
de broche et la glisser par de dessous dans
la corniére de fixation

Baguette de guidage

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST
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G) Fixer la baguette de guidage a I'aide de la
vis M8

Veiller & ce que la baguette de guidage et le trou oblong
affleurent ou que la baguette de guidage dépasse lége-
rement du bord.

Clé Allen 6 mm
ﬁ Vis M8, Ecrou, Rondelle
©

H) Contréle visuel

Effectuer un nouveau contrdle visuel pour s‘assurer que
rien ne se soit décalé lors du serrage de la vis.

La baguette de guidage et la corniére de fixation restent
montées sur la plateforme de levage.

¥ Monter le blocage de baguette de retenue
sur les deux colonnes !
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9.2 Controle de sécurité initial avant la mise en service

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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9.3 Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :

Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le

O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :

(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Germany

Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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Controle de sécurité récurrent et maintenance

1l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification ~ Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiieiiiiiiieee e O e O e O
Notice d‘emploi abrégée apposée sur la colonne ..............ccc.cc..... [ RN O e O
Indication de la capacité de r;voge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé................ccooeeiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ............eeeeeiieeieesieiiienn, O O e O
Identification « Lever / ABQiSSer » ......oovveeeeeeeeeieeeeeeeeeeen, O O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......covviiviiiiiiiiiecieeeee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage & DEL ..........ccccoooviiiiiii [ T O e ]
Sectionneur principal cadenassable sur site................ccccol O e O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amovible)................ [ T O e ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc..........ccceevviiiiiiiiinn, [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............cccccooevviiiiiiiennnnn. O e O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ T O e a
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ T O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O e O e O
Contréle du tube de broche............ccccooiiiiiiii O e O e O
Etat de la peinture ........ccooviiiiiiiii e [ RN O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ..o, [ R [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............cooeiiiviiienn.. O e O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation ...............c....cce... O e O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cccooooiiiiiiiiiii [ RN O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O e O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... O e O e O
Etat, téle de blocage sur MINEFMAX ..., [ T O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ T O e O
Etat des Carters .........coouviiiiiiiiiiiieic e O e O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ RN O e O
Etat du témoin dusure de |'écrou de levage.............ccccooooii. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue ............cccceeeeenne. O e O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... O e O e O
Etat du sol en béton (fissures)..........ccccceiiiiiiiiiiiiiiiiiiicee [ I [ I |
Etat des cables électriques...........ccooiiiiiiiiiiiiiiceie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O e O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. O e O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ RN O e O
Stabilité de la plateforme de levage ..., [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage............ccccooeiiiiiiiii. O e O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire !

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de l'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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9.4 Controle de sécurité exceptionnel

7l Compléter et conserver dans le carnet de contréle Numéro de série :
Etape de controle Conforme Non conforme Vérification  Remarque
ou absent

Plaque signalétique ...........coooiiiiiiiiiiiiee e [ N O e O
Notice d'emploi abrégée apposée sur la colonne ................c......... [ IR O e O
Indication de la capacité de Evcge sur la plateforme de levage............. [ T O e O
Manuel d’exploitation détaillé...............ccccoiiiiiiiii [ O e O
Etat, fonctionnement de I'inverseur ...........oevveiiieieeeseiiinn.. O, [ O
Identification « Lever / ABQiSSer » .....ooveeeeeeeeeiieeeeeeeeeeee [ [ O e O
Identification « Bouton CE-Stop » .......ccveeviieiiieiiieiiiecieee [ T O e ]
Etat, vitre de l'affichage d DEL ..........ccccoooviiiiiiiii [ [ ]
Sectionneur principal cadenassable sur site............................. [ O e O
Sécurisation de la plaque de support (non amoviblej................ [ R [ R ]
Etat des plateaux porteur en caoutchouc .........ccccooviiiiiiiienne [ T O e O
Blocage des axes de bras porteurs..............ccccceieiiiiiiiiieennne, [ O e O
Etat, fonctionnement de la goupille & ressort du plateau porteur .......... [ O e O
Fonctionnement du CE-Stop + signal d'avertissement...................... [ R O e O
Etat des éléments coulissants du chariot de levage ................... [ T O e O
Etat du palier DU du guidage de broche inférieur .................... O, O e O
Contréle du tube de broche...........ccccoooiiiiiii [ O O e O
Etat de la peinture .........oooiiiiiiiiiiiie e O e O e O
Structure porteuse (déformations, fissures) ...l [ [ O
Couple de serrage des vis de fixation .............coceiiviiiinii.n, O, O e O
Couple de serrage des chevilles de fixation .............ccccooee.. [ O e O
Etat de la courroie Polyflex ............cooooiiiiiiiii O e O e O
Etat, fonctionnement du centrage de broche ............................ [ T O e O
Etat, fonctionnement du blocage de bras porteur ..................... O, O e O
Etat, fonctionnement du décalage de bras porteur.................... [ O e O
Etat, téle de blocage sur MINFMAX ..., [ R O e O
Etat, fonctionnement des bras porteurs MINEMAX .................... [ T O e O
Etat de la traverse et des tubes montants de cébles................... [ O e O
Etat des carters ..........oouiiiiiiiiiiiiciicc e [ O O e O
Etat de la broche de levage et de I'écrou de levage ................ [ R O e O
Etat du témoin d’usure de I'écrou de levage.............cccoooien. [ T O e O
Etat du blocage de la baguette de retenue .............ccceeeennnn O, O e O
Opt. Contréle du cran par l‘orifice du chariot de levage ........... [ O e O
Etat du sol en béton (fissures)...........ccccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiee, [ O e, |
Etat des cdbles électriques............oooviiiiiiiiiiiiiciiie, [ T O e O
Essai fonctionnel de la plateforme de levage avec véhicule .......... O, O e O
Etat fonctionnel des « Arréts supérieur et inférieur » .................. [ O e O
Fonctionnement de la surveillance de synchronisation................ [ R O e O
Stabilité de la plateforme de levage ...l [ T O e O
Etat général de la plateforme de levage...........c..ccooviiiiinnnn, [ O e O

*] Cocher les points conformes, cocher en plus la case correspondante si une révision est nécessaire |

Contréle de sécurité réalisé le :

Réalisé par la société :

Nom, adresse du spécialiste :
Résultat du contréle : O Poursuite de I'exploitation risquée, une révision est nécessaire
O Poursuite de I'exploitation possible,
éliminer les défaillances avant le
O Pas de défaillances, poursuite de I'exploitation sans restrictions

Signature du spécialiste Signature de I'exploitant

En cas de besoin d’élimination de défaillances

Défaillances éliminées le :
(Utiliser un formulaire nouveau pour la révision 1) Signature de l'exploitant
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ESPANOL

Introduccion

Los productos Nussbaum son el resultado de muchos afios
de experiencia. Los exigentes requerimientos de calidad
y el disefio superior le garantizan una larga vida 0til,
fiabilidad y un funcionamiento rentable. Para evitar dao-
fos y peligros innecesarios, deberd leer detenidamente
estas instrucciones de servicio y tener siempre en cuenta
el contenido.

¥ Cualquier otro uso que exceda la finalidad
descrita serd considerado como no confor-
me a lo previsto.

La empresa Nussbaum no se hara respon-
sable de los danos que resulten de ello. El
riesgo correra exclusivamente por cuenta
del usuario.

La utilizacién conforme a lo previsto incluye

también:

® La observancia de todas las indicaciones de estas ins-
trucciones de servicio y

® El cumplimiento de los trabajos de inspeccién y mante-
nimiento, y las inspecciones prescritas

® Las instrucciones de servicio deben ser tenidas en cuen-
ta por todas las personas que trabajan en la instala-
cién. Esto se aplica especialmente para el Capitulo 4
“Disposiciones de seguridad”

® Ademds de las indicaciones de seguridad de las ins-
trucciones de servicio, deberdn tenerse en cuenta las
normas y disposiciones vigentes para el lugar de utili-
zacion

* La manipulacién reglamentaria de la instalacién

Obligaciones del titular/explotador:

El titular/explotador tiene la obligacién de autorizar a

trabajar en la instalacién sélo a las personas que:

e Estén familiarizadas con las normas bdsicas sobre se-
guridad laboral y prevencién de accidentes y hayan
sido instruidas en el manejo de la instalacién.

* Hayan leido y comprendido el capitulo de seguridad y
las indicaciones de advertencia de estas instrucciones
de servicio, y hayan dejado constancia de ello con su
firma.

Peligros en el manejo de la instalacion:

Los productos Nussbaum han sido disefiados y construi-

dos conforme a los Gltimos avances de la tecnologia y de

las normas de seguridad reconocidas. No obstante, en

caso de un uso inadecuado pueden ocasionar peligros

para la vida y la integridad fisica del usuario, o dafios en

bienes materiales.

La instalacién sélo deberd hacerse funcionar

® Para el uso previsto.

e Cuando se encuentre en perfecto estado y exento de
defectos técnicos de seguridad.
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Manual de instrucciones original

Medidas organizativas

® Las instrucciones de manejo deberdn guardarse siempre a
mano, en el lugar de uso de la instalacién.

® En forma complementaria a las instrucciones de servicio,
deberdn observarse e indicarse las disposiciones legales y
obligatorias sobre prevencién de accidentes y proteccién
ambiental de vigencia general.

® iDeberd controlarse al menos ocasionalmente que el per-
sonal trabaje consciente de la seguridad y de los peligros,
ateniéndose a las instrucciones de servicio!

® En caso de ser necesario o requerido por las disposiciones

deberd utilizarse equipo de proteccién personal.

iMantener todas las indicaciones de seguridad y peligro

en la instalacién integras y en buen estado de legibilidad!

® Las piezas de recambio deben satisfacer los requisitos téc-

nicos especificados por el fabricante. Esto sélo se garanti-

za con las piezas originales.

Observar los plazos prescritos o indicados en las instruc-

ciones de servicio para revisiones/inspecciones periédi-

cas.

Actividades de mantenimiento, subsanacién de
averias

iRespetar la ejecucién y los plazos prescritos en las ins-
trucciones de servicio para las tareas de ajuste, manteni-
miento e inspeccién, incluyendo las indicaciones para el
reemplazo/reequipamiento de piezas! Estas actividades
sélo deberdn ser realizadas por personas competentes
que hayan participado de una capacitacién especial en
la fébrica.

Garantia y responsabilidad

En principio rigen las “Condiciones generales de venta y

suministro”.

Los derechos de garantia y responsabilidad relaciona-

dos con dafios a personas y materiales quedan excluidos

cuando son debidos a alguna o varias de las siguientes
causas:

e Utilizacién de la instalacién no conforme a lo previsto.

* Montaje, puesta en servicio, manejo y mantenimiento in-
correctos de la instalacién.

e Funcionamiento de la méquina con dispositivos de segu-
ridad defectuosos, dispositivos de seguridad y proteccién
no dispuestos correctamente o no aptos para funcionar.

® Inobservancia de las indicaciones en las instrucciones de
servicio en lo relativo al transporte, almacenamiento, mon-
taje, puesta en servicio, funcionamiento, mantenimiento y
reequipamiento de la instalacién.

* Modificaciones constructivas realizadas por cuenta propia
en la instalacién.

* Modificacién de la instalacién por cuenta propia (por ej.
relaciones de transmisién: potencia, nimero de revolucio-
nes, efc.).

* Reparaciones realizadas de manera incorrecta.

* Casos de catdstrofe debido a factores externos y fuerza
mayor.
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Desmontaije, puesta fuera de servicio y elimi-
nacion

El desmontaje de la plataforma elevadora debe ser rea-
lizado por un experto. Cualquier fluido que pueda estar
presente (por ej. aceites hidrdulicos) debe drenarse y des-
echarse por separado.

Durante la puesta fuera de servicio, la placa de identifi-
cacién debe retirarse y destruirse, y el libro de inspeccién
debe desecharse. La eliminacién de la plataforma elevo-
dora debe ser realizada por una empresa de reciclaje
autorizada.

198
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Protocolo de instalacion

Il Una vez redlizada la instalacién cumplimentar toda esta hoja, firmarla, fotocopiarla y enviar el original al fabri-
cante en el plazo de una semana. La copia queda en el libro de inspeccién.

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier
E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-87 87

El equipo con el nimero de serie . Fue instalado,

controlado su funcionamiento y seguridad, y puesto en servicio el

En la empresa en

La instalacién fue realizada por el titular/perito (tachar lo que no corresponda).

Una vez que un montador capacitado ha comprobado su correcto funcionamiento y seguridad, la plataforma eleva-
dora sin la conexién eléctrica (por ej. enchufe) se entrega para que el suministro eléctrico sea realizado por el cliente.
El cliente deber& establecer una conexién eléctrica entre la plataforma elevadora y el suministro eléctrico, encargando
dicha conexién a un electricista especializado (véanse las especificaciones en el esquema eléctrico).

El titular/explotador certifica la instalacién reglamentaria de la plataforma elevadora, haber leido y tenido en cuenta
toda la informacién de estas instrucciones de servicio y libro de inspeccién, asi como haber guardado esta documen-

tacién en un sitio accesible en todo momento para los operadores capacitados.

El perito certifica la instalacién reglamentaria de la plataforma elevadora, haber leido toda la informacién de estas
instrucciones de servicio y libro de inspeccién, y haber entregado la documentacién al titular/explotador.

Sélo completar si el equipo se fija con tacos de forma permanente.

Tacos utilizados*)

Tipo/Marca
Profundidad minima de anclaje *) cumplida: mm
Par de apriete *) cumplido: Nm
Fecha Nombre, Titular y sello de la empresa Firma del titular
Fecha Nombre del perito Firma del perito

Asociado del servicio postventa:

Sello

*] Véase el suplemento del fabricante de los tacos
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Protocolo de traspaso

El equipo

El equipo con el nimero de serie . Fue instalado,

controlado su funcionamiento y seguridad, y puesto en servicio el

En la empresa en

Las personas que figuran a continuacién (operadores) fueron instruidas después de la instalacién de la plataforma
elevadora por un montador capacitado del fabricante o un distribuidor (perito) en el manejo del aparato de elevacién.

(Fecha, Nombre, Firma, las lineas en blanco deben tacharse)

Fecha Nombre Firma
Fecha Nombre Firma
Fecha Nombre Firma
Fecha Nombre Firma
Fecha Nombre Firma
Fecha Nombre del perito Firma del perito

Asociado del servicio postventa:

Sello
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1 Informacién general

La documentacién técnica contiene informacién impor-
tante para el manejo seguro y para mantener la seguri-
dad funcional del sistema.

e Como comprobante de instalacién de la mdquina, de-
ber& enviarse el formulario del protocolo de instalacién
firmado al fabricante.

® Este libro de inspeccién contiene formularios para utilizar
como comprobantes de las inspecciones de seguridad
que se realizan por Unica vez, periédicamente y de ma-
nera extraordinaria. Use los formularios para documentar
las inspecciones y deje los formularios cumplimentados
en el libro de inspeccién.

* En la hoja de caracteristicas de la instalacién deberdn
asentarse las modificaciones en la estructura y el cam-
bio del lugar de emplazamiento.

1.1 Instalacién e inspeccion de la maquina
Los trabajos relacionados con la seguridad en la instala-
cién y las inspecciones de seguridad deberdn ser reali-
zados exclusivamente por personas capacitadas para tal
fin. Se los designa en general y en esta documentacién
como peritos y expertos.

* Los peritos son personas (ingenieros profesionales, peri-
tos de la TUV) que debido a su formacién y experiencia
tienen la capacidad para inspeccionar y evaluar peri-
cialmente los aparatos de elevacién. Estdn familiariza-
dos con las normas relevantes de seguridad laboral y
prevencién de accidentes.

® Los expertos (personas competentes) son personas que
poseen conocimientos y experiencia suficiente en aparo-
tos de elevacién y han participado en una capacitacién
especial en fdbrica dictada por el fabricante de la insta-
lacién (los montadores del servicio posventa del fabrican-
te y el distribuidor son expertos).

1.2 Indicaciones de peligro

Para marcar los puntos de peligro y la informacién impor-
tante se utilizardn los tres simbolos siguientes con el sig-
nificado descrito. Preste atencién a los pasajes del texto
que estdn marcados con estos simbolos.

(@] ~ . .z
]l jNota! jSefala una referencia a una funcién clave o a
una observacién importante!

iCuidado! ;Seinala una advertencia de po-
sibles dainos a la instalaciéon u otros bienes
materiales del titular/explotador en caso de
ejecutarse indebidamente el procedimiento
asi marcado!

iPeligro! ;Senala un Feligro para la
vida y la integridad fisica, en caso
de ejecutarse indebidamente el
procedimiento asi marcado existe
peligro de muerte!
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2 Hoja de caracteristicas de la instalacién

2.1 Fabricante

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Uso previsto

La plataforma elevadora es un aparato de elevacién que se utiliza para levantar vehiculos con un peso total de (*véase
la lista) en instalaciones normales de taller, permitiéndose una distribucién de carga mdxima de (2:3**) (1:3***) en
la direccién de entrada o en contra de la direccién de entrada. No debe producirse una carga individual de sélo uno
o dos de los brazos portantes.

Estd prohibida la instalacién de la plataforma elevadora de serie en locales con peligro de fuego, explosién y recintos
hdmedos (dreas exteriores, naves de lavado, etc.).

El manejo de la plataforma elevadora se realiza directamente desde la columna de mando (ver Hoja de datos).

Después de realizar modificaciones en la estructura y de efectuar reparaciones en las piezas portantes, la plataforma
elevadora deberd ser inspeccionada de nuevo por un perito que deberd certificar las modificaciones. Al cambiar el
lugar de emplazamiento, la plataforma elevadora deberd ser inspeccionada de nuevo por un perito que deberd cer-
tificar las modificaciones.

(*)Capacidades de carga de la serie SL (SL = SMART LIFT):
® SMART LIFT 2.30 SL** = 3000 kg
® SMART LIFT 2.35 SL** = 3500 kg
® SMART LIFT 2.40 SL*** = 4000 kg

Variantes de brazo portante SMART LIFT 2.30 SL SMART LIFT 2.35 SL SMART LIFT 2.40 SL
Brazos estandar 590-900 mm 505-823 mm 570-1160 mm
940-1495 mm 940-1495 mm 1130-1840 mm
Brazos MINI-MAX 600-980 mm - 635-1065 mm
(MM) 1000-1480 mm 1130-1840 mm
232SL28000TG
DT Brazos portantes 480-870 mm 570-1160 mm -
940-1495 mm 940-1495 mm
Sport Cars Brazos - 590-865 mm -
portantes (SC) 840-1380 mm
Otto - 570-1160 mm -
995-1823 mm
Otto (MM) - 600-980 mm -
995-1823 mm
Otto VT - 495-870 mm -
995-1825 mm

When using the otto-arms, the 4 tons steel construction has to be used.
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2.3 Moadificaciones en la estructura
Se requiere una inspeccién a cargo de un perito para la nueva puesta en servicio (fecha, tipo de modificacién, firma
del perito).

Nombre, direccién del perito

Lugar, fecha Firma del perito

2.4 Cambio del lugar de emplazamiento
Se requiere una inspeccién a cargo de un perito para la nueva puesta en servicio (fecha, tipo de modificacién, firma
del perito).

Nombre, direccién del perito

Lugar, fecha Firma Perito Inspeccién de seguridad
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2.5 Declaracién de conformidad

EG- Konformitatserklarung Mussbaum

gemadB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX II 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracién de conformidad segun Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkldren wir, daB die Hebeblihne, Modell: SMART LIFT

Hereby we declare that the lift model:
Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle 2.30 SL DT 2.35SLOTTO

Por la presente declara, que el elevador modelo: 2.35SLDT 2.35SL OTTO MM
Con la presente si dichiara che il sollevatore: 2.35 SL MM 2.35SL OTTO VT
2.35 SL SC 2.40 SL UNI
2.35 SL BMW

allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas 5|gu1entes

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive 2006/42/EG
EMV Richtlinie / EMC Directive 2014/30/EU
Niederspannungsrchtlinie / Low Voltage Directive 2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde
was manufactured in conformity with the harmonized norms

fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.

producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas.

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebebiihnen / Vehicle lifts EN 1493: 2010

Beauftragter flr die Technische Dokumentation Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Authorised to compile the technical file

Baujahr 20
Year of manufacture

Seriennummer

Serial number Seriennummer
i Kehl- Bodersweier, 20.03.2023
= Tank r
CEO

SMART-LIFT_S

NUS

- QBRI Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier C E

Do
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3 Informacion técnica

3.1 Datos técnicos

Peso total

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Capacidad de carga

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Carga de un brazo por-
tante

No debe producirse una

carga individual de uno de

los brazos portantes.

Distribucién de carga
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

Méx. 2:3 6 3:2enoen
contra de la direccién de
entrada

Méx. 3:1 6 1:3enoen
contra de la direccién de
entrada

Tiempo de elevacién

aprox. 40 s (3 1)
aprox. 46 s (3,5 1)
aprox. 48 s (4 1)

Tiempo de descenso

aprox. 40 s

Tensién de servicio estdn-

dar

3~/N+PE,400 V, 50 Hz

Potencia del motor

2x1,5kW

NUmero de revoluciones
del motor

1420 revoluciones por
minuto

Nivel de presién acistica
LpA

<70 dB

Conexién a cargo del
cliente

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
Con fusibles de 16 A de
accién lenta

Segun normas VDE

Sistema de alimentacién
opcional

Conexién neumdtica: para
aire comprimido 6-10 bar
Toma de corriente: 220
V/50 Hz
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ﬁ jAviso Importante!
La plataforma elevadora se entrega sin la conexién
eléctrica para el suministro eléctrico previsto, una vez
comprobado su correcto funcionamiento y seguridad.
En las instalaciones del cliente deberd establecerse
una conexién de enchufe. Este enchufe de conexién
provisto por el cliente deberd encontrarse en las
proximidades de la plataforma elevadora y deberd
encontrarse necesariamente a una altura tal que
pueda alcanzarse sin el uso de medios auxiliares (por
ej. escalera). De lo contrario deberd instalarse un
interruptor principal separado, con cerradura, en las
proximidades de la plataforma elevadora que pueda
alcanzarse sin el uso de medios auxiliares.

3.2 Dispositivos de seguridad

* Mecanismo de seguridad en caso de rotura de
la tuerca de elevacion
Comprobacién de las tuercas de elevacién mediante un
indicador de desgaste incorporado.

* Desconexiéon de fin de carrera por control
electrénico
Proteccién de la plataforma elevadora contra la exten-
sién excesiva del carro de elevacién hacia arriba o
hacia abajo.

* Supervision de sincronizacion electrénica
Proteccién contra la falta de sincronismo de los carros
de elevacién entre si

* Bloqueo del brazo portante
Proteccién de los brazos portantes contra el movimiento
horizontal en la posicién elevada

* Gancho de retencion
Proteccién contra una nueva subida en caso de rotura
de la tuerca de elevacién

e Conmutador inversor con dispositivo de can-
dado
Proteccién contra el uso no autorizado

e PARADA CE + seial de advertencia acustica
Proteccién contra cizallamiento y aplastamiento en la
zona de los pies.

3.3 Hojas de datos

Il Vea el capitulo 3.3 en la
version alemana para los
diagramas.

3.4 Planos de cimentacion

Il Vea el capitulo 3.4 en la
version alemana para los
diagramas.
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3.5 Esquemas eléctricos

Puesta a tierra segun las normas locales

Antes de la puesta en servicio, compruebe si la corriente
nominal del motor coincide con relé de proteccién del
motor. Comprobar la correcta conexién de todos los bor-
nes y el apriete correcto de todos los tornillos de contacto.
Antes de la puesta en servicio comprobar el funciono-
miento del cableado y del controlador. No permitir que
se realice una puesta en servicio del lado no autorizado.

Estos planos han sido creados en un sistema CAD. Para
mantener los planos siempre actualizados, sélo permitir
que las modificaciones sean realizadas por la empresa
Nussbaum.

Estos esquemas de conexiones son una propiedad inte-
lectual. {No deberdn reproducirse ni distribuirse a terce-
ros sin nuestra autorizacién!

Reservado el derecho a modificaciones.

Esquemas y documentacion de conexiones

Los esquemas de conexiones son elaborados segin nues-
tro leal saber y entender.

Por los esquemas y documentacién de conexiones no asu-
mimos ninguna garantia por la correccién de esta docu-
mentacién. Esto se aplica en particular para los circuitos
que fueron elaborados por nosotros en base a planos de
terceros. Estos son realizados por nosotros sélo conforme
a la documentacién del fabricante cedida por el cliente.

Prueba de funcionamiento de sistemas de con-
mutacién

Los esquemas de conexiones no son productos en serie.
Al examinar el armario de distribucién en f&brica pue-
den no incluirse dispositivos de campo como sensores,
termostatos y motores. Es por eso que incluso con una
revisién cuidadosa, no siempre pueden evitarse los fallos
de funcionamiento y de circuito.

Los defectos se subsanan como parte de la garantia en la
puesta en servicio. En caso de puesta en servicio sin con-
sultar a nuestro servicio posventa no asumimos ningdn
tipo de garantia por defectos. Las reparaciones, incluida
la correccién de los esquemas de conexiones en sistemas
de conmutacién que no hayan sido puestos en servicio
por nosotros, se realizardn contra la facturacién de las
mismas de acuerdo con nuestras condiciones del servi-
cio. No se reconocerdn los costes de las reparaciones
realizadas por terceros.

Inspeccion de seguridad y medidas de protec-
cion

El armario de distribucién ha sido fabricado, instalado y
comprobado de conformidad con las reglas reconocidas
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de la técnica segin VDEO100/0113 asi como la norma
de prevencién de accidentes VBG4 (instalaciones y equi-
pos eléctricos).

Se realizaron las siguientes comprobaciones:

® Prueba de tensién y/o prueba de aislamiento del arma-
rio de distribucién segin VDEO100/5.73

® Comprobacién de la eficacia de las medidas de pro-
teccién aplicadas contra contacto indirecto  segin
VDEO100g/7.75 pérrafo 22

® Prueba de funcionamiento y ensayo individual segin
VDE560/11.87

Se tomaron las siguientes medidas de proteccién:

® Proteccion contra confacto  directo
VDEO100/5.73. Par. 4

® Proteccién en caso de contacto indirecto segin
VDEO100/5.73 Par. 5

segun

Il Vea el capitulo 3.5 en la
version alemana para los
diagramas.
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4 Disposiciones de seguridad

Al manipular plataformas elevadoras deben cumplirse
las disposiciones legales sobre prevencién de acciden-
tes segin BGG945: Inspeccién de plataformas eleva-
doras; BGR500 Operacién de plataformas elevadoras;
(VBG14).

Cabe sefialar especialmente el cumplimiento de las si-

guientes prescripciones:

® la capacidad méx. de carga de la plataforma elevado-
ra no deberd superarse. Véase al respecto las especifi-
caciones en la placa de caracteristicas.

e Al hacer funcionar la plataforma elevadora deberdn
seguirse en todo momento las instrucciones de manejo.

* La plataforma elevadora deberd bajarse del todo antes
de la subida del vehiculo, el cual sélo deberd hacerlo
en la direccién prevista.

® En vehiculos con poca distancia del chasis al suelo o
con equipamientos especiales, deberd comprobarse
con anticipacién si pueden producirse dafios antes de
posicionar los brazos portantes y levantar el vehiculo.

® Para el manejo auténomo de plataformas elevadoras
sélo deberdn emplearse personas que tengan 18 afos
de edad cumplidos, hayan sido instruidos en el manejo
de la plataforma elevadora y hayan demostrado sus
aptitudes para la actividad frente al empleador. Debe-
rén ser comisionados expresamente por el empleador
para el manejo de la plataforma elevadora. (extracto
de BGR500) (véase el protocolo de traspaso).

® El asiento correcto del plato portante debajo del ve-
hiculo deberd volver a comprobarse, una vez que el
vehiculo se haya levantado un poco.

® Cada vez que el vehiculo se haya posado en el suelo,
deberdn volver a controlarse las posiciones de los bra-
zos porfantes y corregirse en caso necesario.

® Deberd tenerse en cuenta el posible desplazamiento
del centro de gravedad al desmontar piezas pesadas.
El vehiculo deberd siempre asegurarse debidamente
con medios adecuados para evitar que se caiga (por
ej. correas de amarre, barra transversal, efc.).

* Durante el proceso de elevacién o descenso, no deberd
permanecer ninguna persona en el drea de trabajo de
la plataforma elevadora.

® Estd prohibido el transporte de personas con la plata-
forma elevadora.

e Estd prohibido treparse a la plataforma elevadora y al
vehiculo levantado.

® Después de realizar modificaciones en la estructura y
de efectuar reparaciones en las piezas portantes, la
plataforma elevadora deberd ser inspeccionada por un
perito.

® Los vehiculos sélo deberdn levantarse por los puntos de
elevacién autorizados por el fabricante del vehiculo.

® Siempre deberd observarse todo el proceso de eleva-
cién y descenso.

® Estd prohibida la instalacién de la plataforma eleva-
dora de serie en locales con peligro de explosién y
recintos himedos (por ej. naves de lavado).
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® Las intervenciones en la plataforma elevadora recién
deberdn realizarse una vez que el interruptor principal
esté apagado y bloqueado.

II No colgar ningin tipo de imdn en la co-
lumna de mando o en las proximidades
de los elementos de mando, porque de
lo contrario puede producirse un fallo
del sistema electrénico y una falta de
sincronismo de la plataforma elevadora.

Las etiquetas colocadas en el elevador, como
advertencias, capacidad de carga, placa de
caracteristicas y otras informaciones no de-
ben tener contacto con liquidos o disolven-
tes agresivos (aguarrds, acetona, diluyente
de nitrocelulosa, limpiador de frenos, liqui-
do de frenos, etc.), acidos, alcalinos u otras
sustancias, ya que existe el riesgo de que
las letras desaparezcan y las instrucciones o
advertencias deben ser siempre legibles.

5 Instrucciones de manejo

Durante el manejo de la platafor-
ma elevadora deberan respetarse
a toda costa las disposiciones de
seguridad. jAntes del primer ma-
nejo lea detenidamente las disposi-
ciones de seguridad del capitulo 4!

5.1 Posicionamiento del vehiculo

Entrar el vehiculo en la plataforma elevadora o colocarlo
sobre los brazos portantes de acuerdo a las siguientes
ilustraciones (figura Ay B).

Situacion de fijacion preferida

Figura. A) La columna de elevacién deberd quedar entre el volante y las
bisagras de la puerta del auto.
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Figura. B) Entrar en el centro de la plataforma elevadora.

Situacién de fijacion opcional

Girar hacia adentro los brazos portantes y extraerlos
debidamente hasta la longitud deseada. Los platos de
elevacién ajustables deben aplicarse en los puntos pres-
critos por el fabricante del vehiculo.

208

Figura 1: Posicionar los platos portantes debajo de los puntos de eleva-
cién solicitados por el fabricante del vehiculo.

Figura 2: dado el caso, aplicar los platos portantes en los puntos de
elevacién presionando la palanca.

¥ Debera prestarse atencién a que el dentado
encaje fiablemente en la posicién prevista.
De lo contrario, el sistema “MINI-MAX” pue-
de descender a su posicion inferior.

Figura 3: Para desencajar los platos de elevacién se deberd presionar
la palanca posterior.

® Los bloqueos de los brazos portantes deberdn quedar
encajados una vez alcanzados los puntos de elevacién.

e Cada vez que el vehiculo se haya posado en el suelo,
deberdn volver a controlarse las posiciones de los bra-
zos portantes y corregirse en caso necesario.

e Controlar que no se encuentre ninguna persona u ob-
jeto en el drea de peligro de la plataforma elevadora.
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5.2 Elevacion del vehiculo

® levantar el vehiculo hasta que las ruedas queden en el
aire. Accionar el elemento de mando =» “Subir” (véase
la figura 4).

* Una vez que las ruedas estén en el aire, el proceso de
elevacién deberd interrumpirse y habré que comprobar
una vez mds el asiento correcto del plato portante de-
bajo del vehiculo.

® Compruebe también si los bloqueos de los brazos de
soporte estdn enganchados, de lo contrario baje el ele-
vador y vuelva a colocar el vehiculo.

® Después de cada bajada del vehiculo, hay que com-
probar de nuevo las posiciones de los brazos de so-
porte bajo los puntos de recogida y ajustarlos si es
necesario.

¢ A continuacién, levantar el vehiculo hasta la altura de
trabajo deseada.

Es absolutamente necesario pres-
tar atencién al correcto asiento del
vehiculo sobre los platos portan-
tes, de lo contrario existe peligro
de caida.

La plataforma elevadora puede regularse varias veces,
segun la distribucién de carga, durante la “Elevacién”.

=o

Deberd prestarse atencién a que los bloqueos de los
brazos portantes estén encajados después de la eleva-
cién del vehiculo.

=o

Figura 4: Unidad de mando con conmutador inversor
1 Pulse el botén “CE-Stop”
2 Conmutador inversor U elevador © bajar

iEn las instalaciones del cliente deberd colocarse un inte-
rruptor principal separado, con cerradura, a una altura
accesible, si la conexién eléctrica de la plataforma ele-
vadora o la interfaz eléctrica se encontrara por encima
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de 1.90 metros y sélo fuera posible alcanzarla utilizando
medios auxiliares (por ej. una escalera)!

Il Si se alcanza el “Arriba apag.” o “Abajo apag.”, se
iluminan dos LED rojos en el indicador LED. Para evitar
dafios en la plataforma elevadora, mientras estdn ilu-
minados los LED rojos no se permitirg subir y bajar un
poco alternativamente la plataforma elevadora.

5.3 Sincronizacion de la plataforma ele-

vadora

* La plataforma elevadora estd equipada con un control
electrénico de sincronizacién.

® En la parte superior de los husillos elevadores hay po-
tencidmetros electrénicos que detectan las posiciones
efectivas de los husillos y con ello la altura de elevacién
de la plataforma.

e En funcién de una diferencia de altura de ambos lados
entre si (carros de elevacién) que pudiera existir, por
medio de cdlculo computarizado se detendrd el carro
de elevacién que va adelantado (sin importar si la pla-
taforma elevadora sube o baja) el tiempo necesario
como para que ambos carros de elevacién vuelvan a
estar a la misma altura. El rango de regulacién admi-
sible de la plataforma elevadora es de aprox. 18 mm.

5.4 Descenso del vehiculo

e Controlar que no se encuentre ninguna persona u ob-
jeto en el drea de peligro de la plataforma elevadora.

* Bajar el vehiculo hasta la altura de trabajo deseada o
bajarlo hasta la posicién inferior; para ello accionar el
elemento de mando = “Bajar”.

* El elevador se detiene automdticamente unos 20 cm
antes de alcanzar la posicién més baja. Para bajar
la plataforma por completo, pulse el botén “CE-Stop”,
entonces la plataforma puede bajar por completo a tra-
vés del interruptor de inversién. Durante el proceso de
bajada suena un pitido.

o .
]l Lla plataforma elevadora puede regularse varias ve-
ces, segun la distribucién de carga, durante el “Des-
”
censo”.

e Cuando la plataforma elevadora se encuentre en la po-
sicién inferior, girar los brazos portantes a la posicién

inicial. (Figura 5, vdlido para 2.30 SL a 2.40 Sl)
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C. Posicién inicial de los brazos portantes
D. Cuando la plataforma elevadora se encuentre en la posicién inferior,
los brazos portantes deberdn girarse a la posicién inicial.

e Siempre bajar la plataforma elevadora (brazos portan-
tes) hasta la posicién inferior, para poder girar f4cil-
mente hacia adentro y hacia afuera los brazos portan-
tes. Al mismo tiempo, un descenso hasta la posicién
inferior es necesario a fin de que el dispositivo de segu-
ridad se active en caso de fallo (Enganche del gancho
de retencién en la pestaiia del pestillo).

e Sacar el vehiculo de la plataforma elevadora.

5.5 Indicador LED en la unidad de mando
El proceso de elevaciéon y descenso de la plataforma
elevadora se supervisa con un sistema de medicién de
posicién. Las diferentes funciones también se visualizan
en la unidad de control a través de un indicador LED. A
continuacién encontrard algunas explicaciones:

Unidad de mando en la columna de elevacion

NURBAUM

0A1
LK1
| —UAT
—0A2
K2
—UAZ2
~HEBEN
I™~SENKEN

AAARAANY

Typenschild

e

Figura 6

Si los siguientes LED se iluminan, esto significa:
OA1l LED rojo  “Arriba apag.” lado de mando
activo

K1 LED verde Contactor motor lado de
mando activo
UA1 LED rojo  “Abajo apag.” lado de mando

activo
OA2 LED rojo  “Arriba apag.” lado opuesto
activo
K2 LED verde Contactor motor lado opuesto
activo
UA2 LED rojo  “Abajo apag.” lado opuesto
activo
Subir LED verde La plataforma elevadora
asciende
Bajar LED verde La plataforma elevadora
desciende

Indicaciones en funcionamiento normal

* Desplazamiento hacia arriba:
Se iluminan los siguientes LED: Subir, K1, K2 y bajar se
encienden.

* Desplazamiento hacia abajo:
Se iluminan los siguientes LED: Bajar, K1, K2 y subir se
encienden.

e Posicion final superior alcanzada (Arriba
apag. accionado):
Se iluminan los siguientes LED: OAl, OA2, Subir y bajar
se encienden.

¢ Posicién final inferior alcanzada (Abajo apag.
accionado):
Se iluminan los siguientes LED: UAI, UA2, Bajar y subir
se encienden.
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6 Comportamiento en caso de
averia

En caso de interrumpirse la disponibilidad de servicio
de la plataforma elevadora puede existir un fallo menor.
Examine la instalacién para detectar las causas de fallo
indicadas.

Si comprobando las causas indicadas el fallo no puede
subsanarse, deberd notificarse al servicio posventa de su

distribuidor.

Esta prohibido realizar trabajos de
reparacion por cuenta propia en la
plataforma elevadora, particular-
mente en los dispositivos de segu-
ridad, asi como controles y repara-
ciones en el sistema eléctrico.

Los trabajos en el sistema eléctrico
deben ser realizados Gnicamente
por personal especializado.

Problema: jLa plataforma elevadora no pue-
de ni subir ni bajar!

Posibles causas: Solucidén:

Compruebe el suministro
eléctrico

No hay suministro eléctrico

La correa Polyflex estd
floja o defectuosa

Parar la plataforma eleva-
dora y asegurarla contra un
uso no autorizado. Reem-
plazar la correa Polyflex y
volver a ajustar. (véase el
apartado 7.3)

Motor defectuoso

Realice el descenso de
emergencia (véase el apar-
tado 6.1)

La plataforma elevadora
se encuentra en la posi-
cién inferior Se activé el
dispositivo de seguridad
(gancho de retencidn)
La plataforma elevadora
ya no se encuentra en la
zona de control y se ha
apagado

Tuerca de elevacién defec-
tuosa

Contactar al servicio pos-
venta

Problema: jLa plataforma elevadora no se

eleva!

Posibles causas:

Solucién:

Sélo hay 2 fases activas

Hacer revisar la instalacién
in situ por un electricista
especializado

Haga revisar el interruptor
principal

El interruptor principal estd
desconectado o defectuo-
o)

La correa Polyflex estd
floja/rota

comprobar/reemplazar y
volver a ajustar (véase el
apartado 7.3)

Haga revisar el conmutador
inversor

Conmutador inversor
defectuoso

Fusible defectuoso Compruebe el fusible

La linea de alimentacién
estd cortada

Compruebe la linea de
alimentacién

Deje enfriar el motor (el
tiempo de enfriamiento
depende de la temperatura
ambiente)

Motor sobrecalentado

Revisar los conectores en-
chufables en los motores

Las conexiones de enchufe
que van a los motores no
estdn enchufadas o se han
soltado

Realizar sincronizacién
manual (Véase el apartado

6.4)

La plataforma no se en-
cuentra en la ventana de
control

Tuerca de elevacién rota,
dispositivo de seguridad
(gancho de retencién) acti-
vo, los carros de elevacién
ya no se encuentran en

la ventana de control y la
plataforma elevadora se
ha apagado

Parar la plataforma eleva-
dora y asegurarla contra un
uso no autorizado, contac-
tar al servicio posventa

Arriba apag. activo

La plataforma elevadora
sélo puede bajarse

Problema: jLa plataforma elevadora no des-

ciende!

Posibles causas:

Solucién:

Abajo apag. activo

La plataforma elevadora
sélo puede subirse
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Los brazos portantes han  Realizar sincronizacién
chocado con un obstdculo  manual

y estdn fuera de la venta-

na de control

6.1 Choque con un obstaculo

Si por un descuido del operador el carro de elevacién o
un brazo portante se encuentra con un obstdculo durante
el descenso, sélo se bloquea el motor cuyo carro de ele-
vacién o brazo portante se encuentra en el obstaculo. La
plataforma elevadora se apagard en cuanto el otro carro
elevador se haya desplazado 64 mm fuera del rango
de control. Como medida adicional de proteccién se ha
incorporado un monitor de temperatura en el bobinado
del motor, el cual interrumpe la corriente de control en
caso de sobrecarga del motor. Recién serd posible vol-
ver a manejar la plataforma elevadora después de algu-
nos minutos (enfriamiento del motor: dependiendo de la
temperatura exterior). Después de un bloqueo del motor
deberd revisarse la correa trapezoidal para detectar po-
sibles dafios y reemplazarse si fuera necesario. Péngase
en contacto con su asociado del servicio postventa (dis-

tribuidor).

6.2 Descenso de emergencia

En caso de corte del suministro eléctrico o motor defec-
tuoso la plataforma elevadora ya no podré bajarse. No
obstante, existe la posibilidad de llevar la plataforma
elevadora hasta la posicién inferior.

El descenso de emergencia sélo
debe ser realizado por personas
instruidas en el manejo de la pla-
taforma elevadora. Deberan tener-
se en cuenta las indicaciones para
“Bajar”.

Procedimiento de descenso de emergencia

® Desconectar el suministro eléctrico o apagar el interrup-
tor principal y asegurarlo contra una reconexién.

® Retirar las dos cubiertas superiores de la correa trape-
zoidal.

® Girar con cuidado la tuerca hexagonal en el extremo
superior de los husillos elevadores con una herramienta
adecuada en sentido antihorario. Este procedimiento
debe efectuarse alternativamente (5 cm) en ambos husi-
llos elevadores, hasta que las ruedas del vehiculo apo-
yen en el suelo y los brazos portantes puedan colocarse
en la posicién inicial. En caso de defectos se deberd
parar la plataforma elevadora y asegurarla contra un
uso no autorizado. Deberd notificarse al servicio pos-
venta.
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6.3 Activacion del mecanismo de seguri-
dad

La plataforma elevadora estd equipada con un mecanismo
de seguridad que se activa en caso de rotura de la tuerca
de elevacién. Al romperse la tuerca de elevacién, una tuer-
ca de seguridad suelta que es arrastrada sobre el husillo
absorbe la carga. Después de una rotura de la tuerca de
elevacién la plataforma elevadora puede bajarse por Gnica
vez. Una vez alcanzada la posicién inferior ya no es posible
una nueva elevacién de la plataforma, es decir que el carro
elevador del lado defectuoso es bloqueado mecdnicamente
por un pestillo de seguridad. Al intentar subir la plataforma
elevadora, los carros de elevacién se desplazan fuera del
rango de control y la plataforma se apaga. Después de
eso la plataforma elevadora deberd asegurarse contra un
uso no autorizado (por ej. apagar el interruptor principal
y colocarle un candado), hasta que haya sido reparada
debidamente (Es decir, entre ofras cosas, después de haber
reemplazado la tuerca de elevacién y de seguridad).

Como la activacion del mecanismo
de seguridad se atribuye a un de-
fecto de la plataforma elevadora,

deberd notificarse el servicio pos-

venta de su distribuidor.

En caso de averias y para cualquier repa-
racién en la plataforma elevadora, el inte-
rruptor principal debera apagarse o debera
desconectarse el suministro eléctrico y ase-
gurarse contra una reconexion.

El controlador eléctrico sélo debe
ser abierto por un experto capaci-
tado.

6.4 Sincronizacion manual de los carros
de elevacion
Para asegurar la sincronizacién de ambos carros de ele-
vacién, ambos estdn vinculados a través de un sistema de
medicién de posicién. Si uno de los carros de elevacién
se adelanta alrededor de 18 mm, esto es detectado por el
controlador electrénico. A partir de ese momento, el carro
de elevacién que va adelantado se detendrd hasta que
ambos carros de elevacién vuelvan a estar a la misma
altura, recién entonces se volverd a arrancar el motor.
No obstante, si la plataforma elevadora se desplaza 64
mm fuera de una ventana de desconexién o de control,
esto es detectado por el controlador electrénico y la plo-
taforma elevadora se apaga.
Para llegar nuevamente al rango normal de control de
18 mm, la plataforma elevadora deberd sincronizarse
manualmente.
La cubierta superior de una columna deberd desmontar-
se, la tuerca en el extremo superior del husillo deberd
girarse hasta que ambos lados tengan la misma altura.
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6.5 Reajuste de “Arriba apag. y Abajo
apag.”

Los potenciémetros han sido ajustados y se ha compro-

bado su correcto funcionamiento en fabrica. Por razones

de seguridad, los ajustes en estos potenciémetros sélo

deben ser realizados por expertos capacitados en la fé-

brica (personas competentes).

I Un control del ajuste debe llevarse a cabo
durante el montaje.

e Si se realiza un trabajo de mantenimiento o reparacién
en el elemento de mando, deberé primero desconectar-
se el suministro eléctrico. (por ej. desenchufar el cable
de alimentacién)

Figura 8: Versién con parada CE

1 Emisor de sefial de advertencia
2 R3 Parada CE

3 R1 Arriba apag

4 R2 Abajo apag

La altura méxima desde el borde superior de la placa
base hasta el borde superior del carro de elevacién, en
caso de cambio del “Abajo apag.” mediante los poten-
cidmetros del sistema de control, no debe superar los
695 mm.

La altura méxima
desde el borde
superior de la placa
base hasta el borde
superior del carro
de elevacién no
debe superar los
695 mm.

Si se realizan ajustes incorrectos
en los potenciometros, esto puede
ocasionar mal funcionamiento de
la plataforma elevadora, incluso
peﬁgros para la vida y la integri-
dad fisica de las personas, y da-
nos permanentes en el aparato de
elevacion y el vehiculo elevado.

e Aflojar la unidad de mando en la columna de mando.

* Si se gira el potenciémetro 3 (de “Arriba apag.”) en
sentido antihorario, el punto de retencién superior se
desplazaré hacia arriba y la plataforma elevadora se
detendrd més tarde durante el proceso de elevacién.

* Si se gira el potenciémetro 3 (de “Arriba apag.”) en
sentido horario, el punto de retencién superior se des-
plazaré hacia abajo y la plataforma elevadora se de-
tendrd antes durante el proceso de elevacién.

* Si se gira el potencidémetro 4 (de “Abajo apag.”) en
sentido antihorario, el punto de refencién inferior se
desplazaré hacia arriba y la plataforma elevadora se
detendrd antes durante el proceso de descenso.

* Si se gira el potencidémetro 4 (de “Abajo apag.”) en
sentido horario, el punto de retencién inferior se despla-
zard hacia abajo y la plataforma elevadora se deten-
dré mds tarde durante el proceso de descenso.

1l En los trabajos de ajuste posteriores deberd ponerse
atencién a que se evite un bloqueo mecdnico de la
plataforma elevadora sin excepcién. El potenciéme-
tro de “Arriba apag. o Abajo apag.” sélo debe ajus-
tarse en forma fina, es decir que el potenciémetro
sélo debe regularse ligeramente y después debe ac-
cionarse la plataforma elevadora. Repetir el procedi-
miento hasta que se haya alcanzado la posicién final
deseada de la plataforma elevadora.
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6.6 Comprobacion del tubo del husillo
Debido a un transporte inadecuado (por ej. durante la
carga y descarga de la plataforma elevadora) o debido
a la deformacién de la placa base por suplementarla con
placas separadoras al fijarla con tacos, puede producirse
un cambio en la posicién del tubo del husillo.

Después del montaje debe comprobarse la posicién co-
rrecta del tubo del husillo.

a) Medicién de la distancia a la columna

La distancia desde el tubo del husillo al interior de la
columna debe ser idéntica en ambos lados. (Fig. 1, medi-
da x). La diferencia no debe superar los 2 mm.

- — ..‘\

©
Figura 1
b) Comprobacion del paralelismo

El tubo guia debe medirse en el extremo superior y en el
extremo inferior, respectivamente, (fig. 2 y fig. 3, o bien
fig. 4y fig. 5).

Aqui también, la diferencia de altura no debe superar
los 2 mm.

Figura 2+3

¥
Figura 4+5

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

Mussbavum

c) Dado el caso, alineacién del tubo del husillo

En caso de no cumplirse las tolerancias especificadas,
el tubo del husillo debe ajustarse en consecuencia con
una herramienta (por ej. una palanca o un tubo) (fig. 6

y fig. 7).

Figura 6+7

7 Mantenimiento y cuidado de la
plataforma elevadora

Antes de un mantenimiento debe-
ran hacerse todos los preparativos
para asegurar que durante los
trabajos de mantenimiento y repa-
racion en la instalacién elevadora
no se produzcan peligros para la
vida y la integridad fisica de las
personas, ni danos a los bienes
materiales.

Base juridica: BSV (Reglamentacién
sobre equipos eléctricos) + BGR500
(Operaciéon de medios de trabajo)

En el desarrollo y la produccién de productos Nussbaum
se le da mucha importancia a la durabilidad y a la se-
guridad. Para garantizar la seguridad del operador, la
fiabilidad del producto, bajos costes de mantenimiento,
el reclamo de garantia y finalmente, la durabilidad de
los productos, son tan necesarios el montaje y manejo
correctos, como también el mantenimiento periédico y el
cuidado suficiente.

Nuestras plataformas cumplen o superan todos los estan-
dares de seguridad de los paises en los que se venden.
Las normas europeas, por ejemplo, obligan a realizar un
mantenimiento cada 12 meses durante el funcionamiento
de la plataforma por parte de personal cualificado. Para
garantizar la mayor disponibilidad y funcionalidad po-
sible del sistema de elevacién, deberdn asegurarse los
trabajos de limpieza, conservacién y mantenimiento por
medio de eventuales contratos de mantenimiento.
Después de la primera puesta en servicio la plataforma
elevadora deberd ser sometida a mantenimiento periédi-
camente, a intervalos de no mds de un afio, a cargo de
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un perito segln el siguiente esquema. En caso de servicio
infensivo y alto grado de contaminacién, el intervalo de
mantenimiento deberd acortarse.

Durante el uso diario deberd observarse el funcionamien-
to general de la plataforma elevadora. En caso de ave-
rias deberd notificarse el servicio posventa.

Etiquetas de engrase y mantenimiento en la
columna de elevacién

Explicaciones: por ej.
1B = Lubricar dos veces al afio con una grasa multiuso.
5C= limpiar una vez por mes con aire comprimido
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7.1 Esquema de mantenimiento

(@] . . . o . , . . .
]l Antes de comenzar el mantenimiento deberd desconectarse el suministro eléctrico. El drea de trabajo alrededor de
la plataforma elevadora deberd asegurarse contra el acceso no autorizado.

O W aY ) X
Inspeccion Limpiar con

visual Rociar Aceitar Engrasar | aire compri- Limpiar Comprobar

. mido
b
Frecuencia Tipo de man- Esquema de mantenimiento Pos.
tenimiento
2
c 112 ] Letreros de
GE, NG Deberdn limpiarse letreros de caracteristicas y advertencia, leyen- caracte-
.8 [|7(365x/12)3 das, guias répidas de manejo, pegatinas de seguridad e indicacio- | risticasy
] 4 nes de advertencia y reemplazarse en caso de dafios. adverfencia
a] (%
2 : . . .
c Lubricar el racor de engrase en el cojinete superior del husillo eleva-
g dor con una grasa multiuso. Para ello antes serd necesario aflojar la
o m cubierta del husillo (g) y retirarla hacia arriba. A
2 Deberd evitarse un exceso de grasa.
O
2
§ NOX
£ Comprobar el desgaste de las correas Poly-V;
o / Reapretar en caso necesario (consulte las instrucciones en la docu- B
2 mentacién detallada)
° J
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Frecuencia Tipo de man- Esquema de mantenimiento Pos.
tenimiento

@ Comprobar el desgaste del husillo elevador (dafios). C

Aceitar ligeramente la almohadilla de fieltro, entre el centraje del
husillo y la tuerca de elevacién. Deberd utilizarse un aceite de baja
viscosidad similar al SAE 15 W 40. La lubricacién de la tuerca se
realiza por medio de una aceitera entre la columna y la chapa cu-
bierta del husillo (dado el caso retirarla).

No usar un aceite adhesivo. El aceite adhesivo biode-
gradable se resinifica y puede ocasionar daiios en la
plataforma elevadora. El aceite adhesivo normal afec-
ta negativamente las caracteristicas de funcionamiento.
Recomendamos que se utilice un aceite de baja viscosi-
dad, similar al SAE 15W40.

Después del montaje y mensualmente | anualmente

Einbau-Zustand Ausbau-Zustand

e

| Il

Hubschlitten

TragmutterverschleiBstift

Medicién éptica de desgaste:

¥ La fijacién de la barra de retencién “Safty Kit” debe E
estar instalada, véase el capitulo 9.1.

Para comprobar la tuerca de soporte deberd retirarse la cubierta del

husillo elevador. En la placa de soporte se ha instalado un medidor

de desgaste de la tuerca de soporte. Este deberd quedar al ras del

borde superior de la placa de soporte (en la parte superior del carro

de elevacién) (véase la figura de arriba).

sobre a): Modificacién de la inspeccién especifica del fabricante

1. En plataformas elevadoras con una antigiedad menor de 15 afios,
se aplica la medida de desgaste de 2 mm.

2. En plataformas elevadoras con una antigiedad mayor de 15 afios,
se aplica la medida de desgaste de 1 mm.

anualmente
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Frecuencia Tipo de man-

tenimiento

Esquema de mantenimiento

Pos.

O

anualmente

Comprobar la posicién del gancho
de retencién.

Bajar por completo la plataforma
elevadora. Aflojar la placa cubierta
y retfirarla hacia arriba. La posicién
del gancho de retencién podré aho-
ra comprobarse a través de la perfo-
racién en el carro de elevacién. Este
deberd estar alineado con la pesta-
fia del pestillo.

En plataformas a partir del nimero
de serie: 379231 se puede ademds
comprobar el pestillo a través de la
perforacién en el carro de elevacién.

Abertura en
| carro de
elevacién
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Frecuencia Tipo de man- Esquema de mantenimiento Pos.
tenimiento
Centraje del husillo (retardo de marcha por inercia)
Par de apriete: aprox. 4 Nm
Espacio libre: aprox.1 mm
Parte posterior: Los medios casquillos apoyan.
" e | ¥
4 Nm
g Ajustar
Comprobar el estado y funcionamiento del centraje del husillo (re-
tardo de marcha por inercia), reapretar en caso necesario. Debe
asegurarse que los lados interiores de los medios casquillos estén
en contacto con el husillo. En caso necesario deberédn repasarse
las superficies de corte de los medios casquillos con una lima (jno
aserrarl).
Si el centraje del husillo ya no puede reajustarse, éste deberd reem-
plazarse.
El tornillo de fijacién de la abrazadera se encuentra a la altura del
o espacio libre.
t
(9]
£
o F
2 iEn caso necesario los medios
O

—<— casquillos sélo deben limarse, no
deben aserrarsel!

Comprobacién del centraje del husillo:

Ajuste a mano (sin llave dinamométrical)

Se pone una mano sobre el husillo y se gira con ella el husillo en
uno y ofro sentido.

Durante este proceso, se gira la abrazadera con una llave de agarre
en T, tanto como sea necesario hasta que el movimiento hacia uno
y otra lado del husillo sélo sea posible haciendo mucho més fuerza.
Si este es el caso, deberd ponerse también la segunda mano sobre
el husillo.

Si ahora con ambas manos el husillo si se puede girar, pero con di-
ficultad, entonces el centraje del husillo estd ajustado correctamente.
Antes de comenzar con oftros trabajos, deberé realizarse el mismo
procedimiento en la segunda columna.

Si se determina que en ningln momento es necesario hacer dema-
siada fuerza para girar el husillo con la mano, las superficies de
corte de los centrajes del husillo deberén repasarse o los medios
casquillos deberén reemplazarse.

Comprobar el desgaste de los bloqueos de los brazos portantes y de
la arandela dentada. Reemplazar ambos componentes en caso de G
presentar dafios visibles.

anualmente
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Frecuencia Tipo de man- Esquema de mantenimiento Pos.
tenimiento
2
g @
£ Comprobar el desgaste de los cojinetes DU de la guia del husillo.
o g Aceitar ligeramente con un aceite de baja viscosidad similar al SAE H
2 ¢ 1o W40
O
0 Deberd comprobarse la suavidad de funcionamiento de los tirantes J
E de los brazos portantes, pernos de los brazos portantes y pernos ros- K
g cados de los platos portantes. Si fuera necesario engrasarlos ligera- ©)
5 m mente con una grasa multiuso. Deberd evitarse un exceso de grasa.
% 112 3
o Ao N\ . .
£ |7 Compruebe el funcionamiento de la parada CE. Reemplazar en
91365x/12)3 ~
k] caso de dafios.
- 8'4
9 s
T
% 712 3
o Ao N\ o
£ Comprobar el desgaste de los platos de elevacién de goma y reem-
91365 x/12)3 .
.0 ) plazarlos en caso necesario. M
E e/
9 s
T
En la tuerca de seguridad deberd lubricarse una vez al mes el racor
de engrase con grasa multiuso. Esto se hace a través de la perfo-
@ racién prevista para tal fin en el carro de elevacién. Para ello serd
g necesario aflojar la cubierta del husillo (véase g) y retirarla hacia
£ arriba.
o N
2 m Una lubricacién excesiva de la tuerca de seguridad por
H lubricacién intensa o lubricacién con grasa o Molikote,
£ produce una reduccion de la eficiencia y la capacidad de
elevacion de la plataforma elevadora. Esto debe evitar-
se. En caso necesario, desengrasar el husillo elevador y
aceitar ligeramente como se describe.
o Comprobar el desgaste de las vias de deslizamiento y de las piezas
£ de deslizamiento de los carros de elevacién. Después de la limpie- P
: _ P p
g za, lubricarlos con una grasa multiuso.
c
o m
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Frecuencia Tipo de man- Esquema de mantenimiento Pos.
tenimiento

Brazo portante MINI-MAX

1. Soplar y rociar los pernos.
Comprobar el desgaste de los
rodillos portantes.

2. Comprobar el tornillo de segu-
ridad (estd ligeramente atorni-

-+ llado y pegado adicionalmen-

te (Loctite). El tornillo no debe

apretarse del todo porque de

lo contrario ya no quedard ga-

=$ rantizada la suavidad de fun-
cionamiento del mecanismo
MINI-MAX.

3. Limpiar y rociar estas superfi-
cies de friccién. “Aceite pene-
trante” similar al Top 2000 de
la empresa Autol

4. Comprobar dafios en la cha-
pa de proteccidn

reemplazar en caso necesario

T

mensualmente

Todos los tornillos y tacos de fijacién deberd comprobarse con una
llave dinamométrica.

Clase de resistencia 8.8

0,08* 0,12** 0,14***

M8 17,9 23,1 25,3

MI0 36 46 51

MI12 61 80 87

MI16 147 194 214

M20 297 391 430

o
;:', M24 512 675 743
£
© Clase de resistencia 10.9 Q
2 0,08* 0,12** 0,14***
o M8 262 34 37,2
MI10 53 68 75
MI12 90 117 128

Ml16 216 285 314

M20 423 557 615

M24 730 960 1060

Coeficiente de rozamiento por deslizamiento 0,8 lubricado con MoS2

**  Coeficiente de rozamiento por deslizamiento 0,12 ligeramente aceitado

***  Coeficiente de rozamiento por deslizamiento 0,14 tornillo protegido con

pldstico microencapsulado

Todas las soldaduras deberdn someterse a una inspeccién visual.
En caso de grietas o fracturas de las soldaduras, deberd pararse la
plataforma elevadora y contactarse la empresa distribuidora.

anualmente
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Frecuencia

Tipo de man-
tenimiento

Esquema de mantenimiento

Pos.

Comprobacién de la pintura:

Comprobar el recubrimiento de polvo, repararlo en caso necesa-
rio. Los dafos causados por agentes externos deberdn tratarse
inmediatamente después de su deteccién. En caso de no someter
a tratamiento dichos puntos, el dafio del recubrimiento de polvo
podria extenderse y hacerse permanente por la infiltracién de de-
pésitos de todo tipo. Estos puntos deberdn rectificarse ligeramente
(grano 120), limpiarse y desengrasarse. Después acabar con una

[4]

= pintura de retoque apropiada (tener en cuenta N° RAL).

g ® Comprobar las superficies galvanizadas y repararlas si fuera ne-

° cesario. El 6xido blanco es favorecido por la humedad permanen-

2 te y la mala ventilacién. Utilizando una tela esmeril (grano A 280)

o pueden tratarse los puntos afectados. En caso necesario los puntos
podrdn retocarse con un material resistente (pintura, efc.). Tener en
cuenta el esquema de colores RAL.

e E| 4xido es producido por dafios mecdnicos, desgaste, depdsi-
tos agresivos (sal para la nieve, derrames de fluidos de servicio),
deficiencias o ausencia de limpieza. Utilizando una tela esmeril
(grano A 280) pueden tratarse los puntos afectados. En caso ne-
cesario los puntos podrdn retocarse con un material adecuado y
resistente (pintura, etc.).

2

8 . _ :

£ Comprobar posibles dafios en los componentes eléctricos.
2 * Enchufes

2 e Conmutador inversor e indicador LED

Durante la instalacién y el mantenimiento siempre deberd revisar-
se el estado de los cables eléctricos. Todos los cables y conductos
deben estar asegurados o deben asegurarse de tal modo que no
puedan aplastarse ni torcerse, y no puedan quedar en contacto
con componentes rotantes (por ej. polea de la correa trapezoidal).

anualmente | anualmente/d

Sistema de alimentacién opcional:

Toma de corriente
Conexién neumdtica

Comprobar dafios. Compruebe el funcionamiento.

7.2 Limpieza de la plataforma elevadora

Un cuidado periédico y competente contribuye a la pues-

ta en valor de la plataforma elevadora.

Ademds, éste puede ser también una de las condiciones

para hacer vdlida la garantia en caso de eventuales dao-

fios por corrosién.

La mejor proteccién para la plataforma elevadora es la

eliminacién periédica de contaminantes de todo tipo.

Esto incluye principalmente:

® Sal para la nieve

® Arena, guijarros, tierra

® Polvo industrial de todo tipo

® Agua; también en combinacién con ofras influencias
ambientales

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

® Depdsitos agresivos de todo tipo
® Humedad permanente debido a una ventilacién insu-
ficiente

Con qué frecuencia debe limpiarse la plataforma eleva-
dora dependerd, entre otras cosas, de la frecuencia de
utilizacién, la manipulacién de la plataforma elevadora,
la limpieza del taller y la ubicacién de la plataforma ele-
vadora. Ademds, el grado de contaminacién dependeré
de la estacién del afio, de las condiciones climdticas y
de la ventilacién del taller. En condiciones desfavorables
puede ser necesaria una limpieza semanal de la plata-
forma elevadora, pero también una limpieza mensual
puede ser suficiente.
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No utilice a agentes agresivos o abrasivos para la limpie-
za, mds bien utilice productos de limpieza suaves, por ej.
un detergente comercial y agua tibia.

* No utilice limpiadores de alta presién para la limpieza
(por ej. chorro de vapor)

® Elimine toda la suciedad cuidadosamente con una es-
ponja, dado el caso con un cepillo.

® Procure que no queden residuos de detergente sobre la
plataforma elevadora.

® Después de la limpieza, la plataforma elevadora debe-
ré secarse frotdndola con un pafio y rociarse ligeramen-
te con un spray con cera o aceite.

® Las piezas méviles (pernos, rodamientos) deberdn en-
grasarse o aceitarse segUn las especificaciones.

e Al limpiar el piso del taller deberd procurarse que nin-
gun producto de limpieza agresivo entre en contacto
con la superficie de la plataforma elevadora. Esté pro-
hibido el contacto permanente con cualquier tipo de
liquido.

7.3 Reajustar la correa Polyflex

Al cambiar la correa de transmisién debe reajustarse la
tensién de la correa. Para ello se desmontan las cubiertas
de la correa trapezoidal.

:’l;»,
7

A continuacién se reajusta la tensién de la correa con
el elemento tensor (figura 14). Para ello se aflojan lige-
ramente una vuelta los 3 tornillos que sujetan el motor
(figura 14, N° 1). Con los tornillos de calibracién (figura
14, N° 2) la correa sélo puede aflojarse o tensarse de-
bidamente.

&
e o
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Figura 12: Cubierta de la correa
trapezoidal (versién con tubo vertical)
1: Columna

2: Tubo vertical

3: Cubierta de la correa trapezoidal

4: Husillo elevador!

Figura 13: Posicién de la correa de

fransmision

1: Tubo vertical; (opcional)

2: Elemento tensor para reajustar la
tensién de la correa;

3: Polea de garganta;

4: Correa Polyflex (correa de transmi-
sién);

5: Eje de accionamiento del motor

Figura 14: Ajuste de la tensién de la

correa

1: Tornillos de fijacién del motor

2: Tornillos de calibracién para la
tensién de la correa

Figura 15: Accesorio

Con la ayuda de un accesorio (figura 15) que se adquie-
re a la empresa Nussbaum la correa Polyflex se ajusta
con la desviacién adecuada.

* Antes de comenzar el ajuste de la correaq, el instrumen-
to de medicién deberd apoyarse sobre una superficie
plana y firme, y presionarse hacia abajo hasta que el
palpador apoye sobre la superficie lisa.

® Después, el reloj deberd ponerse a cero, es decir que
el anillo exterior del comparador deberd girarse hasta
que la aguja apunte al cero.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

Messuhr

*) Riemen muls em Zubehorteil anliegen

Figura 17: Asentar el instrumento
de medicién sobre la correa

* Asentar el instrumento de medicién sobre la correa
Polyflex, como se muestra en la figura 16,17.

® El comparador sélo deberd girar 1 revolucién (1 mm)
como minimo, hasta un mdximo de 1,5 revoluciones
(1,5 mm) en sentido antihorario.

e Los tornillos de fijacién deben ser colocados de nuevo
en la posicién inicial.

7.4 Comprobacion/Reemplazo del siste-
ma de tuerca de elevacion
Medicién éptica de desgaste

¥ La fijacién de la barra de retencién “Safty
Kit” debe estar instalada, véase el capitulo
9.1.

Para comprobar la tuerca de soporte deberd retirarse la
cubierta del husillo elevador. En la placa de soporte se
ha instalado un medidor de desgaste de la tuerca de
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soporte. Este deberd quedar al ras del borde superior
de la placa de soporte (en la parte superior del carro
de elevacién) (véase la figura de abajo). Si el pasador
sobresale 2 mm hacia arriba, la tuerca de soporte debe
cambiarse junto con la tuerca seguidora.

Figura 18: Aplicar lacre al pasador
de la tuerca de elevacién

Ausbau-Zustand

4

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter [
1 [

| Il

Hubschlitten

/

TragmutterverschleiBstift

¥ Evaluaciéon de la medida de desgaste segin
la antigiedad de la plataforma elevadora

® Las plataformas elevadoras con una antigiedad menor
de 15 afios estdn sujetas a una medida éptica de des-
gaste de 2 mm en cuanto al reemplazo de las tuercas
portantes y de seguridad.

® En plataformas elevadoras cuya antigiedad sea mayor
de 15 afos, se define como limite de desgaste una
medida Sptica de desgaste de 1 mm.

® En plataformas elevadoras cuya antigiedad sea mayor
de 15 afos, debe reemplazarse siempre en caso de
desgaste el conjunto ,Husillo/tuercas portantes y de se-
guridad/cojinete de cierre”.

7.5 Comprobacion de la estabilidad de la
plataforma elevadora

Las tuercas de los tacos de fijacién autorizados deberdn

reapretarse con los pares de apriete especificados por el

fabricante mediante una llave dinamométrica calibrada.

(pares de apriete, consulte la hoja informativa del respec-

tivo fabricante de los tacos)

8 Montaje y puesta en servicio

8.1 Directivas de instalacién

® La instalacién de la plataforma elevadora debe ser rea-
lizada por montadores capacitados del fabricante o
del distribuidor. La instalacién debe realizarse siguien-
do las instrucciones de montaje.

* La plataforma elevadora de serie no deberd instalarse
en locales con peligro de explosién o naves de lavado.

* Antes de la instalacién deberd comprobarse que la ci-
mentacidn sea suficiente o ésta deberd construirse.
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® Deberd procurarse que el lugar de instalacién esté ni-
velado, en tanto que los cimientos al aire libre y en
recintos donde se esperan las inclemencias del invier-
no o heladas, deberdn construirse a la profundidad de
helada.

® Para la conexién eléctrica estdndar deberd disponerse
de 3 ~/N + PE, 400 V, 50 Hz. La acometida deberd
protegerse con fusibles de 16 A de accién lenta segin
VDEOQ100.

¢ El tendido de cables es posible a través del tubo verti-
cal con barra transversal o por la perforacién situada
en la placa base. En cualquier caso deberd evitarse
que los cables se retuerzan o sean sometidos a traccién
excesiva.

¢ Una vez realizado el montaje de la plataforma eleva-
dora y antes de la primera puesta en servicio, el cliente
(titular/explotador) deberd hacer inspeccionar el con-
ductor de proteccién de la plataforma elevadora segin
las directivas I[EC (60364-6-61). Se recomienda tam-
bién una prueba de resistencia de aislamiento.

8.2 Instalacién y anclaje de la plataforma
elevadora

Il En las instalaciones del cliente deberdn proveerse
medios auxiliares adecuados (por e|. gria, carretilla
elevadora, etc.) para descargar la plataforma eleva-
dora y para el montaje.

Antes de la instalacién de la plataforma elevadora, el
titular/explotador deberd comprobar que la cimentacién
sea suficiente o deberd construirla. Para ello serd nece-
sario un piso de hormigén normal con un grado min. de
C20/25 (B25). El espesor minimo de la cimentacién (sin
solado ni baldosas) puede consultarse del plano general
de cimentacién en esta documentacidn.

En nuestros planos indicamos los requerimientos minimos
de la cimentacién, no obstante el estado de las condicio-
nes locales (por ej. subsuelo, calidad del terreno, efc.) no
estd bajo nuestra responsabilidad. En casos especiales,
el disefio del sitio de instalacién deberd ser especificado
individualmente por un arquitecto o un ingeniero estruc-
tural. Los cimientos al aire libre deberdn construirse a la
profundidad de helada.

El propio titular/explotador de la plataforma elevadora
es el responsable del lugar de emplazamiento.

Si la plataforma elevadora se va a instalar sobre un piso
de hormigén existente, deberd comprobarse previamente
la calidad y la resistencia del hormigén. En caso de duda
deberd hacerse una perforacién de prueba y colocarse
un taco. A continuacién, el taco deberd apretarse con el
par de apriete solicitado.

Si al revisar la zona de influencia del taco (& 200 mm) se
observaran dafios (fisuras capilares, grietas y similares)
o si no se pudiera aplicar el par de apriete solicitado, el
lugar de emplazamiento no serd adecuado.
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Querrohr

Steigrohr/
Steigrohr

_——Saulenabdeckung ©

T

Hubsaule
Hubsiule

Abdeckung

Abdeckung

~Trageteller

Trageteller

Figura 21: Vista general de montaje con tubo vertical y transversal

Deberd construirse una cimentacién conforme a las direc-
tivas de la hoja “Plano de cimentacién”. Deberd también
procurarse que el lugar de instalacién de la plataforma
elevadora esté nivelado, a fin de que se garantice el con-
tacto continuo entre la plataforma elevadora y el piso de
hormigén.

Figura 22: Anclaje

1: Columna

2: Placa base

3: Tacos de seguridad

® Para lograr una mayor proteccién contra la humedad
del suelo del taller, deberd colocarse una fina ldmina
de PE entre el piso del taller y la placa base de la co-
lumna, antes de fijarla con los tacos. Ademds, después
de la fijacién deberd también rociarse con silicona el
espacio libre entre la placa base y el piso del taller.

® Hacer las perforaciones para la fijacién con tacos a
través de los agujeros de las placas base.

® Limpiar las perforaciones sopldndolas con aire compri-
mido. Introducir los tacos de seguridad en los agujeros.

e E| fabricante recomienda por ej. tacos de seguridad
Liebig, Fischer o Hilti, o tacos equivalentes de ofros fa-
bricantes homologados, teniendo en cuenta las dispo-
siciones.

* Antes de fijar con tacos la plataforma elevadora, de-
berd comprobarse si el hormigén alcanza la calidad
C20/25 hasta el borde superior del piso terminado.
En este caso deberd determinarse la longitud de los
tacos en la hoja de datos “Seleccién de la longitud de
los tacos sin revestimiento de suelo” (en el anexo). Si
hubiera un revestimiento de suelo (baldosas, solado)
sobre el hormigén portante, deberd determinarse pri-
mero el espesor de este revestimiento. Recién después
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de esto deberd seleccionarse la longitud de los tacos en
la hoja de datos “Seleccién de la longitud de los tacos
sin revestimiento de suelo” (en el anexo).

e Alinear la posicién de la plataforma o de las columnas
elevadoras con un nivel de burbuja.

* Las placas de base deberdn suplementarse en caso ne-
cesario con elementos adecuados (tiras delgadas de
chapa) para asegurar una exacta instalacién vertical
o bien garantizar el contacto de la placa base con el
piso. Estos suplementos deberdn colocarse ocupando
una gran superficie debajo de la placa base.

* Luego llenar adicionalmente en caso necesario con una
masa de compensacién la cavidad por debajo de la
placa base.

* Reapretar los tacos con una llave dinamométrica.

¥ Cada taco debera apretarse con el par de
apriete solicitado por el fabricante. Con un
par de apriete menor, el funcionamiento se-
guro de la plataforma elevadora ya no que-
dara garantizado.

* Si el taco se aprieta con el par de apriete especificado,
la arandela eldstica curvada quedard plana sobre la
placa base. De esta forma quedard garantizada una
unién de anclaje segura.

8.2.1 Instalacién eléctrica y conexiéon al
suministro de energia

A) Con uso de tubo vertical y transversal

* Aflojar y/o desmontar las cubiertas superiores de las

columnas.

Tender el cable segin el diagrama (figura 23) en el

tubo vertical y transversal de la plataforma elevadora y

ensamblar los enchufes adecuados:

* Preste especial atencién al contacto firme de las cone-

xiones enchufables.

Al ensamblar las conexiones enchufables en la placa

de cierre, deberd procurarse que los cables no toquen

las piezas rotantes.

El cable de control del motor de 7 hilos (con 2 enchu-

fes) se introduce por la placa de cierre del lado de

mando, se conduce a través del tubo vertical y el tubo

transversal hasta el lado opuesto y se conecta con el

enchufe en la placa de cierre del lado opuesto.

® E| cable del potenciémetro de 3 hilos (con 2 enchufes)
se conduce también a través del tubo vertical y el tubo
transversal hasta el lado opuesto y se conecta con el
enchufe en la placa de cierre del lado opuesto.

® Con el cable de alimentacién de 5 hilos (con un enchu-
fe) se establece el suministro de energia eléctrica en la
placa de cierre del lado de mando.

® Introducir con cuidado desde arriba las placas cubierta
en los tubos verticales.
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Figura 23: Recorrido de los cables con el uso de tubo vertical y trans-
versal

B) sin el uso de tubo vertical y transversal (bajo
piso)

* Existe la posibilidad de tender los cables de alimenta-
ciény los cables eléctricos bajo el piso. De esta manera
puede prescindirse de los tubos vertical y transversal
(puente de cable) entre las dos columnas.

® Deberd construirse una cimentacién conforme al plano
6348_EINBAU (capitulo 3.4). La abertura para los ca-
bles se encuentra respectivamente en la placa de base

® los cables se tienden en el hueco que se encuentra en
las columnas.

* Durante el montaje de la plataforma elevadora deberd
asegurarse que los cables no se dafien al instalar las
columnas.

* Antes de instalar las columnas, pasar los cables a tra-
vés del tubo vacio que se encuentra en la cimentacién.
A continuacién llevar las columnas al lugar de empla-
zamiento. Introducir los cables a través del agujero de
la placa base y conducirlos a través de la columna has-
ta su parte superior. Erigir con cuidado las columnas
para evitar que los cables se doblen o se aprieten.

® Los cables deberdn conectarse de acuerdo al diagrama
(figura 24).

e Al ensamblar las conexiones enchufables en la placa
de cierre, deberd procurarse que los cables no toquen
las piezas rotantes.

® Preste especial atencién al contacto firme de las cone-
xiones enchufables.
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Figura 24: Recorrido de los cables sin el uso de tubo vertical y trans-
versal

8.3 Montaje del brazo portante

8.3.1 Montaje y engrase de los brazos
portantes

El procedimiento para el montaje de los brazos portantes
es el siguiente:

Lubricar los apo-
yos con una grasa
multiuso exenta de
d4cido

Posicionar el brazo
portante
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Engrasar el agujero
superior

Engrasar el agujero
inferior

Perno con anillo de
seguridad superior

Colocar el perno

Colocar el anillo de
seguridad inferior

Seguridad inferior
del perno del brazo
portante

Los pernos del brazo portante
deben asegurarse por ambos ex-
tremos, porque de lo contrario no
queda establecida una unién fiable
entre carro de elevacion y brazo
portante.

{ATENCION! La arandela dentada

y el segmento dentado NO deben

engrasarse!

Podria depositarse suciedad en la

grasu e influenciar la funcién de
loqueo.

8.3.2 Comprobacion de la funciéon de se-
guridad

Después del montaje de los brazos portantes debe com-
probarse la funcién de encaije.

Los dientes del segmento dentado y de la arandela den-
tada deben encajar con facilidad; el segmento dentado
debe encajar completamente en la arandela dentada (ver
imagen).

Segmento dentado
(varilla de traccién)

Tornillos de la
arandela dentada

(4 x M8)

i

=

Arandela T
dentada

Observacion 1: Por razones técnicas, puede suceder
que, durante el bloqueo, un diente del segmento dentado
se apoye sobre la arandela dentada y, por este motivo,
el dispositivo de seguridad del brazo articulado no se
bloquee. Mediante un movimiento horizontal ligero del
brazo portante el bloqueo debe encajar.

Observacion 2: Durante el montaije final en la fébrica,
el bloqueo se regula y se comprueba.

En el caso de que durante el montaje del brazo portan-
te se produzca nuevamente un encaje dificultoso, este
puede ser reajustado in situ por un técnico local. Para
ello, en primer lugar deben aflojarse los cuatro tornillos
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de la arandela dentada. El poco juego existente entre
la arandela dentada y el perno del brazo portante por
lo general alcanza para aumentar la distancia entre los
dientes, lo que hace que el bloqueo sea més suave. A
continuacién, se deben volver a colocar los tornillos de

la arandela dentada y apretarlos con un par de torsién
de 25 Nm.

8.4 Puesta en servicio

(@] . . . .

]I Antes de la puesta en servicio deberd realizarse la
inspeccién de seguridad por unica vez (utilizar el for-
mulario “Inspeccién de seguridad por dnica vez”)

Si la instalacién de la plataforma elevadora es realizada
por un experfo (montador capacitado en fdbrica), éste
realizard la inspeccién de seguridad. Si la instalacién es
realizada por el titular/explotador deberd encargarse la
inspeccién de seguridad a un experto.

El experto certificard el perfecto funcionamiento de la pla-
taforma elevadora en el protocolo de instalacién y en el
formulario para inspeccién de seguridad por Gnica vez,
y habilitard la plataforma elevadora para su utilizacién.

1l Después de la puesta en servicio, cumplimentar el
protocolo de instalacién y enviarlo de inmediato al
fabricante.

8.5 Cambio del lugar de emplazamiento

Para cambiar el lugar de emplazamiento deberdn alcan-

zarse las condiciones previas de acuerdo a las directivas

de instalacién. El cambio de sitio deberd llevarse a cabo
segUn la siguiente secuencia:

* Desplazar el carro de elevacién a media altura.

® Desconectar de la red la alimentacién eléctrica de la
plataforma elevadora.

* Desconectar los cables eléctricos entre las dos colum-
nas.

® Desmontar los brazos portantes (retirar los anillos de
seguridad del perno del brazo portante,

® extraer el perno del brazo portante y desmontar el bra-
zo portante).

e Aflojar las fijaciones con tacos.

e Transportar con cuidado las columnas de elevacién con
medios auxiliares adecuados (por ej. gria, carretilla
elevadora, efc.) hasta el nuevo lugar de emplazamien-
to.

* Montar la plataforma elevadora de acuerdo al procedi-
miento utilizado durante la instalacién vy fijacién antes
de la primera puesta en servicio.

Deberan utilizarse tacos nuevos.

Los tacos viejos ya no estan en
condiciones de ser utilizados.
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8.6 Selecciéon del Taco

8.6.1 Seleccion del Taco Liebig sin revestimiento de suelo (solado, baldosas)
(valido 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Didmetro del agujero 22 mm en la placa base

Grundrahmen
baseplate
piéee

Tragender Beton

Oberkante I'ertigfussboden
Top edge concrete floor

bord supéricur du plancher fini

o
(>
&

earrying concrete
béten portant

Spreizteil des Diibels
Expansion point of bolt
partie expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole
alésage de la cheville

Taco Liebig

Tipo de taco

Profundidad del agujero (mm)
Profundidad min. del anclaje (mm)
Espesor del hormigén (mm) ¢
Diametro del agujero (mm) d
Espesor del componente (mm)e
Calidad de hormigén
Cantidad de tacos (uds.)

Par de apriete del taco

&
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X

s
l.A

&
o5,
»>

o
55
o’

>
&0
'

&
0%
%

&
()

.'
2
2

>
9
<
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>
<)

&

)

{
205
N>
o 0elede
SRRRE

X
dotrracatesele,
o%e%e%s!
LXK
K X

2505
XX

BM12-20/80/40

a 100

b 80

min. 160*

20

0-40

Min.C20/25 armadura normal’

Depende del modelo de plataforma elevadora
70 Nm

(*) Min. espesor del hormigén al utilizar el taco antes mencionado, de lo contrario rigen las especificaciones en los

planos de cimentacién.

Pueden utilizarse tacos equivalentes de otros fabricantes conocidos, teniendo en cuenta las disposiciones.

(1) Explicacién: armadura normal

Una armadura es normal si la distancia entre los centros de las barras de la armadura en la zona del taco para un
didmetro de barra = 10 mm = 150 mm o para un didmetro de barra < 10 mm = 100 mm.
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8.6.2 Seleccion del Taco Liebig con revestimiento de suelo (solado, baldosas)

(Valido 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Didmetro del agujero 22 mm en la placa base

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supéricur du plancher fini

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage

Tragender Betlon 3
carrying concrele &
béton portant

(>
Spreizteil des Diibels
Lixpansion point of bolt

partic expansible de la cheville

>
fatelelels;
ORI
otataletateelele;
Segeteqeleiolatels
20505

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Taco Liebig

Tipo de taco BM12-20/80/65 BM12-20/80/100
Profundidad del agujero (mm) a 100

Profundidad min. del anclaje (mm) b 80

Espesor del hormigén (mm) ¢ min. 160* min. 160*
Diametro del agujero (mm) d 20 20

Espesor del componente (mm)e 40-65 65-100

Calidad de hormigon Min.C20/25 armadura normal’

Cantidad de tacos (uds.) Depende del modelo de plataforma elevadora
Par de apriete del taco 70 Nm 70 Nm

BM12-20/80/140

100
80

min. 160*

100-140

70 Nm

(*) Min. espesor del hormigén al utilizar el taco antes mencionado, de lo contrario rigen las especificaciones en los

planos de cimentacién.

Pueden utilizarse tacos equivalentes de otros fabricantes conocidos, teniendo en cuenta las disposiciones.

(1) Explicacién: armadura normal

Una armadura es normal si la distancia entre los centros de las barras de la armadura en la zona del taco para un

didmetro de barra = 10 mm = 150 mm o para un didmetro de barra < 10 mm = 100 mm.
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8.6.3 Seleccion del Taco Liebig sin revestimiento de suelo (solado, baldosas)
(Valido 2.50 SL 11, 2.50 SL DG 1l)

Didmetro del agujero 26 mm en la placa base

Grundrahmen
baseplate
piéee

Tragender Beton
earrying concrete

Oberkante I'ertigfussboden
Top edge concrete floor

bord supéricur du plancher fini

>

béten portant

Spreizteil des Diibels
Expansion point of bolt

g,
XKL
partie expansible de la cheville

Diibelbohrung K KKXRRI KNS
bolt hole
alésage de la cheville

Taco Liebig

Tipo de taco

Profundidad del agujero (mm)
Profundidad min. del anclaje (mm)
Espesor del hormigén (mm) ¢
Diametro del agujero (mm) d
Espesor del componente (mm)e
Calidad de hormigén
Cantidad de tacos (uds.)

Par de apriete del taco
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X
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BM16-25/100/40
al25

b 100

min. 200*

25

0-40

Min.C20/25 armadura normal’

Depende del modelo de plataforma elevadora
115 Nm

(*) Min. espesor del hormigén al utilizar el taco antes mencionado, de lo contrario rigen las especificaciones en los

planos de cimentacién.

Pueden utilizarse tacos equivalentes de otros fabricantes conocidos, teniendo en cuenta las disposiciones.

(1) Explicacién: armadura normal

Una armadura es normal si la distancia entre los centros de las barras de la armadura en la zona del taco para un
didmetro de barra = 10 mm = 150 mm o para un didmetro de barra < 10 mm = 100 mm.

232

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



Mussbavum

8.6.4 Seleccion del Taco Liebig con revestimiento de suelo (solado, baldosas)

Didmetro del agujero 26 mm en la placa base

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supéricur du plancher fini

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floortile floor

alre en ciment ou carrelage &
= : —
i EB= -
) !
! -

Tragender Betlon
carrying concrele &
béton portant

Spreizteil des Diibels
Lixpansion point of bolt
partic expansible de la cheville

................

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Taco Liebig

Tipo de taco BM16-25/100/65 BM16-25/100/100
Profundidad del agujero (mm) a 125 125
Profundidad min. del anclaje (mm) b 100 100
Espesor del hormigén (mm) ¢ min. 200* min. 200*
Diametro del agujero (mm) d 25 25

Espesor del componente (mm)e 40-65 65-100

Calidad de hormigon Min.C20/25 armadura normal’

Cantidad de tacos (uds.) Depende del modelo de plataforma elevadora
Par de apriete del taco 115 Nm 115 Nm

(*) Min. espesor del hormigén al utilizar el taco antes mencionado, de lo contrario rigen las especificaciones en los

planos de cimentacién.

Pueden utilizarse tacos equivalentes de otros fabricantes conocidos, teniendo en cuenta las disposiciones.

(1) Explicacién: armadura normal

Una armadura es normal si la distancia entre los centros de las barras de la armadura en la zona del taco para un
didmetro de barra = 10 mm = 150 mm o para un didmetro de barra < 10 mm = 100 mm.
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8.6.5 Tacos fischer

Tinst ™ > )Q
— M ’» M =
Q
N
- - o0
Bohrioch erstelien. Eohrloch reinigen. Anker einschlagen.
Marca de la
profundidad de
anclaje
Installationsdrehmoment Fertig!
aufbringen.
% subject to alterations!
Tacos fischer SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL 2.50 SLe
2.35 SL°
2.40 SL
typ of dowel FH 15/50 B FH 18 x 100/100 B FH 24/100 B
Order No. 970265 Order No. 972230  Order No. 970267
drilling depth (mm) td 145 230 255
min.anchorage depth (mm) het 70 100 125
thickness of concrete (mm) c see current foundation-diagram drawing
diameter of bore (mm) do 15 18 24
thickness of the lift-piece (mm) Hix 0-50 0-100 0-100
turning moment (Nm) Mo 40 80 120
Total length (mm) | 155 230 272
Thread M M10 M12 M16
piece number a 4
b 8
c 10
d 12
e 16
f 20
g 14

It is possible to use equivalent safety-dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
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8.6.6 Tacos de inyeccion Hilti

Quality of concrete Normal armouring
|

Markierung der
Verankerungstiefe

Anbauteil-
dicke tax

Bauteildicke My

subject to alterations!

Tacos de inyeccién Hilti

SMART LIFT
2.30 SL
2.35 SL°
2.40 SL

SMART LIFT
2.50 SLs

concrete floor

without floor pavement (tiles)

type of dowel HIT-V-5.8 M10x130 HITV-5.8 M12x150 HIT-V-5.8 M16x200
Art.Nr.387061 Art.Nr.956437

drilling depth (mm) ho 90 108 144
min.anchorage depth (mm) het 90 108 144
component thickness (mm) himin min.120 min.138 min.180
diameter of bore (mm) do 12 14 18
attachment thickness (mm) Hix max.17 max.19 23
turning moment (Nm) Tinst 20 40 80
Total length (mm) | 130 150 200
Thread M 10 12 16
piece number a 4

b 8

c 10

d 12

e 14

f 16

g 28

Observe necessarily the installation description of the dowel manufactu-
rer. Use longer dowels with version with floor pavement and tiles.

It is possible to use equivalent injections dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
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9 Inspeccién de seguridad Herramientas necesarias

La inspeccidn de seguridad es necesaria para garanti-

zar la fiabilidad de la plataforma elevadora. Esta deberd 1: Barra de palanca
realizarse: 2: Llave Allen 6 mm
1. Antes de la primera puesta en servicio después de la 3: Llave Allen 3 mm

instalacién de la plataforma elevadora
Utilice el formulario “Inspeccién de seguridad por Gni-

ca vez”
2. Después de la primera puesta en servicio periédica-
mente a intervalos de no mds de un afo.
Utilice el formulario “Inspeccién de seguridad peri6-
dica”
1 2 3

3. Después de realizar modificaciones en la estructura de
la plataforma elevadora.
Utilice el formulario “Inspeccién de seguridad extraor-
dinaria”

Volumen de suministro

Las inspecciones de seguridad por dnica vez y perié-
dicas deberdn ser realizadas por un experto. Se reco-
mienda al mismo tiempo llevar a cabo un mantenimien-
fo.

=o

Después de realizar modificaciones en la estructura
(por ejemplo modificacién de la capacidad de carga
o de la altura de elevacién] y después de hacer repa- ‘

=o

raciones considerables en las piezas portantes (por ej.
trabajos de soldadura) serd necesaria una revisién que 22
estard a cargo de un perito (inspeccién de seguridad
extraordinaria). ==
Tornillo M8 2x Regleta de guia 2x Angulo de fijacién 2x
Este libro de inspeccidn contiene planos de inspeccidn  Tuerca 2x
para fotocopiar para la inspeccién de seguridad. Utili-  Arandela 2x
ce el formulario correspondiente, registre el estado de la
plataforma elevadora inspeccionada y deje el formulario
cumplimentado en el libro de inspeccién.

Sistema de proteccion SL

9.1 Instrucciones de montaje para fijacion
de la barra de retencién Tuerca de elevacién

Para SMART LIFT 2.30 SL

Para SMART LIFT 2.35 SL )

Para SMART LIFT 2.40 SL Tuerca de seguridad

Pestafia del pestillo

Gancho de retencidn
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A) Preparacion D) Insertar el angulo de fijacién
Asegurese de que no haya ninguna carga sobre la plato- “ Angulo de fijacién

forma de elevacién

B) Desatornillar las cubiertas de chapa

?

Llave Allen 3 mm

E) Si fuera necesario, poner en posicién la pes-
taia del pestillo con una barra de palanca

Barra de palanca

C) Levantar los brazos portantes, luego desco-
nectar la plataforma elevadora del suminis-
tro eléctrico o bloquear el interruptor
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F) Colocar la regleta de guia sobre el cojinete G) Fijar la regleta de guia con el tornillo M8
del husillo y deslizarla desde abajo en el
angulo de fijacion

Procurar que la regleta de guia y el agujero alargado
coincidan bien, o que la regleta de guia llegue por enci-
Regleta de guia ma del borde

Llave Allen 6 mm
ﬁ Tornillo, Tuerca, Arandela
©

H) Inspeccién visual

Una vez mds realizar una inspeccién visual para confir-
mar que nada se haya modificado al apretar el tornillo.
La regleta de guia y el dngulo de fijacién quedan monta-
dos en la plataforma elevadora.

¥ :Montar la fijacién de la barra de retencién
en ambas columnas!
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9.2 Inspeccion de seguridad por Unica vez antes de la puesta en servicio

1l Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccceiviiiiiniiieinies O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O [ IR ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c...... O (8 I O
Estado/Funcién conmutador inversor..........c.ccoueei... [ [ O
Identificacién “Subir, Bajar” ........c..ccooviiiiiiiiiiii O [ IR ]
Identificacién “Pulsador Parada CE” ................ccee... O O O
Estado, ventana del indicador LED ................ooooeen. O, O O
Inferruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma ...........o.ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O (8 I O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O [ IR ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O (8 I O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura .........cooooiiiiiiiiiiiiii O [ I O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O (8 I O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............cccooooiiviiiiiiiiii O [ I O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O (8 I O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINEMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O [ IR ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O (8 I O
Estado de las cubiertas...........ccocovieiiiiiiiiie O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O O O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O (8 I O
Control Opcional pesfillo a través de perforacién del carro de elevacién ........ O [ R a
Estado piso de hormigén (grietas).............coovveiiennn. O O O
Estado ﬁneas eléctricas.......cooooviiiiiii [ U O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O (8 I O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O, O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O [ IR ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O (8 I O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular
En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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9.3 Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

Il Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccoeeeiiiiiiiiiiniees O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O O ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c.o.. O O O
Estado/Funcién conmutador inversor.........co.cceueei... [ [ U O
Identificacidn “Subir, Bajar” ........c..cooviiiiiiiiei O O ]
Identificacién “Pulsador Parada CE”................cce... O O O
Estado, ventana del indicador LED ......ovvvvvieei [ I O O
Interruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma .............ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O O O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O O ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O O O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura ........cooooiiiieiiiiiiie O O O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O O O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............ccooociiiiiiiiiiiiiii O O O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O O O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINIFMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O O ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O O O
Estado de las cubiertas...........ccocoveeiiiiiiiiiii O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O [ O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O O O
Control Opcional pestillo a través de perforacion del carro de elevacién ... O O a
Estado piso de hormigén (grietas) ............coovvvieiennn. O O O
Estado rl?neos eléctricas......oooiiiiiiii O O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O O O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O O ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O O O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

1l Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccceiviiiiiniiieinies O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O [ IR ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c...... O (8 I O
Estado/Funcién conmutador inversor..........c.ccoueei... [ [ O
Identificacién “Subir, Bajar” ........c..ccooviiiiiiiiiiii O [ IR ]
Identificacién “Pulsador Parada CE” ................ccee... O O O
Estado, ventana del indicador LED ................ooooeen. O, O O
Inferruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma ...........o.ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O (8 I O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O [ IR ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O (8 I O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura .........cooooiiiiiiiiiiiiii O [ I O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O (8 I O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............cccooooiiviiiiiiiiii O [ I O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O (8 I O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINEMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O [ IR ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O (8 I O
Estado de las cubiertas...........ccocovieiiiiiiiiie O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O O O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O (8 I O
Control Opcional pesfillo a través de perforacién del carro de elevacién ........ O [ R a
Estado piso de hormigén (grietas).............coovveiiennn. O O O
Estado ﬁneas eléctricas.......cooooviiiiiii [ U O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O (8 I O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O, O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O [ IR ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O (8 I O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:

Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el

O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

Il Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccoeeeiiiiiiiiiiniees O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O O ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c.o.. O O O
Estado/Funcién conmutador inversor.........co.cceueei... [ [ U O
Identificacidn “Subir, Bajar” ........c..cooviiiiiiiiei O O ]
Identificacién “Pulsador Parada CE”................cce... O O O
Estado, ventana del indicador LED ......ovvvvvieei [ I O O
Interruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma .............ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O O O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O O ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O O O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura ........cooooiiiieiiiiiiie O O O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O O O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............ccooociiiiiiiiiiiiiii O O O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O O O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINIFMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O O ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O O O
Estado de las cubiertas...........ccocoveeiiiiiiiiiii O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O [ O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O O O
Control Opcional pestillo a través de perforacion del carro de elevacién ... O O a
Estado piso de hormigén (grietas) ............coovvvieiennn. O O O
Estado rl?neos eléctricas......oooiiiiiiii O O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O O O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O O ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O O O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

1l Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccceiviiiiiniiieinies O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O [ IR ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c...... O (8 I O
Estado/Funcién conmutador inversor..........c.ccoueei... [ [ O
Identificacién “Subir, Bajar” ........c..ccooviiiiiiiiiiii O [ IR ]
Identificacién “Pulsador Parada CE” ................ccee... O O O
Estado, ventana del indicador LED ................ooooeen. O, O O
Inferruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma ...........o.ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O (8 I O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O [ IR ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O (8 I O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura .........cooooiiiiiiiiiiiiii O [ I O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O (8 I O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............cccooooiiviiiiiiiiii O [ I O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O (8 I O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINEMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O [ IR ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O (8 I O
Estado de las cubiertas...........ccocovieiiiiiiiiie O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O O O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O (8 I O
Control Opcional pesfillo a través de perforacién del carro de elevacién ........ O [ R a
Estado piso de hormigén (grietas).............coovveiiennn. O O O
Estado ﬁneas eléctricas.......cooooviiiiiii [ U O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O (8 I O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O, O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O [ IR ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O (8 I O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

Il Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccoeeeiiiiiiiiiiniees O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O O ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c.o.. O O O
Estado/Funcién conmutador inversor.........co.cceueei... [ [ U O
Identificacidn “Subir, Bajar” ........c..cooviiiiiiiiei O O ]
Identificacién “Pulsador Parada CE”................cce... O O O
Estado, ventana del indicador LED ......ovvvvvieei [ I O O
Interruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma .............ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O O O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O O ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O O O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura ........cooooiiiieiiiiiiie O O O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O O O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............ccooociiiiiiiiiiiiiii O O O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O O O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINIFMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O O ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O O O
Estado de las cubiertas...........ccocoveeiiiiiiiiiii O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O [ O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O O O
Control Opcional pestillo a través de perforacion del carro de elevacién ... O O a
Estado piso de hormigén (grietas) ............coovvvieiennn. O O O
Estado rl?neos eléctricas......oooiiiiiiii O O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O O O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O O ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O O O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

1l Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccceiviiiiiniiieinies O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O [ IR ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c...... O (8 I O
Estado/Funcién conmutador inversor..........c.ccoueei... [ [ O
Identificacién “Subir, Bajar” ........c..ccooviiiiiiiiiiii O [ IR ]
Identificacién “Pulsador Parada CE” ................ccee... O O O
Estado, ventana del indicador LED ................ooooeen. O, O O
Inferruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma ...........o.ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O (8 I O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O [ IR ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O (8 I O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura .........cooooiiiiiiiiiiiiii O [ I O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O (8 I O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............cccooooiiviiiiiiiiii O [ I O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O (8 I O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINEMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O [ IR ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O (8 I O
Estado de las cubiertas...........ccocovieiiiiiiiiie O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O O O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O (8 I O
Control Opcional pesfillo a través de perforacién del carro de elevacién ........ O [ R a
Estado piso de hormigén (grietas).............coovveiiennn. O O O
Estado ﬁneas eléctricas.......cooooviiiiiii [ U O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O (8 I O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O, O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O [ IR ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O (8 I O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

Il Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccoeeeiiiiiiiiiiniees O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O O ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c.o.. O O O
Estado/Funcién conmutador inversor.........co.cceueei... [ [ U O
Identificacidn “Subir, Bajar” ........c..cooviiiiiiiiei O O ]
Identificacién “Pulsador Parada CE”................cce... O O O
Estado, ventana del indicador LED ......ovvvvvieei [ I O O
Interruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma .............ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O O O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O O ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O O O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura ........cooooiiiieiiiiiiie O O O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O O O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............ccooociiiiiiiiiiiiiii O O O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O O O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINIFMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O O ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O O O
Estado de las cubiertas...........ccocoveeiiiiiiiiiii O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O [ O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O O O
Control Opcional pestillo a través de perforacion del carro de elevacién ... O O a
Estado piso de hormigén (grietas) ............coovvvieiennn. O O O
Estado rl?neos eléctricas......oooiiiiiiii O O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O O O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O O ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O O O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

1l Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccceiviiiiiniiieinies O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O [ IR ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c...... O (8 I O
Estado/Funcién conmutador inversor..........c.ccoueei... [ [ O
Identificacién “Subir, Bajar” ........c..ccooviiiiiiiiiiii O [ IR ]
Identificacién “Pulsador Parada CE” ................ccee... O O O
Estado, ventana del indicador LED ................ooooeen. O, O O
Inferruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma ...........o.ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O (8 I O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O [ IR ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O (8 I O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura .........cooooiiiiiiiiiiiiii O [ I O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O (8 I O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............cccooooiiviiiiiiiiii O [ I O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O (8 I O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINEMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O [ IR ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O (8 I O
Estado de las cubiertas...........ccocovieiiiiiiiiie O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O O O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O (8 I O
Control Opcional pesfillo a través de perforacién del carro de elevacién ........ O [ R a
Estado piso de hormigén (grietas).............coovveiiennn. O O O
Estado ﬁneas eléctricas.......cooooviiiiiii [ U O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O (8 I O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O, O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O [ IR ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O (8 I O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

Il Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccoeeeiiiiiiiiiiniees O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O O ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c.o.. O O O
Estado/Funcién conmutador inversor.........co.cceueei... [ [ U O
Identificacidn “Subir, Bajar” ........c..cooviiiiiiiiei O O ]
Identificacién “Pulsador Parada CE”................cce... O O O
Estado, ventana del indicador LED ......ovvvvvieei [ I O O
Interruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma .............ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O O O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O O ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O O O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura ........cooooiiiieiiiiiiie O O O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O O O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............ccooociiiiiiiiiiiiiii O O O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O O O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINIFMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O O ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O O O
Estado de las cubiertas...........ccocoveeiiiiiiiiiii O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O [ O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O O O
Control Opcional pestillo a través de perforacion del carro de elevacién ... O O a
Estado piso de hormigén (grietas) ............coovvvieiennn. O O O
Estado rl?neos eléctricas......oooiiiiiiii O O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O O O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O O ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O O O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Inspeccion de seguridad periédica y mantenimiento

1l Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccceiviiiiiniiieinies O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O [ IR ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c...... O (8 I O
Estado/Funcién conmutador inversor..........c.ccoueei... [ [ O
Identificacién “Subir, Bajar” ........c..ccooviiiiiiiiiiii O [ IR ]
Identificacién “Pulsador Parada CE” ................ccee... O O O
Estado, ventana del indicador LED ................ooooeen. O, O O
Inferruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma ...........o.ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O (8 I O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O [ IR ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O (8 I O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura .........cooooiiiiiiiiiiiiii O [ I O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O (8 I O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............cccooooiiviiiiiiiiii O [ I O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O (8 I O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINEMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O [ IR ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O (8 I O
Estado de las cubiertas...........ccocovieiiiiiiiiie O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O O O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O (8 I O
Control Opcional pesfillo a través de perforacién del carro de elevacién ........ O [ R a
Estado piso de hormigén (grietas).............coovveiiennn. O O O
Estado ﬁneas eléctricas.......cooooviiiiiii [ U O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O (8 I O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O, O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O [ IR ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O (8 I O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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9.4 Inspeccion de seguridad extraordinaria

Il Fotocopiar, cumplimentar y dejar en el libro de inspeccion ~ Nomero de serie:

Paso de prueba Satis-  Defecto Inspeccion Observacion
factorio o falta posterior
Placa de caracterishicas ...........ccccoeeeiiiiiiiiiiniees O O O
Guia répida de manejo en la columna ..................... O O O
Datos de capacidad de carga en la plataforma elevadora ........ O O ]
Instrucciones de manejo detfalladas ..................c.o.. O O O
Estado/Funcién conmutador inversor.........co.cceueei... [ [ U O
Identificacidn “Subir, Bajar” ........c..cooviiiiiiiiei O O ]
Identificacién “Pulsador Parada CE”................cce... O O O
Estado, ventana del indicador LED ......ovvvvvieei [ I O O
Interruptor principal a cargo del cliente, con cerradura........ O O O
Estado platos portantes de goma .............ooviiiiiiennn. O O O
Asegurar place de soporte [no desenroscar del todo)......... O O O
Proteccién del pernos del brazo portante .................. O O O
Funcién pasador de seguridad platos portantes......... O O O
Funcién parada CE + sefial de advertencia............... O O O
Estado piezas de deslizamiento carro de elevacion ....... O O ]
Estado cojinete DU guia del husillo inferior ............... O O O
Comprobacién del tubo del husillo........................... O O O
Estado de la pintura ........cooooiiiieiiiiiiie O O O
Construccién portante (deformacién, grietas) ............ O O O
Par de apriete de los tornillos de fijacién ................. O O O
Par de apriete de los tacos de fijaciéon ..................... O O O
Estado correa Polyflex............ccooociiiiiiiiiiiiiii O O O
Estado, Funcién centraje del husillo .......................... O O O
Estado, Funcién bloqueo de brazos portantes............ O O O
Estado, Funcién desplazamiento de brazos portantes........ O O O
Estado, chapa de proteccién del MINIFMAX .............. O O O
Estado, Funcién brazos portantes MINFMAX ............. O O ]
Estado barra transversal y tubo vertical para cables ....... O O O
Estado de las cubiertas...........ccocoveeiiiiiiiiiii O O O
Estado husillo elevador y tuerca de elevacién............. O O O
Estado indicador de desgaste de la tuerca de elevacion......... O [ O
Estado fijacién de la barra de retencién ................... O O O
Control Opcional pestillo a través de perforacion del carro de elevacién ... O O a
Estado piso de hormigén (grietas) ............coovvvieiennn. O O O
Estado rl?neos eléctricas......oooiiiiiiii O O O
Prueba de funcionamiento plataforma elevadora con vehiculo.......... O O O
Prueba de funcionamiento “Arriba apag. y Abajo apag.” ........ O O O
Funcidn supervisidn de sincronizacion ...................... O O O
Estabilidad de la plataforma elevadora .................... O O ]
Estado general de la plataforma elevadora............... O O O

*] iMarcar lo que corresponda, si se requiere una verificacién marcar adicionalmente!

Inspeccién de seguridad realizada el:

Realizado por la empresa:

Nombre, firma del perito:
Resultado de la prueba: O Es arriesgado que continde funcionando, verificacién requerida
O Puede continuar funcionando, subsanar defecto hasta el
O No presenta defectos, puede continuar funcionando sin problemas

Firma del perito Firma del titular

En caso de ser necesaria la reparacién de un defecto

Defecto reparado el:

Firma del titular
(iPara la verificacién debe usarse un nuevo formulario!)
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Introduzione

| prodotti Nussbaum sono il risultato di una lunga espe-
rienza. Gli elevati requisiti di qualita e il progetto ben
escogitato vi garantiscono affidabilita, lunga durata e
un funzionamento economico. Per evitare inutili danni e
pericoli vi preghiamo di leggere e rispettare sempre il
contenuto di questo manuale operativo.

¥ Un qualsiasi altro utilizzo diverso viene consi-
derato come non conforme alle disposizioni.

La ditta Nussbaum non si assumera alcuna
responsabilita per i danni che ne deriveran-
no. Il rischio ricade esclusivamente sull'uti-
lizzatore dell'impianto.

Per utilizzo conforme alle disposizioni si inten-

de anche:

e || rispetto di tutte le indicazioni presenti in questo ma-
nuale operativo e

e || rispetto di tutti gli intervalli di ispezione, manutenzio-
ne e di controllo previsti

¢ |l manuale operativo deve essere rispettato da tutte le
persone che lavorano con l'impianto. Cid vale soprat-
tutto per le "Disposizioni di sicurezza" al capitolo 4

® Oltre alle indicazioni di sicurezza del manuale ope-
rativo bisogna rispettare le normative e le prescrizioni
vigenti sul luogo di utilizzo

® La corretta manipolazione dell'impianto

Obblighi del gestore:

Il gestore & tenuto a far lavorare sull'impianto solo perso-

ne che

® Conoscano le norme di base in materia di sicurezza sul
lavoro e di prevenzione infortuni e che abbiano ricevu-
to una formazione sull'utilizzo dell'impianto.

* Abbiano letto il capitolo sulla sicurezza e le indicazioni
di avvertenza in questo manuale operativo e che abbia-
no confermato tutto cid apponendo la loro firma.

Rischi collegati all'utilizzo dell'impianto:

| prodotti Nussbaum sono costruiti secondo i piU recenti
criteri dell'odierna tecnologia e in base alle vigenti dispo-
sizioni in materia di sicurezza tecnica. Tuttavia durante
il suo utilizzo possono sorgere dei pericoli per la vita e
I'incolumita dell'utente o di soggetti terzi, nonché danni
alla macchina o ad altri beni materiali.

L'impianto pud essere usato solo

® In utilizzo conforme alle disposizioni.

® Se esso si trova in condizioni perfette di sicurezza tecnica.

Provvedimenti preventivi

e Conservare il manuale d'uso sempre nel luogo di utiliz-
zo dell'impianto a portata di mano.

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

Manuale operativo originale

* Oltre al manuale operativo bisogna rispettare le norma-
tive generali, le regolamentazioni vincolanti in materia
di antinfortunistica e di tutela ambientale.

® Controllare occasionalmente se il personale operatore
lavora in modo consapevole della sicurezza e dei peri-
coli, nel rispetto del manuale operativo!

* Ove necessario, o prescritto dalla legge, bisogna utiliz-
zare i dispositivi di protezione individuali.

e Tutte le indicazioni di sicurezza e di pericolo sull'im-
pianto devono essere tenute sempre in condizioni di
perfetta leggibilital

® | pezzi di ricambio devono essere conformi ai requisiti
tecnici stabiliti dal produttore. Cid & garantito solo con
ricambi originali.

* Rispettare i termini prescritti o indicati nel manuale ope-
rativo per i controlli / le ispezioni da eseguire periodi-
camente.

Attivita di manutenzione, risoluzione dei mal-
funzionamenti

Durante le attivitd di impostazione, manutenzione e ispezio-
ne bisogna attenersi alle indicazioni e alle scadenze per la
sostituzione dei pezzi di ricambio / parti di equipaggiamen-
til Queste attivitd possono essere eseguite solo da esperti che
hanno partecipato a una speciale sessione di formazione.

Garanzia e responsabilita

In linea di massima valgono le nostre "Condizioni com-

merciali generali di vendita e consegna".

Le richieste in garanzia e di responsabilita per danni per-

sonali o materiali sono escluse se sono riconducibili a una

o piu delle seguenti cause:

* Uso dell'impianto non conforme alle disposizioni.

* Montaggio, messa in servizio, utilizzo e manutenzione
dell'impianto.

* Azionare |'impianto con dispositivi di sicurezza difetto-
si 0 non correttamente applicati, oppure con dispositivi
di sicurezza e di protezione non funzionanti.

* Lla mancata osservanza delle indicazioni nel manuale
operativo in relazione al trasporto, stoccaggio, montag-
gio, messa in servizio, funzionamento, manutenzione e
allestimento dell'impianto.

* Modifiche arbitrarie sull'impianto.

* Modifica arbitraria dell'impianto (ad es. funzionamen-
to: potenza, numero di giri, etc.)

* Riparazioni non eseguite correftamente.

e Calamitd esterne o causa di forza maggiore.

Smontaggio, disattivazione e smaltimento

la piattaforma di sollevamento deve essere smontata
da un esperto. Eventuali liquidi presenti (ad esempio oli
idraulici) devono essere scaricati e smaltiti separatamen-
te. Al momento della messa fuori servizio, la targhetta
deve essere rimossa e distrutta, e il libretto d'ispezione
deve essere smaltito. Il ponte sollevatore deve essere
smaltito da una societa di riciclaggio autorizzata.
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Protocollo di montaggio

Il A seguito di un montaggio effettuato con successo bisogna compilare completamente questo foglio originale, firmarlo,
copiarlo e restituirlo al produttore entro una settimana. La copia rimane nel registro di controllo.

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier
E-Mail: info@nussbaumlifts.com
Fax: +497853-87 87

L'impianto con numero di serie

& stato montato in data

dalla ditta a

& stato controllato in relazione alla funzionalitd, alla sicurezza ed é stato messo in servizio.

Il montaggio & avvenuto ad opera del gestore / perito (barrare le voci non applicabili).

A seguito di un controllo della funzionalita e della sicurezza ad opera di un addetto al montaggio con debita forma-
zione, il ponte sollevatore viene consegnato senza collegamento elettrico (ad es. spina) al cliente per il collegamento
elettrico in loco. In loco a cura del cliente bisogna predisporre un collegamento elettrico fra il ponte sollevatore e I'ali-
mentazione di corrente ad opera di un soggetto esperto (vedere le indicazioni sullo schema elettrico).

Il gestore conferma il montaggio corretto del ponte sollevatore, di aver letto e rispettato tutte le informazioni presenti
in questo manuale operativo, nel registro di controllo e di aver conservato questa documentazione in maniera sempre

accessibile agli operatori con debita formazione.

Il perito conferma il montaggio corretto del ponte sollevatore, di aver letto tutte le informazioni presenti in questo ma-
nuale operativo e nel registro di controllo e di averle inoltrate al gestore.

Compilare solo se l'impianto é stato tassellato saldamente.

Tasselli utilizzati *)

Tipo marca
Profondita minima di ancoraggio *) rispettata: mm
Coppia di serraggio *) rispettata: Nm
Data Nome, gestore e timbro aziendale Firma gestore
Data Nome, perito Firma perito

Partner di assistenza:

Timbro
*| Vedi scheda del produttore di tasselli
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Protocollo di trasmissione

L'impianto

con numero di serie

& stato montato in data

dalla ditta a

& stato controllato in relazione alla funzionalitd, alla sicurezza ed & stato messo in servizio.
Le persone successivamente citate (operatori) sono state addestrate da un montatore con debita formazione e autoriz-
zato del produttore o da un rivenditore contrattuale (perito) in relazione alla manipolazione del dispositivo di solleva-

mento.

(Data, nome, firma, barrare le righe non occupate)

Data Nome Firma
Data Nome Firma
Data Nome Firma
Data Nome Firma
Data Nome Firma
Data Nome, perito Firma perito

Partner di assistenza:

Timbro
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1 Informazioni generali

La documentazione tecnica contiene informazioni impor-
tanti per un funzionamento sicuro e per un mantenimento
della funzionalita dell'impianto.

® Come prova del montaggio dell'impianto bisogna in-
viare al produttore il modulo del protocollo di montag-
gio firmato.

* Questo registro di controllo contiene dei moduli da usare
come prova dei controlli di sicurezza una tantum, periodi-
ci e straordinari. Utilizzare i moduli per la documentazio-
ne dei controlli e lasciare i moduli compilati nel registro
di controllo.

* Nella scheda dell'impianto bisogna inserire le modifi-
che costruttive e il cambio del luogo di utilizzo.

1.1 Montaggio e controllo dell'impianto

| lavori importanti per la sicurezza sull'impianto e i con-

trolli di sicurezza possono essere eseguiti esclusivamente

da personale con debita formazione. Essi vengono deno-
minati generalmente in questa documentazione e definiti
come periti o esperti.

* | periti sono persone (professionisti, ingegneri e periti
TUV), che a causa della loro formazione ed esperienza
controllano gli impianti di sollevamento e possono pe-
riziarli. Essi conoscono le norme di base in materia di
sicurezza sul lavoro e di prevenzione infortuni.

* | periti (persone esperte) sono persone che dispongono
delle conoscenze necessarie sugli impianti di sollevamen-
to e che hanno partecipato a una formazione speciale in
fabbrica tenuta dal produttore dell'impianto (addetti al
montaggio del servizio clienti del produttore e rivenditori
autorizzati vengono considerati periti).

1.2 Indicazioni sui pericoli

Per contrassegnare i punti di pericolo e le informazioni
pil importanti vengono spiegati i tre seguenti simboli in
maniera esplicativa. Prestare attenzione soprattutto ai te-
sti che contraddistinguono questi simboli.

o . . . . .
] Indicazione! Rappresenta un'indicazione su una fun-
zionalita o un'informazione importante!

Prudenza! Contraddistingue un avvertimen-
to relativo a possibili danni dell'impianto o
ad altri beni materiali del gestore in caso di
esecuzione errata del processo indicato!

Pericolo! Descrive un pericolo per
la vita e l'incolumita delle persone
in caso di esecuzione errata del
processo indicato!
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2 Scheda dell’impianto

2.1 Produttore

Nussbaum Automotive Lifts GmbH
Korker StrafBe 24

D-77694 Kehl-Bodersweier

2.2 Scopo di utilizzo

Il ponte sollevatore & un dispositivo di sollevamento per veicoli con un peso complessivo di (*vedi lista) in normali con-
dizioni presenti nelle officine, con una distribuzione massima del carico di (2:3**) (1:3***) in direzione di salita o in
direzione opposta. Non deve verificarsi il sovraccarico soltanto di uno o due bracci portanti.

A livello standard & vietato il montaggio del ponte sollevatore in officine con pericolo di esplosione e in ambienti a
rischio di incendio ed esplosione nonché in ambienti umidi (aree esterne, capannoni di autolavaggio, etc.).

L'utilizzo del ponte sollevatore avviene direttamente sul montante di comando (vedi scheda dati).

Dopo le modifiche costruttive e le riparazioni sostanziali sugli elementi portanti bisogna far controllare nuovamente il
P P g P 9

ponte sollevatore ad un perito, il quale dovré confermare le modifiche eseguite. In caso di cambio del luogo di montag-
gio bisogna far controllare nuovamente il ponte sollevatore ad un perito che dovra confermare le modifiche eseguite.

(*)Capacita portanti delle serie SL (SL = SMART LIFT):
® SMART LIFT 2.30 SL** = 3000 kg
® SMART LIFT 2.35 SL** = 3500 kg
® SMART LIFT 2.40 SL*** = 4000 kg

Varianti con braccio por- SMART LIFT 2.30 SL SMART LIFT 2.35 SL SMART LIFT 2.40 SL
tante
Bracci standard 590-900 mm 505-823 mm 570-1160 mm
940-1495 mm 940-1495 mm 1130-1840 mm
Bracci MINI-MAX (MM) 600-980 mm - 635-1065 mm
1000-1480 mm 1130-1840 mm
232S128000TG
DT Bracci portanti 480-870 mm 570-1160 mm -
940-1495 mm 940-1495 mm
Sport Cars Bracci por- - 590-865 mm -
tanti (SC) 840-1380 mm
Otto - 570-1160 mm -
995-1823 mm
Otto (MM) - 600-980 mm -
995-1823 mm
Otto VT - 495-870 mm -
995-1825 mm

When using the otto-arms, the 4 tons steel construction has to be used.
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2.3 Moadifiche costruttive
Controllo necessario ad opera di un perito per la rimessa in servizio dell'impianto (data, tipo di modifica, firma del
perito).

Nome, indirizzo perito

Lvogo, data Firma perito

2.4 Cambiare il luogo di utilizzo
Controllo necessario ad opera di un perito per la rimessa in servizio dell'impianto (data, tipo di modifica, firma del
perito).

Nome, indirizzo perito

Luogo, data Firma perito Controlli di sicurezza
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2.5 Dichiarazione di conformita

EG- Konformitatserklarung

gemadB Maschinenrichtlinie Anhang II 1A

Declaration of Conformity according Machinery Directive 2006/42/EG ANNEX II 1A
Déclaration de conformité selon directive machines annexe II 1A

Declaracién de conformidad segun Directiva Maquinaria 2006/42/EG ANNEX II 1A
Dichiarazione di conformita in accordo alla direttiva 2006/42/EG ANNEX II 1A

Hiermit erkléren wir, daB die Hebeblhne, Modell:
Hereby we declare that the lift model:

Par la présente nous déclarons que le pont élévateur modéle
Por la presente declara, que el elevador modelo:

Con la presente si dichiara che il sollevatore:

allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
fulfils all the relevant provisions of the following Directives:

correspond aux normes suivantes:

cumple todas las disposiciones pertinentes de las Directivas S|gu1entes

adempie a tutte le richieste delle seguenti direttive:

Maschinenrichtlinie / Machinery Directive
EMV Richtlinie / EMC Directive
Niederspannungsrchtlinie / Low Voltage Directive

was manufactured in conformity with the harmonized norms
fabriqué en conformité selon les normes harmonisées en vigueurs.
producido de acuerdo a las siguientes normas armonizadas.

& stato fabbricato in conformita con le norme armonizzate

Fahrzeug- Hebeblihnen / Vehicle lifts

Authorised to compile the technical file

Baujahr
Year of manufacture

Seriennummer

SMART LIFT

2.30SLDT 2.35SL OTTO
2.35SLDT 2.35SL OTTO MM
2.35SL MM 2.35SL OTTO VT
2.355LSC 2.40 SL UNI

2.35 SL BMW

2006/42/EG
2014/30/EU
2014/35/EU

in Ubereinstimmung mit den folgenden harmonisierten Normen gefertigt wurde

EN 1493: 2010

Beauftragter flur die Technische Dokumentation Nussbaum Automotive Lifts GmbH

Serial number

230-

Kehl- Bodersweier, 20.03.2023

SMART-LIF

}

20
Seriennummer
rank U

CEO

MIE]]E Nussbaum Automotive Lifts GmbH | Korker StraBe 24 | 77694 Kehl-Bodersweier C €
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3 Informazioni tecniche

3.1 Dati tecnici

Peso complessivo

SMART LIFT 2.30 SL 600 kg
SMART LIFT 2.35 SL 650 kg
SMART LIFT 2.40 SL 650 kg
Portata

SMART LIFT 2.30 SL 3000 kg
SMART LIFT 2.35 SL 3500 kg
SMART LIFT 2.40 SL 4000 kg

Sovraccarico di un braccio

portante

Non deve verificarsi il
sovraccarico soltanto di uno
o due bracci portanti.

Distribuzione del carico
SMART LIFT 2.30 SL
SMART LIFT 2.35 SL

SMART LIFT 2.40 SL

Max. 2:3 o 3:2 mm dire-
zione di salita od opposta
a essa

Max. 3:1 0 1:3 mm dire-
zione di salita od opposta
a essa

Tempo di sollevamento ca. 40 s (3 1)
ca. 465 (3,51
ca. 48 s (4 1)

Tempo di abbassamento  ca. 40 s

Tensione di esercizio
standard

3~/N+PE,400 V, 50 Hz

Potenza del motore

2x1,5kwW

N. giri motore

1420 giri / minuto

Livello di emissioni acusti-

che LpA

<70 dB

Collegamento elettrico in
loco

3~/N+PE, 400V, 50 Hz
Con fusibile 16 Ampere
ritardato

Ai sensi della direttiva VDE

Set opzionale di alimenta-
zione energetica

Collegamento pneumatico:
Per aria compressa 6-10
bar

Presa: 220 V/50 Hz
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ﬁ Indicazione importante!
Il ponte sollevatore viene consegnato senza collega-
mento elettrico per I'alimentazione di corrente predi-
sposta, dopo un controllo della funzionalita e della
sicurezza. In loco deve essere presente un raccordo
a innesto. Questa spina di collegamento applicata in
loco deve trovarsi nelle immediate vicinanze del ponte
sollevatore e pud trovarsi solo a un‘altezza raggiun-
gibile senza mezzi ausiliari (ad es. scala). Altrimenti
bisogna applicare un interruttore principale separato
bloccabile nelle immediate vicinanze del ponte solle-
vatore, raggiungibile senza mezzi ausiliari.

3.2 Dispositivi di sicurezza

¢ Meccanismo di sicurezza in caso di rottura
della madrevite di sollevamento
Verifica della madrevite di sollevamento tramite un indi-
catore di usura integrato.

* Spegnimento di finecorsa tramite un dispositi-
vo di controllo elettronico
Assicurare il ponte sollevatore contro un‘estrazione ec-
cessiva della slitta di sollevamento in alto o in basso.

* Funzione elettronica monitoraggio marcia sin-
crona
Protezione da marcia asincrona delle slitte di solleva-
mento

¢ Blocco del braccio portante
Protezione del braccio portante per evitare il movimen-
to orizzontale in condizione sollevata.

¢ Gancio di fermo
Protezione contro un ulteriore sollevamento in caso di
rottura madrevite.

e Commutatore-invertitore con lucchetto di bloc-
co
Protezione da utilizzo non autorizzato.

* ARRESTO CE + segnale di avvertenza
Protezione nell’area dei piedi per evitare schiacciamen-
to e contusioni..

3.3 Scheda dati

(@)}

Il Per i diagrammi si veda il
capitolo 3.3 nella versione
tedesca.

Schema delle fondamenta

=

Per i diagrammi si veda il
capitolo 3.4 nella versione
tedesca.
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3.5 Schema elettrico

Collegamento di terra in conformita alle nor-
mative vigenti

Prima della messa in servizio bisogna controllare se la
corrente nominale del motore corrisponde al salvamoto-
re. Controllare se i punti di serraggio sono collegati cor-
rettamente e se le viti di contatto sono ben salde nella
loro sede.

Prima della messa in servizio bisogna controllare il
cablaggio e il corretto funzionamento del dispositivo di
controllo. Non far eseguire alcuna messa in servizio ad
opera di persone non autorizzate.

| disegni sono stati creati su un sistema CAD. Per tenere
i disegni sempre attuali vi preghiamo di far eseguire le
modifiche solo alla ditta Nussbaum.

Questi schemi dei collegamenti rappresentano una pro-
prietd infellettuale. Essi non possono essere inoltrati a ter-
zi o copiati senza nostro previo esplicito consensol

Con riserva di modifiche.

Schemi dei collegamenti e documentazione di
collegamento

Gli schemi dei collegamenti vengono realizzati al meglio
delle nostre attuali conoscenze.

Decliniamo ogni responsabilitd circa |'esattezza degli
schemi elettrici e la documentazione sui collegamenti.
Cid si applica soprattutto per i collegamenti che sono stati
realizzati in base a schemi esterni. Essi vengono realiz-
zati solo dopo aver ricevuto dal committente la relativa
documentazione del produttore.

Verifica del funzionamento degli impianti di
distribuzione

Gli schemi dei collegamenti non sono prodotti in serie.
Durante il controllo del quadro elettrico ad armadio in
fabbrica & possibile non considerare alcuni dispositivi di
campo come sensori, termostati € motori. Anche con un
controllo accurato non & possibile evitare del tutto degli
errori di funzionamento e collegamento.

| difetti vengono reftificati durante la messa in servizio
come previsto dalla garanzia. In caso di messa in ser-
vizio senza interpellare il nostro servizio di assistenza
non potremo concedere alcuna garanzia per vizi del pro-
dotto. | miglioramenti successivi, incluse le correzioni di
schema dei collegamenti di impianti di distribuzione non
realizzati da noi verranno eseguiti solo a pagamento in
base alla nostre condizioni di servizio. Non & possibile
rispondere di costi sostenuti da soggetti terzi.
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Controllo di sicurezza e provvedimenti protet-
tivi

Il quadro elettrico ad armadio & stato prodotto, montato
e controllato nel rispetto delle note regole di sicurezza
tecnica ai sensi di VDEO100/0113 e della normativa ma-
teria di antinfortunistica VBG4 (impianti elettrici e mezzi
di esercizio).

Sono stati effettuati i seguenti controlli:

e Controllo della tensione e/o di isolamento del quadro
eleftrico ad armadio ai sensi di VDEO100/5.73

e Controllo di efficacia dei provvedimenti protetti-
vi applicati in caso di contatto indiretto ai sensi di
VDEO100g/7.75 Par. 22

e Controllo della funzionalita e check up di routine ai sen-
si di VDE560/11.87

Sono stati intrapresi tutti i provvedimenti protettivi:

® Protezione da contatto diretto ai sensi di VDEO100/5.73.
Par. 4

* Protezione da  contatto
VDEO100/5.73. Par. 5

indiretto @i sensi di

Il Peri diagrammi si veda il
capitolo 3.5 nella versione
tedesca.
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4 Norme di sicurezza

Durante la manipolazione del ponte sollevatore bisogna
rispettare le normative in materia di antinfortunistica ai
sensi di BGG945: Controllo di ponti sollevatori; rispettare
BGR 500 gestione di ponti sollevatori (VBG 14).

Si rimanda soprattutto al rispetto delle seguenti normati-

ve:

® Non si pud superare la massima portata del ponte solle-
vatore. Avere a tale scopo le indicazioni sulla targhetta
di identificazione.

* Durante il funzionamento del ponte sollevatore bisogna
sempre seguire il manuale operativo.

¢ || ponte sollevatore deve essere completamente abbas-
sato prima di sollevare il veicolo e cid pud avvenire
solo nell’‘apposita direzione prevista.

* Nei veicoli con una bassa distanza dal suolo o con una
dotazione speciale, prima di posizionare il braccio por-
tante e sollevare il veicolo, bisogna prima controllare se
si possono verificare danni.

e || ponte sollevatore pud essere utilizzato in maniera
autonoma soltanto da persone che abbiano compiuto
almeno 18 anni con una debita formazione sull'utilizzo
dell'impianto e che siano in grado di dimostrare all’im-
presa di poter eseguire tale lavoro. Essi devono rice-
vere espressamente dall‘azienda l'incarico di utilizzo
del ponte sollevatore. (estratto della norma BGR 500)
(vedere protocollo di consegnal).

® Bisogna controllare la corretta sede dei piatti portanti
sotto il veicolo dopo aver sollevato un po’ il veicolo.

® Dopo aver depositato il veicolo bisogna controllare an-
cora una volta le corrette posizioni dei bracci portanti
softo i punti di sollevamento ed eventualmente reimpo-
starli.

® Durante lo smontaggio di componenti pesanti bisogna
considerare un‘eventuale prolunga del baricentro. Il vei-
colo deve essere bloccato con appositi dispositivi per
impedirne la caduta (ad es. cinghie di imbracatura,
traverse).

® Durante il processo di sollevamento e abbassamento
non ci devono essere persone nell‘area di lavoro del
ponte sollevatore.

* E vietato trasportare persone col ponte sollevatore.

e E vietato arrampicarsi sul ponte sollevatore e sul veicolo
sollevato con esso.

* Dopo le modifiche costruttive e le riparazioni sugli ele-
menti portanti bisogna far controllare il ponte sollevato-
re a un perito.

* | veicoli possono essere sollevati solo dagli appositi pun-
ti di sollevamento autorizzati dal produttore di veicoli.
® L'intero processo di sollevamento e abbassamento deve

essere continuamente osservato.

* A livello standard & vietato il montaggio del ponte solle-
vatore in officine con pericolo di esplosione e ambienti
umidi (ad es: capannoni di autolavaggio).

* Sul ponte sollevatore bisogna intervenire solo se |'inter-
ruttore principale & stato disattivato, bloccato e messo
in sicurezza.
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Non agganciare alcun magnete al mon-
tante di comando nelle vicinanze dell’e-
lemento di comando, altrimenti cid pud
causare guasti all’elettronica e a una
marcia sincrona del ponte sollevatore.

=

Le etichette attaccate al sollevatore, come
avvisi di sicurezza, portata, targhetta iden-
tificativa e alter informazioni, non devono
venire in contatto con liquidi aggressivi o
solventi (diluenti, acetone, solventi alla ni-
tro, pulitori per freni, liquidi freno, ecc...),
acidi, alcalini o altre sostanze, altrimenti ¢’é
il rischio che le scritte possano scomparire e
le istruzioni o le informazioni non siano piu
leggibili.

5 Manuale di istruzioni per I'uso

Durante la manipolazione del pon-
te sollevatore bisogna rispettare
assolutamente le disposizioni di
sicurezza. Prima del primo utilizzo,
leggere con cautela le disposizioni
di sicurezza al capitolo 4!

5.1 Posizionamento del veicolo

Inserire il veicolo in base alle immagini seguenti nel ponte
sollevatore e alloggiarlo sui bracci portanti (immagine A e B).

Situazione di alloggiamento preferita

Immagine. A) Il montante di sollevamento deve trovarsi fra la ruota di
rinvio e le cerniere della portiera dell‘auto.
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Immagine. B) Inserire al centro del ponte sollevatore.

Situazione di alloggiamento opzionale

Orientare i bracci portanti ed estrarli correttamente alla
lunghezza desiderata. Orientare i bracci portanti e posi-
zionare i piatti di alloggiamento regolabili sui punti pre-
scritti dal produttore del veicolo.
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Immagine 1: Posizionare i piatti portanti solo sotto i punti di sollevamen-
to autorizzati dal produttore.

Immagine 2: Eventualmente applicare i piatti portanti premendo la leva
sui punti di alloggiamento.

¥ Prestare attenzione al fatto che la dentatura
si inserisca in modo affidabile sulla posizio-
ne prevista.
Altrimenti non abbassare mai “MINI-MAX”
nella sua posizione piu bassa.

Immagine 3: Per sbloccare i piatti di alloggiamento bisogna premere
la leva inferiore.

e | blocchi del braccio portante devono essere incastrati
dopo il raggiungimento dei punti di alloggiamento.

* Dopo aver depositato il veicolo bisogna controllare anco-
ra una volta le corrette posizioni dei bracci portanti sotto
i punti di sollevamento ed eventualmente reimpostarli.

e Controllare che non ci siano persone o oggetti nell’area
di pericolo del ponte sollevatore.
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5.2 Sollevare il veicolo

e Sollevare il veicolo fino a quando le ruote non tocca-
no terra. Azionare |'organo di comando =% “Sollevare”
(vedi schermata 4).

® Se le ruote sono libere, il processo di sollevamento deve
essere interrotto e bisogna controllare ancora una volta
la sede dei piatti portanti sotto il veicolo.

e Controllare anche se i blocchi dei bracci di supporto
sono inseriti, altrimenti abbassare il sollevatore e ripo-
sizionare il veicolo.

* Dopo ogni abbassamento del veicolo, le posizioni dei
bracci di supporto sotto i punti di presa devono essere
controllate di nuovo e regolate se necessario.

® Successivamente sollevare il veicolo all‘altezza di lavo-
ro desiderata.

Prestare assolutamente attenzione
a una sede sicura del veicolo e dei
piatti portanti, altrimenti c’é peri-
colo di caduta.

Il ponte sollevatore pud effettuare piv regolazioni duran-
te il “sollevamento” in base alla ripartizione del carico.

=0

Prestare attenzione al fatto che i blocchi del braccio
portante si siano inseriti nell‘alloggiamento del veicolo.

=0

Immagine 4 Unita di sollevamento con commutatore-invertitore
1 Pulsante “CE-Stop”
2 Commutatore-invertitore U sollevamento © abbassare

In loco deve essere applicato un interruttore principale se-
parato e bloccabile a un'altezza raggiungibile, quando
il collegamento elettrico del ponte sollevatore o Iinterfac-
cia eleftrica si trovano a oltre 1.90 m e possono essere
raggiunti solo tramite un mezzo ausiliario (ad es. scala)!

o . . . " H ”
]I Se viene raggiunto lo spegnimento “superiore” o

”

“inferiore”, lampeggiano due LED rossi sulla visua-
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lizzazione LED. Adesso per evitare danni al ponte
sollevatore non é consentito, mentre lampeggiano i
LED rossi, di abbassare e alzare piu volte alternativa-
mente il ponte sollevatore.

5.3 Regolazione marcia sincrona del pon-
te sollevatore
* || ponte sollevatore & dotato di una regolazione elettro-
nica di marcia sincrona.
Nell‘area superiore delle viti motrici di elevazione si
trovano dei potenziometri elettronici che rilevano le
posizioni reali delle viti motrici di elevazione, quindi
I'altezza di corsa dell’elevatore.
In base ad un‘eventuale differenza di altezza da en-
trambi i lati (slitte di sollevamento), tramite un calcolo
computerizzato viene arrestata la slitta di sollevamento
piU avanzata (indipendentemente se il ponte sollevato-
re & sollevato o abbassato) fino a quando entrambe le
slitte di sollevamento hanno nuovamente la stessa al-
tezza. L'intervallo di regolazione consentito del ponte
sollevatore & di ca. 18 mm.

5.4 Abbassare il veicolo

* Controllare che non ci siano persone o oggetti nell‘area
di pericolo del ponte sollevatore.

e Abbassare il veicolo all’altezza di lavoro desiderata o
in posizione inferiore; premendo |'organo di comando
—» “Abbassare”.

® |'ascensore si ferma automaticamente circa 20 cm pri-
ma di raggiungere la posizione pib bassa. Per abbas-
sare completamente la piattaforma, premere il pulsante
“CE-Stop”, poi la piattaforma pud essere abbassata
completamente tramite |'interruttore di inversione. Un
bip suona durante il processo di abbassamento.

o N . . .

I !l ponte sollevatore pud effettuare piv regolazioni du-
rante “I'abbassamento” in base alla ripartizione del
carico.

* Se il ponte sollevatore si trova nella posizione piv bassa
bisogna traslare i bracci portanti in posizione iniziale.
(immagine 5, validita per 2.30 SL fino a 2.40 SL)

C. Posizione di partenza del braccio portante
D. Se il ponte sollevatore si trova nella posizione piv bassa bisogna
orientare i bracci portanti in posizione iniziale.
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* Abbassare il ponte sollevatore (braccio portante) sempre
nella posizione piU bassa per consentire una semplice
oscillazione all’interno e all’esterno del braccio portan-
te. Contemporaneamente & necessario un abbassamen-
to nella posizione pid bassa affinché, in caso di errore,
il dispositivo di sicurezza sia attivo (agganciamento del
gancio di fermo alla barra di inserimento perni).

* Togliere il veicolo dal ponte sollevatore.

5.5 LED - visualizzazione sull‘unita di co-
mando

Il processo di sollevamento e abbassamento viene monito-

rato da un sistema di misurazione di posizione. Le singole

funzioni vengono visualizzate inoltre sull’'unita di coman-

do grazie ad una visualizzazione LED. Qui di seguito si

trovano le singole spiegazioni:

Unita di comando sul montante di sollevamen-

NURBAUM

0A1
LK1
| —UAT
—0A2
K2
—UAZ2
~HEBEN
I™~SENKEN

AAARAANY

Typenschild

e

Immagine 6

Se lampeggiano i seguenti LED cid significa che:

OA1 LED rosso  Lato operatore “Spegnimento
superiore” attivo
K1 LED verde Contattore motore lato

operatore attivo
Lato operatore “Spegnimento
inferiore” attivo

UAT LED rosso

OA2 LED rosso  Lato opposto “Spegnimento
superiore” attivo

K2 LED verde Contattore motore lato
opposto attivo

UA2 LED rosso  Lato opposto “Spegnimento
inferiore” attivo

Heben  LED verde Il ponte sollevatore si aziona in
alto

Senken  LED verde Il ponte sollevatore si aziona in
basso

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

Mussbavum

Visualizzazioni durante il normale funziona-
mento

¢ Azionamento verso l‘alto:
Si illuminano i seguenti LED: Sollevamento, K1, K2 e
abbassamento accesi.

¢ Azionare verso il basso:
Si illuminano i seguenti LED: Abbassamento, K1, K2 e
sollevamento accesi.

* Posizione di finecorsa superiore raggiunta
(spegnimento superiore azionato):
Si illuminano i seguenti LED: OAI,OA2, sollevamento e
abbassamento accesi

¢ Posizione di finecorsa inferiore raggiunta
(spegnimento inferiore azionato):
Siilluminano i seguenti LED: UAI,UA2, abbassamento e
sollevamento accesi.
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6 Comportamento in caso di guasti

Se la disponibilita del ponte sollevatore & compromessa,
la causa pud essere un semplice errore. Controllare |'im-
pianto in relazione alle cause indicate per gli errori.

Se I'errore non pud essere risolto controllando le cause
sopracitate, bisogna interpellare il servizio clienti del ri-
venditore.

Sono vietati lavori di riparazione
eseguiti autonomamente sul ponte
sollevatore, soprattutto sui disposi-
tivi di sicurezza; nonché controlli e
rilparazioni dell‘impianto elettrico.

| lavori sugli impianti elettrici pos-
sono essere eseguiti solo da perso-
nale specializzato.

Problema: Il ponte sollevatore non puo essere
abbassato o sollevato!

Possibili cause: Rimozione:

Mussbavum

Motore difettoso Eseguire lo scarico d'emer-

genza (vedi paragrafo 6.1)

Madrevite di sollevamento
difettosa
Contattare il servizio clienti

Il ponte sollevatore si trova
nella posizione piv bassa.
II dispositivo di sicurezza
(gancio di fermo) & stato
attivato

Il ponte sollevatore non si
trova pit nell‘intervallo di
regolazione ed & scattato

Problema: Il ponte sollevatore non puo essere
sollevato!

Possibili cause: Rimozione:

Far controllare il cantiere
ad opera di un elettricista
esperto

Solo 2 fasi attive

Controllare I'alimentazione
di corrente

Non & presente alimenta-
zione di corrente

Far controllare |'interruttore
principale

Interruttore principale non
inserito o difettoso

Far controllare il commutato-
re-invertitore

Commutatore-invertitore
difettoso

Fusibile difettoso Controllare i fusibili

Verificare I'alimentazione di
corrente

La linea di corrente &
interrotta

Far raffreddare il motore (il
tempo di raffreddamento
dipende dalla temperatura
ambiente)

[l motore & surriscaldato

Verificare i raccordi a inne-
sto sui moftori

| raccordi a innesto sui
motori non sono inseriti o
si sono staccati

Controllare / sostituire e
regolare nuovamente (vedi
paragrafo 7.3)

La cinghia Polyflex & allen-
tata / logora

Arrestare il ponte solleva-
tore e assicurarlo contro la
riaccensione; contattare il
servizio clienti

Madrevite di sollevamento
rofta, dispositivo di sicu-
rezza (gancio di fermo)
attivo, le slitte di solleva-
mento non si frovano piu
all'interno dell'intervallo
di regolazione e il ponte
sollevatore si & spento

Il ponte sollevatore pud
essere solo abbassato

Spegnimento superiore
attivo

Problema: Il ponte sollevatore non puo essere
abbassato!

Possibili cause: Rimozione:

Il ponte non si trova Effettuare una compensazio-
all'interno dell'intervallo di ne manuale (vedi paragrafo
regolazione 6.4)

La cinghia polyflex & allen- Arrestare il ponte solleva-

tata o difettosa tore e assicurarlo contro la
riaccensione. Sostituire la
cinghia Polyflex e regolarla
nuovamente. (vedi paragra-
fo 7.3)
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Il ponte sollevatore pud
essere solo sollevato

Spegnimento inferiore
attivo

Effettuare una compensazio-
ne manuale

| bracci portanti sono
ostacolati e sono fuori
dell'intervallo di regola-
zione
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6.1 Incontrare un ostacolo

Se la slitta di sollevamento o un braccio portante sono
stati posizionati inavvertitamente da un operatore su un
ostacolo, si blocca solo il motore relativo alla slitta di sol-
levamento o al braccio portante fermata/o dall‘ostacolo.
Il ponte sollevatore si disattiva non appena l‘altra slitta
di sollevamento fuoriesce dall’intervallo di regolazione di
64 mm. Come ulteriore provvedimento protettivo viene
montato un dispositivo di monitoraggio della temperatura
dell’avvolgimento del motore che interrompe la corrente
di controllo in caso di motore sovraccaricato. E possibi-
le utilizzare ulteriormente il ponte sollevatore solo dopo
alcuni minuti (raffreddamento del motore): in base alla
temperatura esterna). Dopo un blocco del motore bisogna
far smontare la scatola di sicurezza da un tecnico, farla
controllare ed eventualmente riparare. Rivolgersi al pro-
prio partner di assistenza (rivenditore).

6.2 Scarico di emergenza

In caso di assenza di corrente o di motore difettoso non
& pit possibile abbassare il ponte sollevatore. Tuttavia c'é
la possibilita di mettere il ponte sollevatore nella posizio-
ne piU bassa.

Lo scarico di emergenza puo es-
sere eseguito soltanto da persone
con debita formazione sull’uso del
ponte sollevatore. Bisogna rispet-
tare le disposizioni per “I’abbassa-
mento”.

Procedura scarico di emergenza

e Effettuare lo scollegamento della rete o disinserire I'in-
terruttore principale e assicurarlo contro la riaccensione.

® Rimuovere entrambe le coperture superiori della cin-
ghia trapezoidale.

* Avvitare il dado esagonale nella parte superiore delle
viti motrici di elevazione con un utensile adatto con cau-
tela in senso antiorario. Questo processo deve essere
eseguito alternativamente (5 cm) su entrambe le viti mo-
trici di elevazione fino a quando il veicolo si trova sulle
ruote ed & possibile posizionare i bracci portanti nella
posizione iniziale. In caso di difetto bisogna arrestare
il ponte sollevatore e impedirne un utilizzo non autoriz-
zato. Bisogna informare il servizio clienti.

6.3 Azionamento del meccanismo di sicu-
rezza
Il ponte sollevatore & provvisto di un meccanismo di sicu-
rezza che viene attivato in caso di rottura della madrevite
di sollevamento. Dopo una rottura della madrevite di sol-
levamento, il carico viene sostenuto da una madrevite di
sicurezza allentata sulla vite motrice di elevazione. Dopo
una rottura della madrevite di sollevamento, & possibile
abbassare ancora una volta il ponte sollevatore. Al rag-
giungimento della posizione pit bassa non & pit possibile
sollevare ulteriormente il ponte sollevatore, ossia il carrel-
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lo di sollevamento sul lato difettoso viene bloccato mec-
canicamente mediante un perno di sicurezza. Durante il
tentativo di sollevare ulteriormente il ponte sollevatore, le
slitte di sollevamento si azionano al di fuori dell‘intervallo
di regolazione e il ponte si disattiva. Il ponte sollevatore
deve essere bloccato per evitare un uso non autorizza-
to (ad es. disattivare |'interruttore principale e bloccarlo)
fino a quando non & venuta una corretta manutenzione
del ponte sollevatore. (ossia fra I'altro sostituendo anche
la madrevite di sollevamento e di sicurezza).

Poiché I"attivazione del dispositivo
di sicurezza é da ricondurre a un
ponte sollevatore difettoso, biso-
gna informare il servizio clienti del
proprio rivenditore.

¥ Durante tutti i guasti delle riparazioni sul
ponte sollevatore bisogna disattivare I'inter-
ruttore principale o effettuare uno scollega-
mento della rete bloccandola da un‘eventua-
le riaccensione.

Il dispositivo di controllo elettrico
puo essere aperto soltanto da un
esperto con debita formazione.

6.4 Compensazione manuale delle slitte
di sollevamento
Per garantire la marcia sincrona di entrambe le slitte di
sollevamento, tutte e due le slitte di sollevamento sono col-
legate a un sistema di misurazione di posizione. Se una
slitta di sollevamento avanza ulteriormente di 18 mm, cid
verrd riconosciuto dal dispositivo di controllo elettronico.
Per tale ragione, la slitta di sollevamento che avanza ulte-
riormente dovrd essere arrestata fino a quando entrambe
le slitte di sollevamento saranno alla stessa altezza; solo
dopo il motore si riavvia.
Se il ponte sollevatore si disattiva in un intervallo di spe-
gnimento o di regolazione di 64 mm, cid viene ricono-
sciuto dall’elemento di controllo elettronico e il ponte sol-
levatore viene disattivato.
Per ritornare nuovamente a un intervallo di regolazione
normale di 18 mm, bisogna compensare manualmente il
ponte sollevatore.
La copertura superiore di un montante deve essere rimos-
sa, la madrevite sull’estremita superiore della vite motrice
di elevazione deve essere ruotata fino a quando entrambi
i lati hanno la stessa altezza.

6.5 Impostazione dello spegnimento “Su-
periore e inferiore”

| potenziometri sono montati di fabbrica, impostati sul

loro corretto funzionamento e controllati. Per motivi di si-

curezza bisogna far regolare questi potenziometri solo a

esperti con debita formazione dalla fabbrica (esperti in

materia).

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST



¥ Un controllo dell‘impostazione deve essere
effettuato durante il montaggio.

* Se viene effettuata una riparazione o una manutenzio-
ne sull’elemento di comando, bisogna prima scollega-
re I'alimentazione di rete. (ad es. staccare la spina di
rete)

&=

Immagine 8: Versione con arresto CE
1 Indicatore segnale di avvertenza
2 R3 arresto CE

3 RI arresto superiore

4 R2 arresto inferiore

L'altezza massima dallo spigolo superiore della piastra di
9 p p

base allo spigolo superiore della slitta di sollevamento in

caso di variazione dello “Spegnimento inferiore” tramite i

potenziometri non deve superare 695 mm.

L'altezza massima
dallo spigolo supe-
riore della piastra

di base allo spigolo
superiore della

slitta di sollevamento
non deve superare
695 mm

Se vengono effettuate impostazio-
ni scorrette sul potenziometro, cio
puo causare malfunzionamenti del
ponte sollevatore, persino pericoli

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST

Mussbavum

per la vita e l'incolumita delle per-
sone causando danni permanenti
al dispositivo di sollevamento e al
veicolo su di esso.

e Allentare |'unita di comando sul montante di comando.

® Se il potenziometro 3 (per |'arresto superiore) viene
ruotato in senso antiorario, viene allungato il punto di
arresto in alto e il ponte sollevatore si arresta successi-
vamente durante il processo di sollevamento.

® Se il potenziometro 3 (per 'arresto superiore) viene ruo-
tato in senso orario, viene allungato il punto di arresto
in basso e il ponte sollevatore si arresta anticipatamen-
te durante il processo di sollevamento.

® Se il potenziometro 4 (per l'arresto inferiore) viene
ruotato in senso antiorario, viene allungato il punto di
arresto in alto e il ponte sollevatore si arresta successi-
vamente durante il processo di abbassamento.

® Se il potenziometro 4 (per |'arresto inferiore) viene ruo-
tato in senso orario, viene allungato il punto di arresto
in basso e il ponte sollevatore si arresta anticipatamen-
te durante il processo di abbassamento.

Durante i lavori successivi bisogna assolutamente
prestare attenzione a evitare una collisione col ponte
sollevatore. | potenziometri per “l'arresto superiore
o inferiore” possono essere regolati in maniera pre-
cisa, ossia i potenziometri possono essere regolati
solo sempre leggermente e poi si aziona il ponte
sollevatore. Ripetere il processo fino a quando viene
raggiunta la posizione finale delle slitte di solleva-
mento.

o

6.6 Controllo del tubo dell’alberino

Un trasporto improprio (ad esempio durante le operazio-
ni di carico e scarico della piattaforma di sollevamen-
to) o la deformazione della piastra di base in relazione
all'inserimento di piastre distanziali al di sotto durante la
tassellatura possono causare la modifica della posizione
del tubo dell'alberino.

Dopo il montaggio, verificare la corretta posizione del
tubo dell‘alberino.

a) Misurazione della distanza dalla colonna

La distanza tra il tubo del alberino e I'interno della colon-
na deve essere identica su entrambi i lati. (Immagine 1,
dimensione x). La differenza non deve superare i 2 mm.

Immagine 1
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b) Verifica del parallelismo

Il tubo guida deve essere misurato all’estremita superiore
e all’'estremita inferiore (Immagine 2 e Immagine 3 o Im-
magine 4 e Immagine 5).

Anche in questo caso la differenza di altezza pud essere
al massimo di 2 mm.

. RO

Immagine 2+3

Immagine 4+5

c) Se necessario, allineare il tubo dell’alberino

Se le tolleranze specificate non vengono rispettate, il tubo
dell’alberino deve essere allineato di conseguenza con
un attrezzo (ad esempio, una barra o un tubo) (Immagine
6 e Immagine 7).

Immagine é6+7
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7 Manutenzione e cura del ponte
sollevatore

Prima di una manutenzione biso-
gna eseguire tutti i preparativi per
i lavori di manutenzione e ripara-
zione all‘impianto di sollevamento
in modo da evitare pericoli per la
vita e I'incolumita delle persone e
danni materiali.

Basi legali: BSV (ordinanza sui
mezzi di esercizio) + BGR500 (Ge-
stione di mezzi di lavoro)

Durante lo sviluppo e la produzione dei prodotti Nuss-
baum si d& molta importanza alla durata e alla sicurez-
za. Per garantire la sicurezza dell’operatore, I'affidabilita
del prodotto e bassi costi di manutenzione, le richieste in
garanzia e in ultima analisi anche la durata dei prodot-
ti, il montaggio e I'utilizzo corretto sono tanto importanti
quanto una manutenzione e una cura periodica e in mi-
sura sufficiente.

| nostri ponti soddisfano o addirittura superano gli standard
di sicurezza dei paesi nei quali vengono venduti. Le norma-
tive europee ad es. impongono di far eseguire una manu-
tenzione ad opera di personale specializzato ogni 12 mesi
di esercizio dell'impianto. Per poter garantire la massima
disponibilita e funzionalitd dell’impianto di sollevamento,
bisogna garantire i lavori di pulizia, cura e manutenzione
tramite eventuali contratti di manutenzione.

Il ponte sollevatore, dopo la prima messa in servizio deve
essere controllato regolarmente da un perito in base ai
seguenti intervalli. In caso di funzionamento intenso e di
sporcizia elevata bisogna ridurre il tempo che intercorre
fra gli intervalli di manutenzione.

Durante |'utilizzo quotidiano bisogna osservare la funzio-
nalitd totale del ponte sollevatore. In caso di malfunziona-
menti bisogna informare il servizio clienti.

Etichetta di lubrificazione e manutenzione sul
montante di sollevamento
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Spiegazioni: ad es.
1B = Lubrificare ogni sei mesi con grasso multiuso.
5C= Pulire ogni mese con aria compressa
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7.1 Piano di manutenzione

Tl Prima dell'inizio della manutenzione bisogna scollegare la macchina dalla rete elettrica. L'area di lavoro attorno al
ponte sollevatore deve essere delimitata per evitare un accesso non autorizzato.

=% $
\OX N
Ispezione a | Spruz- Oliatura Lubrifica- | Pulire con aria Pulizia Controllare
vista zatura zione compressa
Intervallo Tipo di Piano di manutenzione Pos.
di tempo manutenzione
2
3
£ Per evitare danni bisogna sostituire: targhetta del tipo e con indi- Targhe dafi
o4 cazioni di avvertenza, didascalie, breve descrizione dell'impianto, | e con indi-
S etichetta di sicurezza e indicazioni di avvertenza. cazioni di
"'c_-, avvertenza
=2
o
o
L] of . . . . . .
g Lubrificare il nipplo ingrassatore sul cuscinetto superiore della vite
£ motrice di elevazione. A tale scopo bisogna prima allentare la co- A
o m pertura della vite motrice di elevazione (g) ed estrarla in alto. Biso-
2 gna evitare un eccessivo ingrassaggio.
£
O
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Intervallo Tipo di Piano di manutenzione Pos.
di tempo manutenzione
o
L]
g @
£ Verificare |'usura della cinghia Poly-V;
g / Eventualmente serrare (vedere istruzioni nella documentazione det- B
c tagliata
£ gliata)
O
o
-
c
o
o Verificare |'usura della vite motrice di elevazione (danni). C
]
£
£
O
o
o
£ Oliare leggermente il feltro di lubrificazione fra la centratura della
= vite motrice di elevazione e la madrevite di sollevamento. Bisogna
> usare un olio fluido simile a SAE 15 W 40. La lubrificazione della
o madrevite avviene tramite |'oliatore fra il montante e la lamiera della
K-} - vite motrice di elevazione (eventualmente rimuovere).
2 D
> ¢ : : , _ :
..g Non usare olio adesivo. L'olio adesivo biodegradabile
) si indurisce e pué causare danni al ponte sollevatore.
_E Il normale olio adesivo influenza negativamente le pro-
5 rieta di scorrimento. Noi raccomandiamo un olio fluido
Q . .
3 simile a SAE 15W40.
o
Einbau-Zustand Ausbau-Zustand
Spindel
Hubmutter ﬁ:‘%i @
1 N = } Il
N ‘ |
| |
| | |
— n |
i — 7
Hubschitten \k‘“-\/Tr‘agmuttar'var'sch\eil]stift
o Indicazione ottica dell’usura:
G
£ ¥ Deve essere montato il fissaggio della barra di fermo
g “Safty Kit” , vedi capitolo 9.1. E
g per controllare la madrevite portante bisogna rimuovere la copertura
o dalla vite motrice di elevazione. Nella piastra portante & montata

una spina** di misurazione dell’'usura della madrevite portante. Essa
deve essere a livello col bordo superiore della piastra portante (delle
slitte di sollevamento) (vedi immagine in alto).

per a): Modifica del controllo specifico del produttore

1. Per i ponti sollevatori con un’etd inferiore a 15 anni si considera
una misura di usura di 2 mm

2. Per i ponti sollevatori con un‘etd superiore a 15 anni si considera
misura di usura di 1 mm
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Intervallo
di tempo

Tipo di
manutenzione

Piano di manutenzione

Pos.

annualmente

O

Verificare la posizione del gancio
di fermo. Abbassare completamente
il ponte sollevatore. Allentare la la-
miera di copertura ed estrarla verso
I'alto. Tramite il foro della slitta di sol-
levamento & possibile controllare la
posizione del gancio di fermo. Esso
deve stare a livello con la barra di
inserimento perni.

Apertura
nella slitta
di solleva-
mento

Nei sollevatori a partire dal numero & -
di serie: 379231 & possibile control- T
lare il perno assieme al foro nella

slitta di sollevamento.
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Intervallo Tipo di Piano di manutenzione Pos.
di tempo manutenzione

Centraggio alberino (ritardo funzionamento inerziale)
Coppia di serraggio: ca. 4 Nm

Fessura: ca.1 mm

Retro: i semigusci di serraggio sono a contatto.

S, otV

Impostare
g 4 Nm

Bisogna verificare la condizione e la funzionalitd di centraggio della
vite motrice di elevazione (ritardo inerziale) ed eventualmente ser-
rarlo. Bisogna garantire che i lati interni dei semigusci di serraggio
tocchino la vite motrice di elevazione. Eventualmente bisogna riela-
borare le superfici di taglio dei semigusci di serraggio con una lima
(non segarlil).

Se non & pit possibile reimpostare il centraggio della vite motrice di
elevazione bisogna sostituirlo.

La vite di fissaggio della fascetta serramanicotto si trova all‘altezza
della fessura.

™ Se necessario limare
soltanto i semigusci e
non segarlil

annualmente

Controllare il centraggio della vite motrice di elevazione:
Impostazione manuale (senza chiave dinamometrica)

Si mette una mano sulla vite motrice di elevazione e la si ruota leg-
germente da ambo i sensi.

Durante questa operazione con chiave con 'impugnatura a T si strin-
ge la fascetta serramanicotto fino a quando il movimento della vite
motrice di elevazione & possibile soltanto con una forza elevata.

In tal caso bisogna mettere anche la seconda mano sulla vite motrice
di elevazione.

Se adesso la vite motrice di elevazione ruota bene con entrambe le
mani, ma a fatica, allora il suo centraggio & impostato correttamente.
Prima di iniziare gli altri lavori bisogna ripetere la stessa procedura
sul secondo montante.

Se si stabilisce che non & mai necessaria unelevata forza per ruo-
tare manualmente il mandrino, bisogna eventualmente rielaborare
le superfici di taglio dei centraggi della vite motrice di elevazione o
sostituire i semigusci di serraggio.

Controllare il blocco del braccio portante e il disco dentato per ve-
dere se presentano usura. In caso di danni visibili bisogna sostituire G
entrambi i componenti.

annualmente
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Intervallo Tipo di Piano di manutenzione Pos.
di tempo manutenzione

o

L =

: D

£ Controllare se il cuscinetto DU della guida della vite motrice di eleva-

8 g zione & usurato. Oliare leggermente con un olio fluido simile a SAE H

g YRS W 40.

o

: O

t

“E’ Controllare il gioco degli elementi estraibili, dei perni dei bracci por- J

< tanti e dei piatti portanti. Eventualmente ingrassarli leggermente con K

2 grasso multiuso. Bisogna evitare un eccessivo ingrassaggio. O

= L

O

2 7

c 11 1

g o N\

5 |\ ° @ Controllare il funzionamento del CE-Stop. Sostituire in caso di danni.

B\

2 55

o

S

o

% 112 3

| Ao/ N2

5 x @ Bisogna controllare i dischi in gomma per vedere se sono usurati ed M

) 84 eventualmente sostituirli.

5 3

5

o
Sulla madrevite di sicurezza bisogna ingrassare il nipplo di lubrifi-
cazione ogni mese con grasso multiuso. Cid avviene mediante I'ap-
posito foro previsto nelle slitte di sollevamento. A tale scopo bisogna

o allentare la copertura della vite motrice di elevazione (vedi g) ed

0 estrarla in alto.

E N

E-, m Un’eccessiva lubrificazione della madrevite di sicurez-

) za con una lubrificazione intensa con grasso o Moliko-
te porta a una riduzione del grado di efficienza e della
potenza di sollevamento del ponte sollevatore. Cié deve
essere evitato. Eventualmente ingrassare la vite motrice
di elevazione e oliare leggermente nel modo descritto.

: &>

=

“E’ Bisogna controllare le vie di scorrimento e i pattini delle slitte di

< sollevamento per vedere se sono usurati. Dopo la pulizia bisogna P

2 ingrassare con grasso multiuso.

: |

O
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Intervallo Tipo di Piano di manutenzione Pos.
di tempo manutenzione

Braccio portante MINI-MAX

1. Pulire e applicare del lubrifi-
cante sui perni. Controllare
I'usura delle ruote.

2. Controllare la vite di bloccag-

-+ gio (essa deve essere solo leg-

germente avvitata ed & stata

ulteriormente incollata  (con

Loctite). La vite non pud essere

= serrata saldamente, altrimenti
I"accessibilita del

3. Pulire e applicare del lubrifi-
cante su queste superfici di af-
trito. “olio lubrificante” simile a
Top 2000 della ditta Autol

4. Controllare se la lamiera di si-
curezza & danneggiata even-
tualmente sostituirla.

T

ogni mese

Bisogna controllare tutte le viti di fissaggio e i tasselli di fissaggio con
una chiave dinamometrica.

Classe di resistenza 8.8

0,08*  0,12** 0,14***

M8 17,9 23,1 25,3

MI10 36 46 51

MI12 61 80 87

MI16 147 194 214

M20 297 391 430

M24 512 675 743

Classe di resistenza 10.9
0,08*  0,12** 0,14***
M8 26,2 34 37,2
MI10 53 68 75
MI12 90 117 128
MI16 216 285 314
M20 423 557 615
M24 730 960 1060
* Coefficiente di attrito 0,8 con lubrificazione MoS2

* Kk

annualmente

Coefficiente di attrito 0,12 leggermente oliato

***  Coefficiente di attrito 0,14 vie bloccata con plastica microincapsulata

Tutti i cordoni di saldatura devono essere ispezionati a vista. In caso
di fenditure o rotture dei cordoni di saldatura bisogna dismettere il
ponte sollevatore e contattare il vostro rivenditore.

annualmente
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Intervallo
di tempo

Tipo di
manutenzione

Piano di manutenzione

Pos.

annualmente

Controllare la smaltatura:
e Controllare la verniciatura a polvere ed eventualmente ripristinar-

la. | danni causati da agenti esterni devono essere rettificati subito
dopo la loro scoperta. In caso di non trattamento dei punti danneg-
giati si pud danneggiare ulteriormente la verniciatura a polvere
a causa di una diffusione sottostante degli accumuli di sporcizia.
Questi punti si possono rettificare facilmente (con carta vetrata di
granatura 120). Successivamente ripristinare |'area con un‘apposi-
ta vernice ristrutturante (prestare attenzione al N. RAL).
Controllare le superfici zincate ed eventualmente ripristinarle. La
ruggine bianca viene favorita da umiditd permanente e scarsa
ventilazione. Utilizzando della carta vetrata (granatura A 280)
possono essere traftati i punti interessati. Ove necessario, questi
punti devono essere trattati con un apposito materiale resistente
(smalto, ecc.). Rispettare la colorazione RAL.

La ruggine viene causata da danni di natura meccanica, usura, ac-
cumuli di sostanze aggressive (sale antigelo, liquidi di esercizio),
pulizia eseguita in modo carente o assente. Utilizzando della carta
vetrata (granatura A 280) possono essere trattati i punti interessati.
Ove necessario, questi punti devono essere trattati con un materia-
le resistente (smalto, ecc.).

neggiati.
® Connettore

Bisogna controllare i componenti elettronici per vedere se sono dan-

e Commutatore-invertitore e indicatore LED
* Durante il montaggio e la manutenzione bisogna controllare sem-

pre la condizione dei cavi eleftrici. Tutti i cavi e le linee devono
essere sempre fissate in modo da non poter essere piegate o con-
torte e in modo da non toccare nessun componente rotante (ad es.
puleggia per cinghie trapezoidali, efc.).

annualmente | annualmente /quotidianamente

Set opzionale di alimentazione energetica:
e Connettore elettrico
e Collegamento pneumatico

Controllare la presenza di danni. Controllare la funzionalité.

7.2 Pulizia del ponte sollevatore

Una cura e una manutenzione regolari servono a mante-
nere il valore del ponte sollevatore.

Inoltre esse rappresentano anche delle premesse impor-
tanti per mantenere le richieste in garanzia e per evitare
danni causati dalla corrosione.

La migliore protezione per il ponte sollevatore & un‘elimi-
nazione regolare di qualsiasi tipo di impurita.

Fra tali impurita rientrano soprattutto:

® Sale antigelo

OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL1-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FREST

e Sabbia, ghiaia, terra

® Polvere industriale di qualsiasi tipo

* Acqua; anche unitamente ad altri influssi ambientali

e Accumuli di sporcizia aggressiva di qualsiasi tipo

¢ Umiditd permanente a causa di ventilazione insufficien-
te

La frequenza di pulizia del ponte sollevatore dipende fra

I'altro dalla frequenza di utilizzo, dall’utilizzo specifico
del ponte sollevatore, dalla pulizia dellofficina e dal luo-
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go in cui si frova I'impianto. Inoltre il grado di sporcizia

dipende dalla stagione, dalle condizioni meteorologiche

e dalla ventilazione dell'officina. In circostanze sfavore-

voli pud essere necessaria una pulizia settimanale del

ponte sollevatore, ma in linea di massima anche una pu-
lizia mensile dovrebbe essere sufficiente.

Non utilizzare per la pulizia un detergente aggressivo o

abrasivo ma un detergente delicato, come ad esempio un

tradizionale detergente per stoviglie con acqua tiepida.
® Per la pulizia non bisogna usare un‘idropulitrice ad aria
compressa (ad esempio getto di vapore).

® Rimuovere con cautela tutte le impuritd con una spugna
ed eventualmente con una spazzola.

® Bisogna prestare attenzione a non far rimanere sul pon-
te sollevatore i residui di detergente.

* || ponte sollevatore deve essere asciugato dopo la puli-
zia con un panno e cosparso leggermente con spray a
base di olio o cera.

® | componenti mobili (perni, cuscinetti) devono essere lu-
brificati oppure oliati in base alle indicazioni.

* Durante la pulizia del pavimento dell‘officina bisogna
prestare attenzione a evitare il contatto di detergenti
aggressivi con le superfici del ponte sollevatore. Il con-
tatto permanente con qualsiasi tipo di liquido & vietato.

7.3 Impostazione successiva della cinghia
poﬁflex

Durante la sostituzione della cinghia di azionamento bi-

sogna reimpostare la tensione della cinghia. A tale scopo

vengono rimosse le coperture della cinghia trapezoidale.

Immagine 12: Copertura della

cinghia trapezoidale (versione con

tubo montante)

1: Montante

2: Tubo montante

3: Copertura della cinghia trapezoi-
dale

4: Vite motrice di elevazione

Successivamente viene reimpostata la tensione della cin-
ghia sull'elemento di serraggio (immagine 14). A tale
scopo vengono leggermente allentate di un giro le 3 viti
di fissaggio del motore (immagine 14, n. 1). Sulle viti di
regolazione (immagine 14, n. 2) & possibile allentare o
serrare la cinghia in maniera adeguata.

Immagine 13: Posizione della cinghia

di azionamento

1: Tubo montante (opzionale)

2: Elemento di serraggio per reimpo-
stare la tensione della cinghia;

3: Puleggia scanalata;

4: Cinghia Polyflex (cinghia di azio-
namento);
5: Motore albero di azionamento
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Immagine 14: Impostazione della ten-

sione della cinghia

1: Viti di fissaggio motore

2: Vite di regolazione per la tensione
della cinghia

Immagine 15: Accessorio

Con l'aiuto di un accessorio (immagine 15); da ordina-
re presso la ditta Nussbaum viene impostata la cinghia
Polyflex in base alla corretta tensione.

* Dall'inizio dell'impostazione della cinghia bisogna ap-
plicare il misuratore su una superficie di fondo stabile e
pianeggiante e premerlo verso il basso fino a quando il
perno tastatore poggia sulla superficie di fondo liscia.

® Successivamente bisogna azzerare il calibro, ossia |'a-
nello esterno del comparimetro deve essere ruotato in
modo che |'indicatore stia su zero.

Rillenscheibe

Polyflexriemen

Antriebswelle
Motor

Zubehdr zur Einstellung der
Riemenablenkung (max. 1,5 mm) *)

Hubspindel

Messuhr

*) Riemen mufs am Zubehdrieil anliegen

Immagine 16: Strumento di misurazione

Immagine 17: Applicare il misura-
tore sulla cinghia

e Applicare il misuratore come si vede nell'immagine
16,17 sulla cinghia poliflex.

® || comparimetro pud essere ruotato almeno di 1 giro
(1 mm) fino a max. 1,5 giri (1,5 mm) in senso antio-
rario.

e le viti di fissaggio devono essere riapplicate nella posi-
zione di partenza.
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7.4 Verifica / sostituzione del sistema di
madrevite di sollevamento
Indicazione ottica dell’'usura

I Deve essere montato il fissaggio della barra
di fermo “Safty Kit” , vedi capitolo 9.1.

Per controllare la madrevite portante bisogna rimuove-
re la copertura dalla vite motrice di elevazione. Nella
piastra portante & montata una spina** di misurazione
dell’'usura della madrevite portante. Essa deve essere a
livello col bordo superiore della piastra portante (delle
slitte di sollevamento) (vedi immagine in basso). Se il per-
no & rivolto verso I'alto di 2 mm, bisogna sostituire la
vite portante assieme al dado trascinatore.

Immagine 18: Applicare dello
smalto sigillante sul perno della
madrevite di sollevamento

Ausbau-Zustand

4

Einbau-Zustand

Spindel
Hubmutter [
1 [

| I

/
/

TragmutterverschleiBstift

Hubschlitten

¥ Valutazione della misura di usura in base
all’‘eta del ponte sollevatore

® | ponti sollevatori con un’etd inferiore a 15 anni sono
soggetti, in relazione alla sostituzione di dadi portanti
e di sicurezza, ad una misura ottica dell’usura di 2 mm.

* Nei ponti sollevamento pit vecchi di 15 anni viene de-
finita una misura ottica di usura di 1 mm come limite di
usura.

* Nei ponti sollevamento piU vecchi di 15 anni bisogna
sostituire sempre in caso di usura il gruppo costruttivo
,Alberino/dado portante e di sicurezza/cuscinetto del-
la testa”.

7.5 Controllo della stabilita del ponte sol-
levatore

| dadi dei tasselli di fissaggio consentiti devono essere

serrati con le coppie di serraggio indicate dal produttore

mediante una chiave dinamometrica (per le indicazioni

della coppia di serraggio vedere la scheda del relativo

produttore di tasselli).
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Mussbavum

8 Montaggio e messa in servizio

8.1 Direttive di montaggio

¢ || montaggio del ponte sollevatore deve avvenire ad
opera di montatori specializzati del produttore o di ri-
venditori partner. Effettuare il montaggio in base alle
istruzioni di montaggio.

¢ A livello standard il ponte sollevatore non pud essere
usato in aree a rischio di esplosione o in capannoni di
lavaggio.

* Prima del montaggio bisogna dimostrare di avere delle
fondamenta sufficientemente stabili o di poterle realiz-
zare.

® Bisogna realizzare un‘area di montaggio pianeggian-
te, e se le fondamenta sono esposte all‘aperto come in
luoghi con intemperie e gelo, essere devono essere rea-
lizzate ad una profonditd tale da proteggerle dal gelo.

® Per il collegamento elettrico standard bisogna preve-
dere in loco 3 ~/N + PE, 400 V, 50 Hz. La linea di
alimentazione deve essere protetta ai sensi VDEO100
con 16 Ampere.

¢ || passaggio del cavo & possibile attraverso il tubo mon-
tante con traversa o tramite il foro presente nella piastra
di base. In ogni caso bisogna evitare di torcere o solle-
citare eccessivamente il cavo.

® Dopo aver montato con successo il ponte sollevatore,
prima della prima messa in servizio bisogna controllare
il conduttore di protezione (in loco presso il cliente) del
ponte sollevatore ai sensi delle direttive IEC (60364-6-
61). Si raccomanda anche un controllo della resistenza
di isolamento.

8.2 Montaggio e tassellatura del ponte
sollevatore

(o] . . . . . o

Tl In loco presso il cliente ci devono essere dei dispositi-
vi ausiliari tecnici (ad es. carrello elevatore, gru, efc.)
per lo scarico e il montaggio del ponte sollevatore.

Prima del montaggio del ponte sollevatore, il gestore
deve dimostrare di avere delle fondamenta con portata
sufficiente o eventualmente realizzarle. A tale scopo &
necessaria una qualita del calcestruzzo valutata di alme-
no C20/25 (B25). Lo spessore minimo delle fondamenta
(senza massetto o piastrelle) si pud desumere dallo sche-
ma generale delle fondamenta in questa documentazio-
ne.

Vi rimandiamo ai nostri schemi progettuali con i requisiti
minimi della fondamenta, tuttavia le condizioni dei vostri
locali (ad es. superficie di fondo, qualita del calcestruz-
zo, efc.) non ricadono sotto la nostra responsabilita. La
progettazione della situazione di montaggio deve essere
realizzata individualmente da architetti o statici addetti
alla progettazione in casi speciali. Le fondamenta all'a-
perto devono essere realizzate ad una profondita tale da
proteggerle dal gelo.

Per il luogo di montaggio & responsabile il gestore del
ponte sollevatore.
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Se il ponte sollevatore viene montato su fondamenta esi-
stenti, bisogna verificare la qualitd del calcestruzzo. In
caso di dubbio bisogna praticare un foro di prova e inse-
rire un tassello. Successivamente bisogna serrare il tassel-
lo con la coppia di serraggio richiesta.

Se dopo il controllo allinterno delle zone di influenza dei
(@ 200 mm) ci sono dei danni (fenditure, crepe o simili) o
se non & possibile applicare la coppia di serraggio richie-
sta, cid significa che il luogo di montaggio non & adatto.

Querrohr

Steigrohr/
Steigrohr

_——Saulenabdeckung ©

I

Hubsaule
Hubsiule

Abdeckung

Abdeckung

Trageteller

Immagine 21: Montaggio, immagine generale con tubo montante e fra-

sversale

Bisogna realizzare delle fondamenta ai sensi della di-
rettiva della scheda “Piano della fondamenta”. Bisogna
prestare attenzione anche ad una superficie di montag-
gio pianeggiante per garantire un contatto continuo fra il
ponte sollevatore e il calcestruzzo del pavimento.

Immagine 22: Tassellatura
1: Montante

2: Piastra di base

3: Tasselli di sicurezza

® Per raggiungere un‘elevata protezione dall’'umidita pro-
veniente dall’officina bisognerebbe mettere una sottile
pellicola PE fra il pavimento dell‘officina e la piastra di
base del montante prima della tassellatura. Inoltre la
fuga fra la piastra di base e il pavimento dell’officina
dopo la tassellatura deve essere riempita con silicone.

® Praticare i fori per il fissaggio dei tasselli nella piastra
di base.

® Pulire i fori soffiandoli con aria compressa. Inserire i
tasselli di sicurezza nei fori.

e || produttore raccomanda ad es. tasselli di sicurezza
Liebig, Fischer o Hilti o tasselli simili con omologazio-
ne, nel rispetto delle relative disposizioni.
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* Prima di tassellare il ponte sollevatore bisogna controllare
che il calcestruzzo con una qualita C20/25 sia sufficien-
te fino a quota pavimento finito. In questo caso bisogna
individuare la lunghezza dei tasselli dalla scheda “Sele-
zione lunghezza tasselli senza rivestimento” (in allegato).
Se il pavimento ha un rivestimento (piastrelle, massetto)
sul calcestruzzo di fondo, bisogna prima individuare lo
spessore di tale rivestimento. Solo dopo bisogna selezio-
nare la lunghezza dei tasselli dalla scheda “Selezione
lunghezza tasselli senza rivestimento” (in allegato).

e Allineare la posizione del ponte sollevatore o dei mon-
tanti di sollevamento con una livella a bolla.

* le piastre di base devono essere sostenute da supporti
adatti (softili strisce di lamiera) per garantire I'allinea-
mento verticale esatto o il contatto della piastra di base
col pavimento. Queste superfici di base devono essere
posizionate sotto la piastra di base.

e Eventualmente bisogna compensare ulteriormente lo
spazio cavo sotto la piastra di base con mastice di ri-
empimento.

* Serrare i tasselli con una chiave dinamometrica.

I Ogni tassello deve essere serrato con la
coppia di serraggio richiesta dal produtto-
re. Con una coppia di serraggio ridotta non
sara possibile garantire il sicuro funziona-
mento del ponte sollevatore.

* Se il tassello & serrato con la coppia di serraggio ri-
chiesta, allora la rondella bombata verra spianata sulla
piastra di base. In tal modo viene garantita una tassel-
latura sicura.

8.2.1 Montaggio dell‘impianto elettrico e
allacciamento alla corrente

A) Utilizzando il tubo montante e trasversale

* Allentare e rimuovere le coperture superiori del montante.

® Posare il cavo in base al disegno (immagine 23) nel
tubo montante e trasversale del ponte sollevatore e
montare i connettori adeguati:
Prestare aftenzione soprattutto a un sicuro contatto fra i
raccordi a innesto.

® Con i raccordi a innesto montati sulla testata di appog-
gio bisogna prestare attenzione affinché il cavo non
tocchi i componenti in movimento.

® |l cavo a 7 fili per il controllo del motore (con 2 connet-
tori) viene inserito sul lato operatore tramite il tubo mon-
tate e il tubo trasversale e portato dal lato opposto; poi
viene collegato sul connettore sulla testata di appoggio
del lato opposto.
Il cavo a 3 fili del potenziometro (con 2 connettori) vie-
ne collegato anche attraverso il tubo montate e trasver-
sale dal lato opposto e collegato con il connettore sulla
testata di appoggio dal lato opposto.
Col cavo di rete a 5 fili (con una spina) viene realizzata
I'‘alimentazione di corrente nella testata di appoggio
del lato operatore.
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® Inserire le lamiere di copertura con cautela nel tubo
montante dall‘alto.

= Motorkabel 7-adrig
T motor cable
©
i1 __*__‘;\
g5 7/
Z = R T——
= § = Potentiometerkabel o
29 .gg 3-adrig 5
E @ £ potentiometer cable 2
@ E = L E
Za 5 T s o
2 3] el 5
—s = L5, g 3
g g 1} Tj; = =
."‘.‘4
Eh. ?
Bedienelement
operating unit

Immagine 23: Far passare il cavo utilizzando il tubo montante e tra-
sversale

B) Senza usare il tubo montante e trasversale
(sotto il pavimento)

* Tuttavia c'é la possibilitd di posare il cavo di rete ed
elettrico sotto il pavimento. In tal modo si evita il tubo
montante e trasversale (ponte passacavi, fra entrambi i
montanti.

* Bisogna creare delle fondazioni in base allo schema
6348_EINBAU (capitolo 3.4). L'apertura per il cavo si
trova nella relativa piastra di base.

® | cavi vengono posati nel pozzetto che si frova nei mon-
tanti.

* Durante il montaggio del ponte sollevatore bisogna pre-
stare aftenzione a non danneggiare il cavo durante il
montaggio dei montanti.

* Far passare il cavo prima del montaggio dei montanti,
attraverso il tubo vuoto presente nelle fondamenta. Suc-
cessivamente portare i montanti sul luogo di utilizzo.
Applicare i cavi attraverso il foro nella piastra di base
e portarli attraverso il montante fino alla testa del mon-
tante. Allineare con cautela i montanti per evitare una
piegatura o un inceppamento dei cavi.

® | cavi devono essere posati in base al disegno (imma-
gine 24).

® Con i raccordi a innesto montati sulla testata di appog-
gio bisogna prestare attenzione affinché il cavo non
tocchi i componenti in movimento.

* Prestare attenzione soprattutto a un sicuro contatto fra i
raccordi a innesto.
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Immagine 24: Passaggio del cavo senza utilizzare il tubo montante e

Netzkabel 5-adrig
power supply

Motorkabel 7-adrig
motor cable

trasversale
8.3 Montaggio braccio portante

8.3.1 Montaggio e ingrassaggio dei bracci
portanti

La procedura di montaggio dei bracci portanti & la se-
guente:

Ingrassare il brac-
cio portante con
un grasso multiuso
privo di acidi

Posizione il braccio
portante
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Ingrassare il foro
superiore

Ingrassare il foro
inferiore

Bullone con anello
di sicurezza supe-
riore

Agganciare i bulloni

Montare 'anello di
sicurezza nella parte
infe-riore

Fissaggio inferiore
del bullone del brac-
cio portante

| perni portanti devono essere
assicurati da ambo i lati, poiché
altrimenti non ci sarebbe nessun
collegamento fra le slitte di solle-
vamento e il braccio portante.

ATTENZIONE! NON ingrassare i
denti della puleggia dentata e del
segmento dentato!

La sporcizia potrebbe rimanere
bloccata nel grasso e influenzare il
funzionamento del meccanismo di
chiusura.

8.3.2 Controllo della funzione di sicurezza
Dopo aver montato i bracci portanti, controllare la funzio-
ne di aggancio.

| denti del segmento dentato e della puleggia dentata
devono ingranare dolcemente, il segmento dentato deve
ingranare completamente nella puleggia dentata (vedi
immagine).

Segmento di dente
(barra di trazione)

Viti con puleggia
denta-ta (4 x M8)

%. ,
Rondella i

dentata

Nota 1: Per ragioni tecniche, pud succedere che un den-
te del segmento dentato poggi sulla puleggia den-tata du-
rante il bloccaggio e che quindi il blocco del braccio arti-
colato non si blocchi. Un leggero mo-vimento orizzontale
del braccio portante deve poi inserirsi nella serratura.

Nota 2: |l meccanismo di bloccaggio & regolato e con-
trollato durante I'assemblaggio finale in fabbrica.

Se, tuttavia, il meccanismo di bloccaggio si innesta solo
con difficoltad durante il montaggio del braccio portan-
te, pud essere regolato da un esperto sul posto. Per fare
questo, si possono allentare prima le quattro viti della pu-
leggia dentata. Il leggero gioco esistente tra la puleggia
dentata e i bulloni del braccio portante & di solito suffi-
ciente per aumentare la distanza tra i denti e rendere il
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meccanismo di bloccaggio piu scorrevole. Poi rimontare
le viti della puleggia dentata e stringerle con una coppia
di 25 Nm.

8.4 Messa in funzione

(@] . o . .

]l Prima della messa in funzione bisogna effettuare un
controllo di sicurezza una tantum (modulo “Controllo
di sicurezza una tantum”)

Se il montaggio del ponte sollevatore avviene ad opera
di un perito (montatore formato dalla fabbrica) egli ese-
gue questo controllo di sicurezza. Se il montaggio avvie-
ne ad opera del gestore bisogna incaricare un perito per
il controllo di sicurezza.

Il perito conferma il perfetto funzionamento del ponte sol-
levatore sul protocollo di montaggio e sul modulo per il
controllo di sicurezza una tantum, abilitando |'utilizzo del
ponte sollevatore.

Il Dopo la messa in servizio bisogna compilare il pro-
tocollo di montaggio e inviarlo immediatamente al
produttore.

8.5 Cambiare il luogo di utilizzo

Per effettuare un trasloco bisogna assolutamente soddisfa-

re le condizioni preliminari per le direttive di montaggio.

Il cambio di localita deve essere effettuato con la seguen-

te sequenza:

* Azionare le slitte di sollevamento a mezza altezza.

* Bisogna scollegare la linea di alimentazione del ponte
sollevatore dalla rete elettrica.

e Allentare il cavo elettrico fra entrambi i montanti.

* Smontare i bracci portanti (rimuovere gli anelli di fissag-
gio dei bracci portanti,

® estrarre il perno dei bracci portanti e rimuovere i brac-
ci).

e Allentare i fissaggi dei tasselli.

® Trasportare il montante di sollevamento con appositi
dispositivi ausiliari (ad es. gru, carrello elevatore) con
cautela fino al nuovo luogo di montaggio.

® Montare il ponte sollevatore in base alla procedura per
il montaggio e la tassellatura prima della prima messa
in servizio

Bisogna utilizzare nuovi tasselli. |

vecchi tasselli non sono piu riutiliz-
zabili.
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8.6 Selezione dei tasselli

8.6.1 Selezione dei tasselli senza rivestimento del pavimento (massetto, piastrelle)
(valida per 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Diametro del foro 22 mm nella piastra di base

Oberkante I'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

bascplate bord supéricur du plancher fini
piéee

Tragender Beton
earrying concrete
béten portant

o
()
e

&
<
o

.’.
X
.'

Fsetese
)
)
%
.‘

s,
%
‘-

*,
x

)
2
X
&5

%
>

()

>
.0

2

9.

X
X2
2%
bedele!

P

(X
o
()
e, e
o ¥e0eTe%
*,

Spreizteil des Diibels & Q'o‘o'booo e
3 5%
Expansion point of bolt 02 9000300628, %0%
. . . v,
partie expansible de la cheville 0

oot
55
5
&
X

5

XD
(X
o

a

o

25
o

o
2%
585852

&5

Diibelbohrung 53¢ 0.0, |
bolt hole
alésage de la cheville

R

Tassello Liebig

Tipo di tassello BM12-20/80/40
Profondita del foro (mm) a 100

Min. profondita di ancoraggio (mm) b 80
Spessore calcestruzzo (mm) ¢ min. 160*

Diametro foro (mm) d 20
Spessore componente (mm) e 0-40
Qualita del calcestruzzo Min.C20/25 armatura normale !

Numero tasselli (St.) In base al tipo di ponte sollevatore
Coppia di serraggio dei tasselli 70 Nm

(*) Min. spessore del calcestruzzo utilizzando i tasselli sopracitati, altrimenti valgono le indicazioni presenti negli sche-
mi delle fondamenta.

Possono essere usati dei tasselli equivalenti di produttori rinomati, considerando le relative specifiche.

(1) Spiegazione: Armatura normale

Un’armatura normale & presente quando la distanza fra i tondini nell‘area del tassello con un diametro del tondino
di= 10 mm = 150 mm o con un diametro del tondino
< 10 mm = 100 mm.
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8.6.2 Selezione dei tasselli con rivestimento del pavimento (massetto, piastrelle)

(valida per 2.30 SL, 2.35 SL, 2.40 SL)

Diametro del foro 22 mm nella piastra di base

Oberkante Fertiglussboden

Grundrahmen Top edge conerete floor

bascplate
picee bord supéricur du plancher fini

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor -
alre en ciment ou carrelage

Tragender Betlon 3
carrying concrele &
béton portant

(>
Spreizteil des Diibels

Lixpansion point of bolt
partic expansible de la cheville

>
fatelelels;
ORI
otataletateelele;
Segeteqeleiolatels
20505

Dibelbohrung ARt el et v %
belt hole

alésage de la chevi

Tassello Liebig

Tipo di tassello BM12-20/80/65 BM12-20/80/100
Profondita del foro (mm) a 100 100

Min. profondita di ancoraggio (mm) b 80

Spessore calcestruzzo (mm) ¢ min. 160* min. 160*
Diametro foro (mm) d 20 20

Spessore componente (mm) e 40-65 65-100

Qualita del calcestruzzo Min.C20/25 armatura normale !

Numero tasselli (St.) In base al tipo di ponte sollevatore

Coppia di serraggio dei tasselli 70 Nm

BM12-20/80/140
100

80 80

min. 160*

20

100-140

70 Nm 70 Nm

(*) Min. spessore del calcestruzzo utilizzando i tasselli sopracitati, altrimenti valgono le indicazioni presenti negli sche-

mi delle fondamenta.

Possono essere usati dei tasselli equivalenti di produttori rinomati, considerando le relative specifiche.

(1) Spiegazione: Armatura normale

Un’armatura normale & presente quando la distanza fra i tondini nell‘area del tassello con un diametro del tondino

di = 10 mm = 150 mm o con un diametro del tondino
<10 mm = 100 mm.
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8.6.3 Selezione dei tasselli senza rivestimento del pavimento (massetto, piastrelle)
(valida per 2.50 SL 1I, 2.50 SL DG II)

Diametro del foro 26 mm nella piastra di base

Oberkante I'ertigfussboden

Top edge concrete floor
Grundrahmen

bascplate bord supéricur du plancher fini
piéee

Tragender Beton
earrying concrete
béten portant

&
5505
222
Fatele

.A

&5
age,
5%

.
9.0
o
>

o

9,

'

9.

2

)
.
..

2%

&
> &
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!
%3
%

Spreizteil des Diibels
Expansion point of bolt
partie expansible de la cheville

0
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&
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%
o
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O
o
25
&,
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%
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>
XX
SRS
255
o
5

o

s

Diibelbohrung [
bolt hole
alésage de la cheville

Tassello Liebig

Tipo di tassello BM16-25/100/40

Profondita del foro (mm) a 125

Min. profondita di ancoraggio (mm) b 100
Spessore calcestruzzo (mm) ¢ min. 200*

Diametro foro (mm) d 25

Spessore componente (mm) e 0-40

Qualita del calcestruzzo Min.C20/25 armatura normale !
Numero tasselli (St.) In base al tipo di ponte sollevatore
Coppia di serraggio dei tasselli 115 Nm

(*) Min. spessore del calcestruzzo utilizzando i tasselli sopracitati, altrimenti valgono le indicazioni presenti negli sche-
mi delle fondamenta.

Possono essere usati dei tasselli equivalenti di produttori rinomati, considerando le relative specifiche.

(1) Spiegazione: Armatura normale

Un’armatura normale & presente quando la distanza fra i tondini nell‘area del tassello con un diametro del tondino
di = 10 mm = 150 mm o con un diametro del tondino
< 10 mm = 100 mm.
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8.6.4 Selezione dei tasselli con rivestimento del pavimento (massetto, piastrelle)
Diametro del foro 26 mm nella piastra di base

Grundrahmen
bascplate
picee

Hstrich/Flicsenboden
Wash Floor/tile floor
alre en ciment ou carrelage

Oberkante Fertiglussboden
Top edge concrete floor

bord supéricur du plancher fini

Tragender Betlon
1

carrying conerete w
béton portant

Spreizteil des Diibels
Lixpansion point of bolt
partic expansible de la cheville

Diibelbohrung
bolt hole

alésage de la chevi

Tassello Liebig

Tipo di tassello

Profondita del foro (mm) a
Min. profondita di ancoraggio (mm)
Spessore calcestruzzo (mm) ¢
Diametro foro (mm) d
Spessore componente (mm) e
Qualita del calcestruzzo
Numero tasselli (St.)

Coppia di serraggio dei tasselli

BM16-25/100/65
125

b

min. 200*

25

40-65

BM16-25/100/100
125

100

min. 200*

25

65-100

100

Min.C20/25 armatura normale '
In base al tipo di ponte sollevatore
115 Nm

115 Nm

(*) Min. spessore del calcestruzzo utilizzando i tasselli sopracitati, altrimenti valgono le indicazioni presenti negli sche-

mi delle fondamenta.

Possono essere usati dei tasselli equivalenti di produttori rinomati, considerando le relative specifiche.

(1) Spiegazione: Armatura normale

Un’armatura normale & presente quando la distanza fra i tondini nell‘area del tassello con un diametro del tondino
di = 10 mm = 150 mm o con un diametro del tondino

<10 mm = 100 mm.
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8.6.5 Tasselli fischer

Tinst Q

S

Fischerdlbe!

Skizze

Marcatura della
profondita di anco-

raggio

-
S
Ao

Bohrioch erstellen.

Anker einschlagen.

Installationsdrehmoment
aufbringen.

subject to alterations!

Tasselli fischer SMART LIFT SMART LIFT
2.30 SL 2.50 SLe
2.35 SL°
2.40 SL®
typ of dowel FH 15/50 B FH 18 x 100/100 B FH 24/100 B
Order No. 970265 Order No. 972230  Order No. 970267
drilling depth (mm) td 145 230 255
min.anchorage depth (mm) het 70 100 125
thickness of concrete (mm) c see current foundation-diagram drawing
diameter of bore (mm) do 15 18 24
thickness of the lift-piece (mm) Hix 0-50 0-100 0-100
turning moment (Nm) Mo 40 80 120
Total length (mm) | 155 230 272
Thread M M10 M12 M16
piece number a 4
b 8
c 10
d 12
e 16
f 20
g 14

It is possible to use equivalent safety-dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
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8.6.6 Tasselli a iniezione Hilti

Quality of concrete Normal armouring
|

Markierung der
Verankerungstiefe

Anbauteil-
dicke tax

Bauteildicke My

subject to alterations!

Tasselli a iniezione Hilti

SMART LIFT
2.30 SL
2.35 SL°
2.40 SL

SMART LIFT
2.50 SLs

concrete floor

without floor pavement (tiles)

type of dowel HIT-V-5.8 M10x130 HITV-5.8 M12x150 HIT-V-5.8 M16x200
Art.Nr.387061 Art.Nr.956437

drilling depth (mm) ho 90 108 144
min.anchorage depth (mm) het 90 108 144
component thickness (mm) himin min.120 min.138 min.180
diameter of bore (mm) do 12 14 18
attachment thickness (mm) Hix max.17 max.19 23
turning moment (Nm) Tinst 20 40 80
Total length (mm) | 130 150 200
Thread M 10 12 16
piece number a 4

b 8

c 10

d 12

e 14

f 16

g 28

Observe necessarily the installation description of the dowel manufactu-
rer. Use longer dowels with version with floor pavement and tiles.

It is possible to use equivalent injections dowels (with license) of other manufacturer but observe their regulations.
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9 Controllo di sicurezza

Il controllo di sicurezza & necessario per garantire la sicu-
rezza di esercizio del ponte sollevatore. Esso deve essere
eseguito:
1. Prima della prima messa in servizio dopo il montaggio
del ponte sollevatore
Utilizzare il modulo “Controllo di sicurezza una tan-
tum”

2.Dopo la prima messa in servizio bisogna eseguire i
controlli periodici al massimo ogni anno.
Utilizzare il modulo “Controllo di sicurezza periodico”

3. Dopo le modifiche costruttive sul ponte sollevatore.
Utilizzare il modulo “Controllo di sicurezza straordi-
. "
nario

Il controllo di sicurezza una tantum e periodico deve
essere eseguito ad opera di un esperto. Si raccomanda
di effettuare in confemporanea anche ['attivitd di manu-
tenzione.

=

Dopo la modifica di elementi costruttivi (ad esempio
modifica della portata o dell'altezza di sollevamento)
e dopo una sostanziale manutenzione dei componenti
portanti (ad esempio lavori di saldatura) é necessario
un controllo ad opera di un esperto (controllo di sicu-
rezza straordinario).

=o

Questo registro di controllo contiene gli schemi di control-
lo da copiare per il controllo di sicurezza.

Vi preghiamo di utilizzare I'apposito modulo, protocolla-
re la condizione del ponte sollevatore controllato e lascia-
re il modulo completamente compilato in questo registro
di controllo.

9.1 Istruzioni di montaggio fissaggio della
barra di fermo

Per SMART LIFT 2.30 SL

Per SMART LIFT 2.35 SL

Per SMART LIFT 2.40 SL

288

Utensili necessari

1: Palanchino
2: Chiave a brugola 6 mm
3: Chiave a brugola 3 mm

17

Fornitura

N. 2 viti M8
N. 2 dadi
N. 2 rondelle

N. 2 guide

N. 2 angolari di fissaggio

Sistema di sicurezza SL

Chiocciola portante

Dado di sicurezza

Barra dei perni

Gancio di fermo
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A) Preparativi D) Posizionare I’angolare di fissaggio
Accertarsi che il ponte sollevatore non sia caricato. “ angolari di fissaggio

B) Svitare i rivestimenti in lamiera

?

Chiave a brugola da 3 mm

E) Se necessario, posizionare la barra dei perni
aiutandosi con un tirachiodi

Palanchino

C) Sollevare i bracci portanti, quindi scollega-
re il ponte sollevatore dalla rete elettrica o
bloccare I'interruttore
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F) Posizionare la guida sul cuscinetto del man- G) Fissare la guida con la vite M8
drino e inserirla nell’angolare di fissaggio

dal basso Verificare aftentamente che la guida chiuda a filo con il

foro longitudinale, ovvero che la guida sporga legger-
guide mente oltre il bordo

Chiave a brugola 6 mm
ﬁ viti M8, dadi, rondelle
©

H) Ispezione a vista

Eseguire una nuova ispezione a vista per accertare che,
serrando la vite, non si sia spostato nulla.

La guida e I'angolare di fissaggio rimangono montati sul
ponte sollevatore.

¥ Montare il fissaggio della barra di fermo su
entrambi i montanti!
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9.2 Controllo conclusivo prima della messa in servizio

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccoooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante..............cccccoeiiin. O s O O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e O O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, [ R O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeiiiiiiiiienni O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”..........ccooviiiiiiiii, [ PR [ T O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED .......... O e O O
Interruttore principale bloccabile in loco........................ O e O O
Condizione piatti portanti in gomma ...........ccceeeeiiennne. O s O O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e O O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, [ R O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e O O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e O O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooeeviiiiiin, O e, [ T |
Condizione smaltatura ...........ccccooiiiiiiiiiic O e O O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O, |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........ccceeevirnnn. O e O O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex...............cccccii O e O O
Condizione, funzione cenfraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e O O
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiviiiiiiiiiiie, O e O O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e O e, O
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e O ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ T |
Condizione linee eleftriche ............c.cccooiiiiii, O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo .................. O e [ R O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ O O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s O O
Stabilitd del ponte sollevatore ... O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e [ R O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:

Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto rettificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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9.3 Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante................c.ccocoe.. O s [ PR O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e [ IR O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, O, O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeieiiiiinienii O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”...........ccoviiiiiiiiii, [ R [ O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED. .......... O e [ IR O
Interruttore principale bloccabile in loco......................... O e, O, O
Condizione piatti portanti in gomma ...........cccceeviiennne. O s [ PR O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e [ IR O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, O, O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e, O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e [ IR O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e, O, O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooiiviiiiiiin, [ [ |
Condizione smaltatura ..........ccccooiiiiiiiiiiic, O e [ IR O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........cccceeeviirnnn. O e, O, O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex................ccccoiii O e [ IR O
Condizione, funzione centraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e [ IR a
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiiiiiiiiiie, O e O, O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e, [ |
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e [ IR ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O, O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ |
Condizione linee eleftriche .............ccccooiiiiiii O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo.................. O e, O, O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ [ O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s [ PR O
Stabilita del ponte sollevatore ............ccoceeiiiiinin O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e, O, O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto reftificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccoooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante..............cccccoeiiin. O s O O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e O O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, [ R O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeiiiiiiiiienni O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”..........ccooviiiiiiiii, [ PR [ T O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED .......... O e O O
Interruttore principale bloccabile in loco........................ O e O O
Condizione piatti portanti in gomma ...........ccceeeeiiennne. O s O O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e O O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, [ R O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e O O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e O O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooeeviiiiiin, O e, [ T |
Condizione smaltatura ...........ccccooiiiiiiiiiic O e O O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O, |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........ccceeevirnnn. O e O O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex...............cccccii O e O O
Condizione, funzione cenfraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e O O
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiviiiiiiiiiiie, O e O O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e O e, O
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e O ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ T |
Condizione linee eleftriche ............c.cccooiiiiii, O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo .................. O e [ R O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ O O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s O O
Stabilitd del ponte sollevatore ... O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e [ R O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto rettificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante................c.ccocoe.. O s [ PR O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e [ IR O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, O, O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeieiiiiinienii O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”...........ccoviiiiiiiiii, [ R [ O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED. .......... O e [ IR O
Interruttore principale bloccabile in loco......................... O e, O, O
Condizione piatti portanti in gomma ...........cccceeviiennne. O s [ PR O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e [ IR O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, O, O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e, O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e [ IR O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e, O, O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooiiviiiiiiin, [ [ |
Condizione smaltatura ..........ccccooiiiiiiiiiiic, O e [ IR O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........cccceeeviirnnn. O e, O, O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex................ccccoiii O e [ IR O
Condizione, funzione centraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e [ IR a
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiiiiiiiiiie, O e O, O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e, [ |
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e [ IR ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O, O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ |
Condizione linee eleftriche .............ccccooiiiiiii O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo.................. O e, O, O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ [ O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s [ PR O
Stabilita del ponte sollevatore ............ccoceeiiiiinin O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e, O, O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto reftificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccoooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante..............cccccoeiiin. O s O O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e O O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, [ R O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeiiiiiiiiienni O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”..........ccooviiiiiiiii, [ PR [ T O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED .......... O e O O
Interruttore principale bloccabile in loco........................ O e O O
Condizione piatti portanti in gomma ...........ccceeeeiiennne. O s O O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e O O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, [ R O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e O O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e O O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooeeviiiiiin, O e, [ T |
Condizione smaltatura ...........ccccooiiiiiiiiiic O e O O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O, |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........ccceeevirnnn. O e O O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex...............cccccii O e O O
Condizione, funzione cenfraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e O O
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiviiiiiiiiiiie, O e O O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e O e, O
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e O ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ T |
Condizione linee eleftriche ............c.cccooiiiiii, O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo .................. O e [ R O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ O O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s O O
Stabilitd del ponte sollevatore ... O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e [ R O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto rettificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante................c.ccocoe.. O s [ PR O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e [ IR O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, O, O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeieiiiiinienii O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”...........ccoviiiiiiiiii, [ R [ O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED. .......... O e [ IR O
Interruttore principale bloccabile in loco......................... O e, O, O
Condizione piatti portanti in gomma ...........cccceeviiennne. O s [ PR O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e [ IR O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, O, O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e, O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e [ IR O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e, O, O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooiiviiiiiiin, [ [ |
Condizione smaltatura ..........ccccooiiiiiiiiiiic, O e [ IR O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........cccceeeviirnnn. O e, O, O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex................ccccoiii O e [ IR O
Condizione, funzione centraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e [ IR a
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiiiiiiiiiie, O e O, O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e, [ |
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e [ IR ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O, O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ |
Condizione linee eleftriche .............ccccooiiiiiii O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo.................. O e, O, O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ [ O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s [ PR O
Stabilita del ponte sollevatore ............ccoceeiiiiinin O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e, O, O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto reftificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccoooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante..............cccccoeiiin. O s O O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e O O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, [ R O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeiiiiiiiiienni O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”..........ccooviiiiiiiii, [ PR [ T O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED .......... O e O O
Interruttore principale bloccabile in loco........................ O e O O
Condizione piatti portanti in gomma ...........ccceeeeiiennne. O s O O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e O O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, [ R O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e O O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e O O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooeeviiiiiin, O e, [ T |
Condizione smaltatura ...........ccccooiiiiiiiiiic O e O O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O, |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........ccceeevirnnn. O e O O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex...............cccccii O e O O
Condizione, funzione cenfraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e O O
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiviiiiiiiiiiie, O e O O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e O e, O
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e O ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ T |
Condizione linee eleftriche ............c.cccooiiiiii, O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo .................. O e [ R O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ O O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s O O
Stabilitd del ponte sollevatore ... O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e [ R O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto rettificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante................c.ccocoe.. O s [ PR O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e [ IR O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, O, O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeieiiiiinienii O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”...........ccoviiiiiiiiii, [ R [ O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED. .......... O e [ IR O
Interruttore principale bloccabile in loco......................... O e, O, O
Condizione piatti portanti in gomma ...........cccceeviiennne. O s [ PR O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e [ IR O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, O, O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e, O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e [ IR O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e, O, O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooiiviiiiiiin, [ [ |
Condizione smaltatura ..........ccccooiiiiiiiiiiic, O e [ IR O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........cccceeeviirnnn. O e, O, O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex................ccccoiii O e [ IR O
Condizione, funzione centraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e [ IR a
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiiiiiiiiiie, O e O, O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e, [ |
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e [ IR ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O, O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ |
Condizione linee eleftriche .............ccccooiiiiiii O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo.................. O e, O, O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ [ O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s [ PR O
Stabilita del ponte sollevatore ............ccoceeiiiiinin O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e, O, O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto reftificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccoooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante..............cccccoeiiin. O s O O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e O O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, [ R O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeiiiiiiiiienni O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”..........ccooviiiiiiiii, [ PR [ T O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED .......... O e O O
Interruttore principale bloccabile in loco........................ O e O O
Condizione piatti portanti in gomma ...........ccceeeeiiennne. O s O O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e O O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, [ R O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e O O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e O O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooeeviiiiiin, O e, [ T |
Condizione smaltatura ...........ccccooiiiiiiiiiic O e O O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O, |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........ccceeevirnnn. O e O O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex...............cccccii O e O O
Condizione, funzione cenfraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e O O
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiviiiiiiiiiiie, O e O O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e O e, O
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e O ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ T |
Condizione linee eleftriche ............c.cccooiiiiii, O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo .................. O e [ R O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ O O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s O O
Stabilitd del ponte sollevatore ... O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e [ R O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto rettificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante................c.ccocoe.. O s [ PR O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e [ IR O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, O, O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeieiiiiinienii O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”...........ccoviiiiiiiiii, [ R [ O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED. .......... O e [ IR O
Interruttore principale bloccabile in loco......................... O e, O, O
Condizione piatti portanti in gomma ...........cccceeviiennne. O s [ PR O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e [ IR O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, O, O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e, O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e [ IR O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e, O, O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooiiviiiiiiin, [ [ |
Condizione smaltatura ..........ccccooiiiiiiiiiiic, O e [ IR O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........cccceeeviirnnn. O e, O, O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex................ccccoiii O e [ IR O
Condizione, funzione centraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e [ IR a
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiiiiiiiiiie, O e O, O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e, [ |
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e [ IR ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O, O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ |
Condizione linee eleftriche .............ccccooiiiiiii O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo.................. O e, O, O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ [ O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s [ PR O
Stabilita del ponte sollevatore ............ccoceeiiiiinin O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e, O, O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto reftificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)

300 OPI_SMART LIFT 2.30 SL-2.35 SL-2.40 SL_V4.6_DE-EN-FR-EST



Ispezione a vista e manutenzione periodici

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccoooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante..............cccccoeiiin. O s O O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e O O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, [ R O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeiiiiiiiiienni O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”..........ccooviiiiiiiii, [ PR [ T O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED .......... O e O O
Interruttore principale bloccabile in loco........................ O e O O
Condizione piatti portanti in gomma ...........ccceeeeiiennne. O s O O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e O O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, [ R O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e O O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e O O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooeeviiiiiin, O e, [ T |
Condizione smaltatura ...........ccccooiiiiiiiiiic O e O O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O, |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........ccceeevirnnn. O e O O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex...............cccccii O e O O
Condizione, funzione cenfraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e O O
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiviiiiiiiiiiie, O e O O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e O e, O
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e O ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ T |
Condizione linee eleftriche ............c.cccooiiiiii, O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo .................. O e [ R O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ O O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s O O
Stabilitd del ponte sollevatore ... O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e [ R O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:

Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto rettificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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9.4 Controllo di sicurezza straordinario

]l Copiare, compilare e lasciare nel registro di controllo Numero di serie:

Fase del controllo In Difettoso Successivo Note
ordine Mancante controllo

Targhetta di identificazione ...........ccccooviiiiiiiiiii, O e [ IR ]
Brevi istruzioni presenti sul montante................c.ccocoe.. O s [ PR O
Indicazioni sulla portata del ponte sollevatore ................ O e [ IR O
Manuale di istruzioni per I'uso detftagliato...................... O e, O, O
Condizione / funzione commutatore-invertitore................ O e, O O
Dicitura “Sollevare, Abbassare” ............cooveeieiiiiinienii O e O, O
Marcatura “Tasto arresto CE”...........ccoviiiiiiiiii, [ R [ O
Condizione lastra di controllo visualizzazione LED. .......... O e [ IR O
Interruttore principale bloccabile in loco......................... O e, O, O
Condizione piatti portanti in gomma ...........cccceeviiennne. O s [ PR O
Protezione dei perni del braccio portante....................... O e [ IR O
Fissaggio della piastra di supporto (non svitato).............. O e, O, O
Condizione, funzione, spina di sicurezza, piatti portanti...... O e, O, O
Funzione arresto CE + segnale d'avvertenza ................. O e [ O
Condizione cursori slitte di sollevamento........................ O e [ IR O
Condizione cuscinetto DU,

guida della vite motrice di elevazione sotto.................... O e, O, O
Controllo del tubo dell'alberino.............cccccooiiviiiiiiin, [ [ |
Condizione smaltatura ..........ccccooiiiiiiiiiiic, O e [ IR O
Costruzione portante (deformazione, fenditure)............... O e, O |
Coppia di serraggio viti di fissaggio ...........cccceeeviirnnn. O e, O, O
Coppia di serraggio dei tasselli di fissaggio................... O e O O
Condizione cinghia polyflex................ccccoiii O e [ IR O
Condizione, funzione centraggio della vite motrice di elevazione ........ O e O a
Condizione, funzione spostamento del braccio portante ......... O e [ IR a
Condizione, lamiera di sicurezza su MINFMAX.............. [ R O, O
Condizione, funzione dei bracci portanti MINI-MAX ....... O e O O
Condizione montante e traversa passacavo.................... O O d
Condizione delle coperture .............oooooviiiiiiiiiiie, O e O, O
Condizione vite motrice di elevazione e madrevite di sollevamento ........ O e, [ |
Condizione indicatore usura madrevite di sollevamento ......... O e O O
Condizione fissaggio della barra di fermo ..................... O e [ IR ]
Controllo oftico tramite il foro della slitta di sollevamento......... O e O, O
Condizione piastra di calcestruzzo (fenditure) ................ O e, [ |
Condizione linee eleftriche .............ccccooiiiiiii O e O O
Test funzionale ponte sollevatore con veicolo.................. O e, O, O
Test funzionale “Spegnimento superiore e inferiore”......... [ [ O
Funzione monitoraggio marcia sincrona......................... O s [ PR O
Stabilita del ponte sollevatore ............ccoceeiiiiinin O e O O
Condizione generale del ponte sollevatore..................... O e, O, O

*] Apporre una croce ove pertinente, se & necessario un controllo successivo apporre un‘altra croce!

Controllo di sicurezza eseguito in data:

Effettuato dalla ditta:

Nome, indirizzo perito:
Esito del controllo: O Ulteriore funzionamento incerto, controllo successivo necessario
O Ulteriore funzionamento possibile, difetto rettificato fino a
O Nessun difetto, ulteriore funzionamento senza problemi

Firma perito Firma gestore

In caso di rettifica necessaria del difetto

Difetto reftificato in data:

Firma gestore
(Per il controllo successivo bisogna utilizzare un nuovo modulo!)
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Ubersicht/Overview

NUMMER BEZ. (DE) NAME (EN)

A STAHLBAU + ANTRIEB STEEL CONSTRUCTION + DRIVE

B SIEHE KAPITEL B: HUBSCHLITTEN SEE CHAPTER B: LIFTING CARRIAGE

C SIEHE KAPITEL C: TRAGARME SEE CHAPTER C: LIFTING ARMS

D SIEHE KAPITEL A: STEUERUNG KPL. SEE CHAPTER A: ELECTRONIC BOARD COMPLETE
E WEITERE ERSATZTEILE FURTHER SPARE PARTS
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KAPITEL A: Stahlbau + Antrieb
CHAPTER A: Steel construction + drive
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Mussbavum

# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 | ABDECKHAUBE COLUMN COVER BEDIENSEITE/MASTER SIDE: | BEDIENSEITE/MASTER SIDE:
225SL09012-RAL 450SL09012-RAL

2 | KOPFLAGER
MONTIERT

3 | REMENSPANNER
4 | POLY-V-RIEMEN
5 | KOPFPLATTE

POTENTIOMETER
MOTOR
SICHTSCHUTZ

SPINDEL
ABDECKBLECH

10 HUBSCHLITTEN-
FUHRUNG

11 | RIEMENSCHEIBE
12 | SPINDELBAUGRUPPE

13 | HUB-+FOLGEMUTTER
MIT KLINKE KPL.

14 | KABELBRUCKE KPL.

O 00 N | O

TOP BEARING

BELT TENSIONER
POLY-V-BELT
COLUMN HEAD PLATE

POTENTIOMETER
MOTOR

COVER

SPINDLE COVER

LIFTING CARRIAGE
GUIDE

PULLEY
SPINDLE ASSEMBLY
LIFTING + FOLLOWING

NUT WITH PAWL COMPL.

CABLE BRIDGE COMPL.

GEGENSEITE/SLAVE SIDE:
2255109015-RAL

GEGENSEITE/SLAVE SIDE:
450SL09015-RAL

225S125031M
2255125026
970699 972357
BEDIENSEITE/MASTER SIDE: | BEDIENSEITE/MASTER SIDE:

232SL25015-RAL 450SL05015-RAL

GEGENSEITE/SLAVE SIDE: GEGENSEITE/SLAVE SIDE:
232S5L25016-RAL 450SL05016-RAL

2325103003
232SL01003EL
225SL09010-RAL

2408102008

2255105008

2255102010 2505102010

2325102024
2325102018

2405105700
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KAPITEL B: Hubschlitten

CHAPTER B: Lifting carriage

W)
W)
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Mussbavum

#  BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL

1 HUBSCHLTTEN KPL. | LIFTING CARRIAGE BEDIENSEITE/MASTER SIDE: = BEDIENSEITE/MASTER SIDE:
(INKL. ALLER CPL. (INCL. ALL 2355126301-ET-RAL 2405L26001-ET-RAL
ANBAUTEILE]TUR COMPONENTS) GEGENSEITE/SLAVE SIDE: | GEGENSEITE/SLAVE SIDE:

2 | TURANSCHLAG-
GUMMI

3 | ZIEHSTANGE 1 KPL.
4 | ZIEHSTANGE 2 KPL.

5 | GLEITSTUCKSATZ KPL.
INKL. HUBSCHLITTEN-
FUHRUNG (FUR EINEN
HUBSCHLITTEN)

6 | SPINDELFUHRUNG
KPL. INKL. SCHELLE

DOOR PROTECTOR

PULLING ROD 1 CPL.
PULLING ROD 2 CPL.

SLIDING PAD SET INCL.

LIFTING CARRIAGE
GUIDE (FOR ONE
CARRIAGE)

SPINDLE GUIDE CPL.
INCL. CLAMP

235SL26351-ET-RAL 240SL26051-ET-RAL
2255106103851

245SPL28095-ET
245SPL28096-ET

232NSTL28095-ET
232NSTL28096-ET

2255106031

2255162025K
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KAPITEL C: Tragarme
CHAPTER C: Lifting arms

Tragteller

SIEHE AUCH SEITE/SEE ALSO PAGE 329-339

# | BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30/2.35 SL 2.40 SL
1 | TRAGTELLER KPL. LIFTING PAD COMPLETE 2255108073 232SEL28217
(DOPPELTELESKOP-

TRAGTELLER)

2 | ELASTOMERAUFLAGE ELASTOMER PAD 901103031

3 | KOPFSCHUTZ HEAD PROTECTOR 2255108227 232SEL28180

4 I\K/}DI{\'IIMAX RECHTS MINIMAX RIGHT CPL. 93951FO880]

5 | MINIMAX LINKS KPL. MINIMAX LEFT CPL. 232SLF08802

6 | TELESKOPTRAGTELLER SC | LIFTING PADS (ADJUSTABLE) 2325PL18217

7 | TELESKOPTRAGTELLER UNI | LIFTING PADS (ADJUSTABLE) 232SEL28217

8 | STECKBARER TELLER PLUGGABLE PADS 2455PL08780
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Tragarme

Tragarm lang: 945 mm-1495 mm
Tragarm kurz: 480 mm-870 mm

230S8L18400_1 22.09.2021

4 BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 | MB-ARM KURZ MB-ARM SHORT 2325108410
2 | TRAGARM LANG KPL. | LIFTING ARM LONG
COMPL. 2255128001
3 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8013-ET

4 | TRAGARMBOLZEN CARRIER BOLT WITH
MIT WELLENRING WAVE RING

5 | TRAGTELLER KPL. LIFTING PAD COMPLETE SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 1
6 | KOPFSCHUTZ HEAD PROTECTOR SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 3

232POWO8016-ET
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Tragarmsatz kpl.

2325138000_1 21.09.2021

# | BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1| TRAGARM MM KURZ BED. LIFTING ARM MM SHORT MA- 2305128031
STER SIDE
2 | TRAGARM MM KURZ GEG. éllFDTIENG ARM MM SHORT SLAVE 2305198032
3 | TRAGARM MM LANG BED. LIFTING ARM MM LONG COM-
KOMPL. PLETE MASTER SIDE 2323138001
4 TRAGARM MM LANG GEG. LIFTING ARM MM LONG COM-
KOMPL. PLETE SLAVE SIDE 2325138002
5 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8013-ET
6 ;IIQI,\IACG;ARMBOLZEN MIT WELLEN- | CARRIER BOLT WITH WAVE RING 2 32POWOEOLS
7 | MINIMAX RECHTS KPL. MINIMAX RIGHT CPL. SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION
4
8 | MINIMAX LINKS KPL. MINIMAX LEFT CPL. SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION
5
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Tragarmsatz Sportcar (SC)

2325PL18200_1 07.03.11

# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 | SPORTCAR (SC) ARM | SPORTCAR (SC) ARM
CANG TONG 2325PL18201
2 | SPORTCAR (SC) ARM | SPORTCAR (SC) ARM
CURZ SHORT 2325PL18220
3 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8013-ET

4 | TRAGARMBOLZEN CARRIER BOLT WITH
MIT WELLENRING WAVE RING

5 | TELESKOPTRAGTELLER | LIFTING PADS (ADJUSTA-

BLE)

232POWO08016

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 6
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Tragarme BMW kompl.

Tragarm lang: 505 mm-823 mm
Tragarm kurz: 945 mm-1493 mm

235SINT18100_1 22.09.2021

# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 | TRAGARM KURZ KPL. ' LIFTING ARM SHORT
[BMW) COMPLETE (BMW) 235SINT08138
2 TRAGARMIANG  LFTING ARM LONG
KOMPL. (BMW) COMPLETE (BMW) 2355INTI810T
3 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8O13-ET

4 | TRAGARMBOLZEN CARRIER BOLT WITH
MIT WELLENRING WAVE RING

5 | TELESKOPTRAGTELLER | LIFTING PADS (ADJUSTA-
BLE)

232POW08016

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 7
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Tragarme kompl.

# | BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1| TA-ARM KURZ T4-ARM SHORT 2325108210
2 TRAGARMIANG  LFTING ARM LONG
KOMPL. COMPLETE 2355INT38001
3 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8013-ET

4 | TRAGARMBOLZEN CARRIER BOLT WITH
MIT WELLENRING WAVE RING

5 | TELESKOPTRAGTELLER | LIFTING PADS (ADJUSTA-

BLE)

232POWO08016

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 7
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Otto-Arme

Werden die Arme an einer Bihne ohne CE-Stop montiert, so
ist 2x der FuBabweifler 235HLNT08543 zu verwenden.

If the arms are mounted on a stage without CE-Stop, use 2x
of the 235HLNT08543 foot sweep.

235HLNT08200_1 24.03.2020

# | BEZ. (DE) NAME (EN) 2.35 SL
1 | DG-MMIRAGARM  DG-MMLIFTING ARM 235HLNTO8001
BED. [FLACHE AUS-  OPERATOR SIDE (FLAT
FOHRUNG) DESIGN|
2 | DG-MMTRAGARM | DG-MM-LIFTING ARM
GEG. (FLACHE AUS-  OPPOSITE SIDE (FLAT 235HLNTO8002
FUHRUNG) DESIGN|
3 | TRAGARM KURZ LIFTING ARM SHORT
BEDIENSS. OPERATOR SIDE 2355108051
4 | TRAGARM KURZ LIFTING ARM SHORT OP-
GEGENS. POSITE SIDE 2355108052
5 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 2505108039
6 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8013-ET
7 TRAGARMBOLZEN  CARRIER BOLT WITH 232NSTL28016-ET
8 | MITWELLENRING | WAVE RING 232POW08016
9 | MINIMAX RECHTS | MINIMAX RIGHT CPL. SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 4

10 | MINIMAX LINKS KPL.

KPL.

MINIMAX LEFT CPL.

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 5
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Tragarmsatz kpl.

240HLNT18000_1 21.09.2021

# | BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 TAARMKURZKPL. | TA-ARM SHORT COM. D3NSTL28038
PLETE
2 | TRAGARM LANG KPL. | LIFTING ARM LONG MA-
STER SIDE COMPLETE 2405PL48001
3 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 2505108039
4 TRAGARMBOLZEN | CARRIER BOLT WITH -

MIT WELLENRING WAVE RING

5 | TELESKOPTRAGTELLER | LIFTING PADS (ADJUSTA-
BLE)

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 7
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Tragarme kompl.

Werden die Arme an einer Bihne ohne CE-Stop
montiert, so ist 2x der Fulabweifler 235HLNT08543

zu verwenden.

If the arms are mounted on a stage without CE-Stop,
use 2x of the 235HLNT08543 foot sweep.

235HLNT08400_1 20.03.2020

#  BEZ. (DE) NAME (EN) 2.35 SL
1 DG-TRAGARM BED. DG-ARM OPERATOR SIDE
UGN A omN colet
SKOPTRAGTELLER) PLATE)
2 | DG-TRAGARM GEG DG-ARM OPPOSITE SIDE
rAEASIE,  FATDEICN boua
SKOPTRAGTELLER) PLATE)
3 | T4-ARM KURZ KPL. T4-ARM SHORT COMPL. 232NST1L28038
4 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 2505108039
5 |memeazmy | e sorwm:
6 | TELESKOPTRAGTELLER | LIFTING PADS (ADJUSTA-

BLE)

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 7
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Tragarme kompl.

235HLNT08500_1 26.04.2021

Werden die Arme an einer Bihne ohne CE-Stop
montiert, so ist 2x der FuBabweifler 235HLNT08543

zu verwenden.

If the arms are mounted on a stage without CE-Stop,
use 2x of the 235HLNT08543 foot sweep.

4 BEZ. (DE) NAME (EN) 2.35 SL

1 | OTTO VT-ARM BED. KPL. ?lTDTEO VT-ARM OPERATOR 235HLNTOS014
2 | OTTO VT-ARM GEG. KPL. \(S)ITDTEO VT-ARM OPPOSITE 235HINTOB012
3 | OTTO VI-ARM KURZ OTTO VT-ARM SHORT 2355138990

4 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 2505108039

5 232NSTLO8013-ET
6 | TRAGARMBOLZEN MIT WEL- | CARRIER BOLT WITH WAVE 232NSTL28016-ET
7 | LENRING RING 232POW08016
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Tragarme kompl.

2355L18000_1 21.09.2021

# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 TBIE,SEQRSI\E\'TIEURZ /leréAé\ SHORT OPERATOR 2355108051

2 TeREAGGE/IA\IRSAE\I }(EURZ éIRDI\é\ SHORT OPPOSITE 2355108052

3 TBES?I?PRLM LANG ngAé E%TA%LQPERATOR 2355118002

4 éREAgAl\(r;tA LANG /SAIRDAé\ E%TAC;LQPPOS'TE 2355118001

5 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 232NSTLO8013-ET

* e s ramonosn:

7 AKAFJFIMAX RECHTS ' MINIMAX RIGHT CPL. SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 4

8 | MINIMAX LINKS KPL. | MINIMAX LEFT CPL. SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 5
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Tragarme kompl.

240SPL18400_1 21.09.2021

# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
I
3 T;ESGARM MM KURZ /I;AR% %Agxl\DsEHORT OPE- 240SPLO8A32
4 gQéA\CSARM MM KURZ 95?8%@ SHORT OPPO- 2 40SPLOBA3]
5 | ZAHNSCHEIBE TOOTH LOCK WASHER 2505108039

6 | TRAGARMBOLZEN CARRIER BOLT WITH
MIT WELLENRING WAVE RING

7 | MINIMAX RECHTS MINIMAX RIGHT CPL.
KPL.

8 | MINIMAXLINKS KPL. | MINIMAX LEFT CPL. SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 5

232NSTL28016-ET

SIEHE SEITE/SEE PAGE 310 POSITION 4
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KAPITEL D: STEUERUNG
CHAPTER D: STEERING UNIT

1—9 Sl
5
b
el
<
3
- @
4 b
#  BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 | CE-STOP TASTER CE-STOP PUSH BUTTON 2405L03005-DRUCKTASTER
2A | PLATINE SL ZPR 100 S MIT ELECTRONIC BOARD SL ZPR
POTI/CE-STOP/INKL. 100 S WITH POTENTIOMETER/
FORMULAR KURZERKLARUNG | CE-STOP/INCL. FORM SHORT 0008775 F1  940253-ET
FUR MONTAGE EXPLANATION FOR
MOUNTING
2B | PLATINE FUR AUSTAUSCH ELECTRONIC BOARD FOR
SLBAUREIHE 2.30-2.40 EXCHANGE SL-SERIES 2.30- 0017626 1 940253-ET
,VOR 09/2021" 2.40 ,BEFORE 09/2021"
3 | ABDECKUNG COVER 2325103026
4 SCHUTZ CONTACTOR 990842
5 | WENDESCHALTER REVERSING SWITCH 994777
STEUERUNG KOMPLETT STEERING UNIT COMPLETE 240SL03000-ET
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Aufkleber| Stickers

Seriennummer

nusshavmiNgs

siehe Fabrikschild

Serial-Nr. see type plate
Sopply volge 400V Vorsicht! Spannung
Il:[l:;s]zr;zl}l phases 3/N/PE -
E;zgt‘;:ﬁy 50 Hz / 60 Hz Attention! 2
Pl Hanning 14 A/ ATB 9,8 A aniane
gglé. :';l:mber :ieeeh;aBs:(lgt’ebsanleitung
# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
1 | AUFKLEBER STICKER 975496
2 | AUFKLEBER 5 STK. STICKERS 5 PC. 990077
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KAPITEL E: WEITERE ERSATZTEILE
CHAPTER E: FURTHER SPARE PARTS

Grundrahmen | base frame

#  BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35 2.40 SL
GRUNDRAHMEN | BASE FRAME 230SL51100-RAL | 235SL11000-RAL | 240SL11000-RAL

Hilfsbigel | additional bow

# BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL/2.30 SL MB 2.35
1 | HILFSBUGEL ADDITIONAL BOW 2255L31000-RAL 2325L10000-RAL

Energiesetkomplett | Energy set complete

# | BEZ. (DE) NAME (EN) 2.30 SL 2.35/2.40 SL
ENERGIESET (STANDARD| | ENERGY SET (STANDARD)
BEDIENSEITE MASTER SIDE 2255105091
ENERGIESET (STANDARD| ENERGY SET (STANDARD)
GEGENSEITE SLAVE SIDE 2255105092
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